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Localidad: Mahdn “lelsares), .

Centro solicitante: Instituto de Formecion Frofeslonal,
Grado: Formacidém Profesional de segundo grado,
Rama: Metal.

Especialided: Disefio ¥ Modelista de Bisuterfa.
Régimen: Ensefianzes especializadas, -

E! Centre peticlonaric deberd inclulr en el programa de las
snspiianzas aigin teme relativo & la proteccién industirial.

Localidad: Almucafes (Valancial,

Ceantro solicitante: =Ford Espafiaa,

Grado: Formacién Profesional de segundo gradoe,
Rama: Mstal.

Especialidad: Mantenimlento MecAnico.

‘Rama.: Electricidad ¥ Electrénica,

Especialidad: Mantenimiento Eléctrico-Electronico.
Reégimen: Ensefanzas papecializadas.

Lacalidad: Barcelona. )

Entidad sclicitanie: Aspciacién Nacional de Audioprotesistas.

Centro dende se lmpartird la ensefianzs: Institutc Politécnico
Escuela Térnmico Profesional de Clot,

Gredo: Formecién Profesional de segundo grado.

Rama: Sanitaria.

Especialidad: Audioprotesistas.

Régimen: General.

Segunde.—Las particularidades y programecién de estas en-
spfianzas podran ser modificades comeo consecuencia de los re-
sultados de la experimentacién, y au autorizecién con carhcter
provisional ser elevada a deflnitiva 8l el resultade de in &xpe-
riencia fuese positive, en las condiciones establecidas en el
apartado 6.° de L, Ordoen de este Departamento de 23 de octubre
de 1878 (-Boletin Oficial del Estedo de 13 de noviembre) ¥y
en el aerticulo 21,7 del Decreto 707/1078, sobre ordenacién de
la Formacién Profesional,

Tercero.—El gmreeonado. asi como los elementos materisles,
instalaciones didécticas y demis medios necesarios, habrén de
Bjustarse en todo momento & lo que exijan las disposiciones en
vigor para asegurar la eficacia de las ensefianzes autorizadas,
conforme al grade y clasificaclén reconocidos.

Cuarto.—Para el desarrollo de estas ensefnanzas gors de apll-
cacién todo o dispuseto en la Orden de este Departamento de
13 de septiembre de 1875, por la que 56 desarrolid sl Plan de
Estudios de Formacién Profesional de Segunde Grado, siendo
anicamante especificos para este caso 10& cuestionarios que
figuran an el anlexo de la presente. -

Lo dige a V. 1, pera su conocimiento v efectos,

Meadrld, 18 de cctubre de 1883.—P. D. {Orden de 27 de mar-
zo de 1%82), el Subsecretario, José Torreblance Prieto.

Ilmo. Sr. Director general de Ensenanzas Medias.

- ANEXO QUE SE CITA
Formacién Profeslonal de segundo grado

Rama: Textil, .

Especialidad: Tisaje y Confeccién Industrial,
Aégimen: Ensefianzas especializadas,
Peticionaric: Instituto de Formacién Profesional.
Localidad: Bélar (Salamenca).

Entidad peticlonaria: Instituto de Formacién Profesional de

Béjar (Salamenca). ' )
Nivel: Formacién Profesional de segunde grado.
Rama: Textil :
Espacialidad: Tisaje ¥y Confeccién Industrial,
Régimen: Ensefianzas especializadas.

Caracter: Experianental.

PERFIL PROFESIHIMAL

- El Técnico especialista:en Tisaje ¥y Confeccion Industrial
ebtarh capacitedo para:

Distinguir la materia prima, analizar su composicion ¥ reali-
zar distintes ensayos con los tejidos.

Conocer los procesos de aeabado dsl tejido ¥ los culdados es-
pecificas; confeccionarle, sabiendo las normativas legaleas de eti-
quatado gque debs llevar la prenda, segin las caracieristicas det
material ¥ su cadidad,

Realizar cualquier clase de patronaje, asi como el correspon-
diente escalado y adaptacién, aun para el caso de tallas anorma-
lizadas,

Conocer técnicas d cronometraje y medicién de tiempos;
valoracién de actividaces y dlvisién del trabajo, con objeto de
instalar cadenas y distribulr el trabaje para que los operarios
. resulten con cargss equilibradas

Dessrrollar listas de fases de trabajo para las nrendas exte-
rigrrgﬁ oon phjeto de racionslizarlc y eliminar operaciones mu-
pérflues, !

Proyectar la eleboracién de las diferentes prendas, incluyendo
disefio inicigl, fabricacién y ecabado,

Utilizar las maguinas, desarrollande o método de trabajo en
chda una de sllas. i

Realizar nuevos diséfios 0 variantes sobre modelos existentes
en el mercado.

Primer curso
TECNOLOGLA

Preparacién de tisaje. —Bobinado: su obleto, Tipos de plega-
do. Tipos de bobinadoras: Calculo de preduccién.

Urdido: Su objeto. Tipos de urdidores,

Tipos de filetas. “sauema de las mismas. Estudic de las
tengiones ¥ velocidades a emplear en el urdido, Mecanismos au-

- tomaticos. Calculos de urdido.

_Encolado:. Su objeto, Tipos de encoladcres. Colas: Su ocom-
posicitén ¥ forma de alterarias. Eszquema: de instalaciones de
encolado. - . .

Anudado ¥ pasado. Estudio de los procedimientos semiguto-
maticos ¥ rutométicos. Laminilias, lieod ¥ peine.

Caniliado: Su objeto. Tipos de canilias. Tipes de canilleras,
esquema ¥ funcionamienic de elles, Calculos de produccian.

Organizacidn y cAlculos de produccidn en la preparacidm del
tleaje.

isaje -=Esquema simple del telar tecdhice y descripcion
funcional del mismo. Plegadnres de urdimbre y de tejide: Su
objete. Estudio de la tensidén de la urdimbrs, Mecznismos pare
obtenerla; desarrolladorgs de urdimbre y arrolladores de tejido.

Calada: Su objeto. Tipos de calada, Lizos y mallas. Meca-
nismes para los mismos: Excéntricos, maguinistas y maquinas
tipo «Jactjuerds. Lenzadera: Su cbjetc y diferentes tipos.

Balan: Su objeto. Forma de darles movimiento, Estudio del
movimiento -conjunto del batan y lanzadera. Picada: Su obje-
te. Mecanismes para producir la picada,

Templazos: Su objeto. Automatismos,

Mecanismos de cambio de cajones & uno a los dos lados
del telar.

Mecanismo de cembic automatico de canillas.

Mecanismo de cambio Automéitico da lanzaderas.

Mecanismos para urdimbres.

Mecanismos para tramas centirales y laterales.

Mecanismos de faleos orillos y de tijeras para recortar orl-
los. .

Telurés sin lenzadera. Ventajas € inconvenientes respscto
& los telares. Principales patentes de telarss sin lanzadera Or-
ganizacidn de puestos de trabaje ¥ calcule de fabricaciéon y
produccién en el tisaje. -

Confecciin.—La confecclon industrial en Espafia. Caracteris-
ticas de la industris de la confecclén.

Clasificacion de prendas: Modalidades. Producciones,

Estructura funcional de la industria de la confeccién. Orga-
nigrama de [a empresa de la confeccidn, Necesidades de perso-
nal ¥ puestos de tralbajo a los distintos niveles.

El almacén de primeras materias: Recepcion, control, al-
macén. Elementos de frabajo, Sistemas y organizacion,

La Seccisn de Corte: Adecuacidn de sislemas y elementos
de trabajo a laz modelidades de prendas exteriores de cshba-
fllero, Caracteristicas especificas de la Secclén de Corte: Mesas
y soportes, carrce extendedores manuales, semiautométicos vy
auntomaticos, maquinas de corte circulares, verticales v de o
tg: Maquines perforadoras. Qtros sistemes da corle ¥ mar-
cado: Por troguel, Lanner, ete. Maguinas de termofijar, estam-
par, bordar, etc. Maguinas numeraderas. Sistemas y métodos
operalivos.

La Seccidn de Costura: Caracteristicas especificas de la Sec-
cidbn de Costura. Elementos de trabajo. Mégquinas béasicas: Pes-
punte normal, cadensta, Owerlock, stc. Maguinas especiales:
Oiales, bolones, presillas, puntada invisible, etc. Accesorios y
elementos cuxiliares. Plancha intermedie de costura. Slstemas y
meétodos cperativos; su adecuscién a las modalidades de pren-
das exteriores de caballerc.

La Seccién de Tlancha: Caracteristicas especificas de la Sec-
citn de Plancha, Planchado y acabados, Elementos de trabajo.
Prensas, mesas de aspiracidn y soplado, planchas manuales, ple-
gadora%, etiquetadoras, embolsadoras ¥ empaquetadoras. Ac-
cesorios. Sistemas v métodos operativos, su adecuacidén a la mo-
dalidad de prendas exteriores de ceballero y nifo. '

PRACTICAS

Tisaje. —Précticas de bobinadora y obiencién de los cornos
segan los distintos tipos de méquinas.

Preparacion de una fileta para efectuar el urdide de una
muestra: Pasando los hiles por el peine del urdidor. Funciona-
miento ¥ conduccion del urdidor. .

Chlculo pars urdir fajns de una densidad determineda. Cen-
trado de la muestra.

Funcionamiento v conduccion de canilleras y automdticas.
Colocacién de cenilles en la lanzaders.

Préctice de anudado ds los hilos

Pgé.ctica de pasade de los hilos por los 1208, psine y paraur-
dimbre. .

Colocacion de los lizos en el telar. Nivelacidn y tipos de
caladns,

Practica de puesta en marcha del telas.

Patronaje.—T#cnicas del patronaje industrial, Trazado de pe-
trones base de prend:s extericres de caballero,

Acoplamiento del patrdn base & distintos modelos: Trans
formaciones, creacién de familias de modeles. Industrializacion
del patrén base: Aplicaciones s normas de costura, Sefales
convencionales, petrones de forros v entretaelas. )

Técnica de escalado: Aplicacidn de las Tallas Normslizedas
Espafiolas (TME} en relecion al patron bese do prendas ex-
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teriores de caballero. Tallas extremas. Comprobacidon de las 4di-
ferencias entre las distintas tallas. Esindio del escalade por ta-
llas, por «Drops-. Escaladc normal.

Partiendo de prendas pmto‘tiga realizar ol trom base de
prendas exteriores de caballero. Ejercicios practicos de trazado
del patron de las distintas partes de la prenda.

Talleres de confeccibn —Cortes: Hacer marcades tamailo na-
iural de las prehdas exteriores de caballero. Talla individual, ta-
lias comhbinadas. lLisos, cuadros, rayas, Extendido de talas: Ma-
no. con-carro sxtendedor, Colchén uniforme y escalonado. Taras
solanes. rayas y cuadros. Destrozar: Con maquina circular, con
maquing veriical, hacer piquetes y sefiales, etc. Eml:m.quetado:
Marcar piezas y riumerar, repasar por colores, por tallas. Hacer
“hojas de contyol. Agrupamiento de piezas en paguete, Opera-
ciones complementarias: Termofijar, estampar, etc., Ropaso ¥
verificacién de prendes cortndas.

Costura: Costuras fundamentales de prendas exteriores de
caballero, Tipos, veriaciones con diferentes tejidos y acresorios.

Confeccién de componentes de prendas exteriores dg caba-
llere Confeccién de prendas exteriores de caballero.

Repaso y variacion.

Plancha: Plancha de prendas terminadas, de prendas exte-
riores de caballero. .

Repasa v verificacion. Quitar manchas. Acabado. Ettqueta-
do, etcétera. . .

TECNICAS DE EXFRESION GRAFICA

Normas de dibujo. Liness de trazado. Acotacion. Repre-
sentacitn de vistas. Reprosentacidn de Secciones, Formatos y
cnsilleros. :

Representacién de dibujos ssquemdticos en el tolar mecanico
convencional, asi como sus principales mecanismos.

Esquemas de¢ maguinas de tejer sin lanzadera y de telares
circulares, .

Croguis acotados v desarrollo a escala de piezas impor-
tantes de lag magquinas de tisaje. Esquemas geherales, Nomen-
clatura,

Esquernas de maquinas de la Seccidn de Corte (mesas, ca-
rros. maguinas de cortar, ete ). .

Esquemss de m quiras de confeccidn.

Croquis acotdados y desarrollo a escala de plezae im rian-
tgf‘. de la Sercitn de Planchado. Esguemas generales, Nomen-
tura. :

Estudio de los colores. Simples y compuestos. Complementia-
rios. Celientes v frios :

Estudio de la armonia. Técaica del dibujo y pintura.

Dibujo de copia, de impresién, de observecion y memoria.

Segundo curso
TECNOLDGIA

Tisaje —Estudio de los ligamentos, Fundamentales y derl-
vados,

Estudio de los ligamentos compuestos,

Por mplicacién de bases da evolucicnes, trasposiclones y per-
mutaciones.

Por svolucién de grupos de hilos sigujendo leyes de ligamen-
tos simples,

Estucio de o8 efectos de colorido, por urdimbre v por trama.
© bien amhbos aplicados a los ligamentos simples,

Estudio de los ligamentos rediados: Sus clases.

Estudio de los ligamentos esfumados.

Estudico de 106 ligamentos listados.

Estudio de los lignmentos a cuadros.

Estudio de los ligamentos con relieve.

Estudio de los ligamentos de cursos grande.

Hemetido: Sus difersntes ordemss y determinaciin del n-
merp de lizos que raculere el tisaje de un ligamento. ~
~ Pigado de un ligamento conociendo ¢! Temetido. Maners da
picar Ies dibujos en el telar en los diferentes casos que pusden
prefentarse. -

Talides multiples: Telas 8 dos caras, por urdimbre y por
irama. Aplicaciones de las mismas telas, forro, sfectos de per-
dido. etc. Cambios en las telas a dos carae.

Dobles telas: Desunidas en toda su extensién, unida por uno
© por doe orillos, unidas en toda su extensién. Procedimiento
para unir las dobles telas, Cambios en las dobles tolas.

Efectos de colorido. Triples telas: procedimlento de ligadura
::1 cambios en las mismas. Tejidos multiples. Tejldos acolcha-

08,
Confeccion.

La Seccién de Carte—Adecuacién de sietemas y elementos
doa trabajo a las modalidades de prendas exteriores de sedcra.

Caracteristicas pspecificas da la Seccién de Corta: Marcar, cor- |-

tar, preparacién. Elementos de trabajo. Meses y soportes: Ca
Iros extendedores menuales, memimutométicoes y automAticos.
Magquinas de corte circulares, varticales v de cinta. Maquinas
]girzg:ad?rm. Otros sistemas de corte ¥ marcado: Por troquel,

x40 .
Maquinas de termofijar, estampar, bordar, etc. Magulnes nu-
meradoras. Sistemas ¥ mé*odos operativos,

_La Seccién de Costura. Caracteristicas espacificas de la Sec-
cion de Costura. Elernentos de trabejo, MAgqulnas bésicas: Pes-
punte normal, cadeneta, awerlock, stc. Magquinas sspeciales: Oln-
les, botores, presillas, puntade invisible, #tc. Aocésorios ¥ ole

. mentos auxiliares., Plancha intermedis de costura Sistemas y

métodos operatives: Su adecuacitn a las modalidades de pren-
das exieripres de sefor- -

La Seccidon de Plancha Caracterfsticas especificas de la Sec-
cién de Plancha. Planchados vy acabados. Elementos de trahajo:
Prensas, mesas de aspiracién y soplado, planchas manuales,
plegadoras, etiquetadoras, embolsagdoras y empaguetadorns. Ac-
casorios.

Elementos de transporte: Mecanizados y sin mecanizar.

Flementos /e wecanizacién y semiautomecanizaciéon: Matores
posicionadores, cortahilos autométicos, aplicadores, pickup, et.
cétera,

La automalizarion en la industria de la confeccién:
des aytomaticas de corte, costure y plancha.

PRACTICAS

Unida-

Tisaje —Colocucitm vy céleula de los excéntricos para efec-
tuar un ligamicnta de curso pequeiio. :

Picar ligamentos en 1os cartoneq o listones de madera segan
la mano del telar vy la- colocacion de los orilles.

Buscar muestras en diferentes tejides de un solo color o
varios colores. :

Detarminacién de la densidad, cantraccidn, numerc y tor-
516n por urdimbre ¥ pOr fTAme. .

Obtencidn de remetidos vy picados de los ligamiantos,

Patronaie.—Técnica del patronaje industrial. Trazado de pa-
trones base de prendas extericres de sefora.

Pruehas vy comprohaciones: Fn glasillas. en tela no tejida,
en teiidos.

Acoplam'ento del patron hese a distintos modelos: Fransfor-
maciones, creaclon de familina de modelos. Industrializacion
del patrén base: Aplicacion de normas de costura, seidales con-
vencionales, patrones de forros v entratelaa.

Téacrica del escalado. Aplicacién de las Tallas Narmalizadas
Espafiolas (TNE) en relactén al patrén base de prendas ax-
teriores de sefiora. Tellas extremas, comprobacidm de las di-
ferencias entre lag_distintas tallas Estudlo del escalade: Por
tallas, por «Dropss. Escado normal,

Partlende de prendas protofipo, realizar e! patrdn hase de
prendas axteriores de sefiora, Ejerclcios practicos de trazado de
patrén de las distintas partes da la prenda.

Talleres gde Confeccion

Corte: Hacer marcadas de tamsafio natural de las prendas
extariores de seftora. Talle individual, tallas combinadas, Lisg,
cuadros y rayas, Extendldo de telas: Manos, con carro exten-
dedor. Colchén uniforme y escalonado, Taras, cclapes, rayas
¥ cuadros. Destrozar: Con maquina circular, con méquina ver-
tical. Hacer piquetes y sefales. Afinado con maquina de cinta:
Corte directo, cortsé con plantilla. Hacer piquetes. sefiales. ét-
cétera. Empaguetado: Marcar piezas y numersr, repaSear por
colores, por tallas. Hacer hojas da control. Agrupamlento de
piezas en paquete. Operaciones camplamentaries: Termofilar,
estampar, etc. Repasc ¥ verificacién de prendas cortadas.

Costura: Costurag fundamentales de las prendas exteriores
de seflors. Tipos, variaciones con diferentes 'ejidos y accesorios,

Confeccién de componentes de prepdas exteriores de sefiora’

Confeccidn de. prendas exteriorea de sefora. .

Repaso y verificacion, .

Plancha: Plancha de preéndss terminadas exteriores de se-
flora.

Repaso y verificacidn, Quitar manchas. Acahadas: Ftique-
tado, doblado, coigado, amholsado ¥ empaguetado.

TECNICAS DE EXPRESION GRAFICA

Dibujo tsométrico. : .

Dibujo de aplicacidén textil. Ligamentos més usados simples
¥ compuestos, empleados an la composicién de tejidos ar-
tisticos.

Esguemas de 1as maquinas suxiliareg de tisale pare aca-
hados. . : .

Represantacion de puntadas segim normas IS0, puntadas
de cadeneta, puntadas de costura plana, puntadas de sobreori-
llar, puntadas de recubirir, ste.

Representacién ilusirada da los difersntes tipos de costuras.
Normas UNE. Normas 150,

Representacion esquemdtica de los tipos de costuras.

Dibujo industrial de prendas.

Estudio anatdmico de la fligura humana.

Dibujos de persgnes en movimlento.

Representacion de puestos de trabajo en el taller de com-
feccion, - . .

Tercer curse

TECNOLOGIA

Tieaje.—Tejidos con relleve: Piqués por trama. :

Tejldos plqués: Con dos urdimbres y une trame, piqués don
doble tola. Piqués con doble tela y pasadas esuplementariss de
scolchado, plgués con efecto de perdido, '

Gasa de vuelta: Definicién, Gase de vuelta simple, simpls
a retormo, gass compuesta, gasa mirts, gasa lobrads, gosa
fastoneada, etc. : .

Tejldos de rizo: Definicién. Rlzo con psadas de hlerro, ter-
ciopelo ¥ rizo simultanecs, rizo sin pasadas de hierro, dibujos
para toailas, efectos de riza y paiado.
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Tejidos de pana (fercicpelos por tramal: Definicion ¥ clasifi-
cecion. Papas abordoradas. panas i1sas, cortado de las bastas y
operacionos de acabado, Panas en doble cara, lal : Efec-
tos a base de tertiopelo y peiado. . ;

Teiidos de terciopelo: Definicién y clasificacidn. Terciopelo
por urdimbre sin hierros, tipos que pueden ponseguirss en el
telar de calads simple ¥ en el de calada doble. Ventajas e ib-
convenientes de 105 muSmos. -

Alfombras; Clasificacién y caracteristicas. Alfembres de nu-
dos, chelinas, Royal, Axminster, moqueta, Brusslas. .

Estudio de los ligamienios para los orillos, s como mecanis-
mos usados para producirios.

“Monturas & la Jacquard: Clasificacién de les méquinas, cal-
culos pura la distribucion de |aa arcadas, ordsnes de pasar la
tabla, moniuras mixies, pueeis pn carta, determinacién de 1l
cuadricula, simplificaciones de lea ceris, picaje 8 mano o &

- mAgquina. .

Tolures especisies: Estudlo de los mismos para la confeccidn
de los siguientes tl}iw de tejidos: Rizos, panas, tercipelos, al-
fombras, gasa da vueita. )

Telares circulares: Descripcién ¥ funcionamiento.

Repasado, méaguinas de repasar, medir y plegar tejidos. Su
descripcién ¥y funcionamianto,

Control de calidad en el tisale,

Acabado de los tejidos, i i

Confeccion —Norme'lzacién de costurss, puntadas, psspun-
tes y tallas. Clasificacién de puntadas Clesificacidn de coaturas
¥ pespuhtes, Las Tallas Normalizadas Espafiolas {TNE): Ori-
gen ¥y cbiencidn. Las tallas normelizedes en otroa rafses. Ne-
cesidad y utllidad de wna nomencleturs unificeda (Nor-
mas 150},

La Oficina Técnica: La industrializacién del patrdn norma-
lizacién, acabado, estudic de marcadas. Elemerntos ds trahajo:
Pantografo, escaladores mecAnicos, manuales y semiauntoms-
ticos; escalado por ordemador, reductor de petrones; equipo de
estudio ¥ opuumizacién de carcades; equipo de reproducclén de
carcadns. Sistemsas y organizacién. _

‘La Oficina de Métodos: Estudic de prendss de I especiali-
dad. Disgrama de prendas. Lista de fases. Estudio de] pueslto
de trabajo. Educacidn de gestos. Estudic de tiempos: El crono-
metraje, sislemas de tiempos predeterminados. Las families
de procesos aperstorios. Equilibrados. Calculo de persomal, ma-
quinas, producciones, bases del equilibric. Estudio o implanta-
cion de cadenss. : .

Formacién del personal. Coentrol de calided en la industria
de ip confeccibn. Planificacion, .programaseién y lanzamiento.

PRACTICAS

Tisaje —Realizacién de un anflisis completo de muestras de
diferentes ligamentos: Telas & dos caras por urdimbre y tra-
ma, dobles telas, triples telas, pigqués, terciopelos, etc.

Célculos de fabricacion. -

Confeccidn —Esiabiecimiento de normas para la industriall-
zacibn dei patrén de grenda.s exteriores. Normae de ancho de
cosluras. Normalizacién de seflales necesarias. Normaa para
patrones de forros y eniretelas. Plantillas auxiliares,

Normas <era la efecuciéon del escalado de prendag exterio-
res de caballero y sefiors. Establecimiento por coordenadas
de las diferencias entre tallss en las partes ‘basicas del patrén
de lss prendas extericres <de caballero y sefiora.

Escalade: Ejercicios practicos del escalado mecénice v se.-

miautomatice en las prendas exieriores da caballero ¥ sefiora.

Estodio de marcedas. Reduccién de patrones, calruio da su-
perficies v perimetros de las prendas exteriores de cabailero ¥
sefiors. Estudio da marcadss reducidas de prendas exteriores de
cabatlero y sefiora. Calculos de consumo y aprovechamiento,
Combinaciones ¢plimas de talias, Ancho déptimo, Reproduccién
de marcadas reducidas,

Reproduccién de marcadas en tamafo mnatural de prendas
exteriores de carallero v sefigra,

Realizacidn de & ficha técnica de prendas exteriores de
oaballero y sehora. Aealizacion e interpreiacion de diferentes ti-
pos de fichas. Regwstr~ vy calificacidn de modelos. Reégisiro de
cotrecciones en ol estudio del prototipo. Registro de patrones
auxiliares. Tabla de medidas, croquis de las prendas y des-
piece de] modelo. Especificacidn y calificacién de materias. Es-
peeificacion de cehdad de materias primas y de confeccién.
Especificaciones {écnicas de trahajo. Normas de representa-
cién. Registro del ostudio de reduccidn de patrones y del es-
tudic de marcadas reducidas. Escandallo,

Realizacion de un proyecte de prendas de lms estudiadas en
la especialidad, . :

TECNICAS DE EXPRESION GRAFICA

Modificacién de colores en los géneroe tertiles. Efectos de
color y ligamens -, . :

Esquicto, Eleccidm de motlves y dibujo. Relaclsn sntre el
curso del dibujo y su representacion,

Pussta’ en carta del dibmjo.

Representacidn de puestos de trabaje en el taller texti],

Hepresentacion graflca de los difereniee sistemss de trane-
porte en confacciin.

Representacion gréfice de implantacién de cadenas. Cadens
lineal, Cadena de selactorss, stc.

Aplicacidn del croquis al figurin, Ejercicics préacitcos del
Croquis.

Dibujo del figurin despuds de su sxplicacién. Creacién de
mopdelos sencillos de prendas de la especislided,

Levantamiento de placos de las distinies secciones de una
fabrica de tejidos,

Qlicina técnica. Gréaficos de procesos de (rabaje, Plahes de
orientacion. :

Formaclén Profesions) de segunde grado

Rama: Metal, )

Especialidad: Disedo ¥ Modelista Bisuteria,

Hégimen: Experimental.

Entidad solicitanie: Institutp de Formacion Profesicnal de
Mahtn (Menorcal).

Entidad peticionaria: Lostiiuto de Formacion Profesional de
Mahdn (Manorcel). ‘

Nivel: Formacidon Profesional de segundo grado.

Rama Metal,

Especialidad: Disefio ¥y Modelista de Bisuteria.

Regimen. Ensefanzas especializadas.

Carhoter Experiptentel.

PERFIL PROFESIONAL

El técnico especialists en Disefio y Modelado de Bisuteria
debs conccer los procesos de [nbricacibn y 6us posibi.ldades,
asi comoc poseer unos conocimientos artisticas y técnicos para
lievar a cabo ol diseflo ¥ la realizacién de ios modelos origina-
les gque sirvan de base Ia preparacién mecanica, nhecesa-
ria para la fabricacién sefalada Ademas, deberd cohocer las
Lécnic-ia.s que g9 usan on ol acabade y en la presentacién del
articulo.

Los principales conocimientos que debe

Caracteristicas ds loe materialod o8
mientos. .

Preparacidn de utillaje, herramental, matrices, sic.

Utilizaclon de prenses, pubzonadoras, inyectoras de plée-

. T BOD:
lcos ¥ sus trata-

tico, ...
Maquines espociales: Progresivas, cedena, hornosa de aol-
dar

Procesos galvdnicos: Decapado, pulimentacién, latonado, ni-
quelado, plaieado, estafiedo, doradso, ¢. )

Procesos automatizidos: Corte y embuticidn, robotizacién,
neumatizacién, ...

Técnicas de acabado y de grabado quimico,

Primer carse -
TECKOLOGEA

Estudio sectorial: Estructura del sector. Asociaciones Hegio-
nales, Feriss, Escuelas Especializadas, Instituto Tecnoldgico.

Materiales: Cobre, latdn, acers, ailumikic y aleaciones de
cine, cobre, estaflo y acero inoxidable. Dansidad, maleahitidad.
ductilidad, conductibilided, pase espectiico. Resistencia a la (rac-
citdn y al tizallado, Lt

Poliestirenp, politeno, pollpropileno, pollearbonato, polimeta-
crilales. Carncteristicas y corrportamisnto.

Méguinas y herramientas utilizadas parsn la construccién de
atites: Buriles, rotores, pantigrafos, equipos electroercsién,
abrasivos, torno, fresadora.

Instrumentos de medida: Callbres, micrémetros, compars-
dores. :

Magquinas: Prensas, excéntricas, punzonadoras, centrifugas
baja fusién, Inyeocién & presién, ocaracieristicas y funciona-
miento. Inyectores plhstico. .

Resinas: Definiclén de barniz ¢ lace y de esmalte. Esiudio
diferentes componentes. Estudip difersntes iipos resinas que se
usan €n la Indusiria. Propiedades fisicas y quimicas mé&s im-
portantes, Formulacién de resinas de un solo components. For-
mulacién de reéinas de dos o mds componenies. Estudio de la
funcitn de cada producic gue inierviene en una formu'acién.

Proceses welvAnicos: Decapado, pulimentacidn, latonado, nil-
guetado, plateado, esisfado, dorado, rhodiado. Pavonerdos

Presentacién articuio: Mantas, bateas, baudejus, Caracter{s-
ticas, ventajas e inconven:entes. Formas sujecién y wmarcaje.

Organizacién produccién: Produccién serisde y en cadena,
Ceracteristicas.

Historia del Arte: E! Arte en la Prehistoria. El Arte en le
América precolombina. Arte egipcio, caldeo, babilonio, asi-
rio ¥y persa, Arte ibérico. Arte griego. Arie eirusco. Arte ro-
rufihico. Arte cristiano. Atte bizantine. Arte gotico, Arte |s-
lamicy. '

Origenez de la moda: Alta costura, prét & porter, Carlas de
(f:olorea internactonales, Paites croedores. Epocas, Formas dl-
usidn,

Primer curso

PRACTICAS

Modelado cera ;erdlda: Realizaciin de figuras geométricas
¥ de Animales y piezas especiales con herramiontas espe-
claleas. .

Modelade baja fusion: Realizacién de piezeas en estefio de for-
ma geométrica, ahimales y piezas especiales.

Grabado sohre ¢ cero- Realizacitn de punzobes cor Tepresen-
taciones geoméiricas y artisticas.

Ejecuciones al sopiste: Uso del soplste. Unién de piezas
elemantales de una y varlas soldadurss,

Esmaltes planos: Esmaltado sobre bases estampadus como
gula ¥ sin estampar,



