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DEPARTAMENTO DE ENSENANZA

ORDEN ENS/68/2018, de 11 de junio, por la que se establece el curriculo del ciclo formativo de grado medio
de Postimpresion y Acabados Graficos.

El Estatuto de autonomia de Catalufia determina, en el articulo 131.3.c, que corresponde, a la Generalidad, en
materia de ensefianza no universitaria, la competencia compartida para el establecimiento de los planes de
estudio, incluyendo la ordenacién curricular.

De acuerdo con el articulo 6 bis. 4 de la Ley organica 2/2006, de 3 de mayo, de educacion, los objetivos, las
competencias, los contenidos y los criterios de evaluacion del curriculum basico requieren el 55 por ciento de
los horarios escolares.

Segun lo establecido en el articulo 53, en concordancia con el articulo 62.8 de la Ley 12/2009, de 10 de julio,
de educacion, en el marco de los aspectos que garantizan la consecucién de las competencias basicas, la
validez de los titulos y la formacién comun regulados por las leyes, el Gobierno de la Generalidad aprobé el
Decreto 284/2011, de 1 de marzo, de ordenacidon general de la formacion profesional inicial.

El articulo 31 de la Ley 10/2015, de 19 de junio, de formacioén y cualificacidon profesionales, establece que la
formacion profesional tiene como finalidades la adquisicion, la mejora y la actualizacion de la competencia y la
cualificacion profesional de las personas a lo largo de la vida y comprende, entre otras, la formacion
profesional del sistema educativo, que facilita la adquisicién de competencias profesionales y la obtencién de
los titulos correspondientes. Asi mismo la disposicion final cuarta de la Ley habilita al consejero competente
para que establezca, mediante una orden, el curriculum de los titulos de formacién profesional. Esta iniciativa,
al mismo tiempo, tiene que dar cumplimiento a los principios de buena regulaciéon y mejora de la calidad
normativa de acuerdo con el marco normativo vigente.

El Real decreto 1147/2011, de 29 de julio, ha regulado la ordenacién general de la formacién profesional del
sistema educativo, y el Real decreto 1683/2011, de 18 de noviembre, ha establecido el titulo de técnico en
Postimpresion y Acabados Graficos y ha fijado sus ensefianzas minimas.

Mediante el Decreto 28/2010, de 2 de marzo, se han regulado el Catalogo de cualificaciones profesionales de
Cataluiia y el Catalogo modular integrado de formacion profesional.

El curriculo de los ciclos formativos, en concordancia con los principios de necesidad y eficacia, se establece a
partir de las necesidades de cualificacién profesional detectadas en Catalufia, su pertenencia al sistema
integrado de cualificaciones y formacion profesional y su posibilidad de adecuacién a las necesidades
especificas del ambito socioeconémico de los centros, en virtud del principio de proporcionalidad.

De acuerdo con lo expuesto y con el principio de seguridad juridica, el objeto de esta Orden es establecer el
curriculo del ciclo formativo de grado medio de Postimpresion y Acabados Gréficos, que conduce a la obtencion
del titulo correspondiente de técnico, que sustituye el curriculum del ciclo formativo de grado medio de
encuadernacion y manipulacion de papel y cartén, aprobado por el Decreto 199/1999, de 13 de julio, el cual
queda derogado por la Orden que se aprueba.

La autonomia pedagdgica y organizativa de los centros y el trabajo en equipo de los profesores permiten
desarrollar actuaciones flexibles y posibilitan concreciones particulares del curriculo en cada centro educativo.
El curriculo establecido en esta Orden tiene que ser desarrollado en las programaciones elaboradas por el
equipo docente, las cuales tienen que potenciar las capacidades clave de los alumnos y la adquisicidon de las
competencias profesionales, personales y sociales establecidas en el perfil profesional, teniendo en cuenta, por
otra parte, la necesidad de integracion de los contenidos del ciclo formativo.

Esta Orden se incluye en el plan anual normativo de la Administracion de la Generalidad de Catalufia en tanto
que comprende el desarrollo de la Ley 12/2009, de 10 de julio, de educacién, se ha tramitado segun lo
dispuesto en el articulo 59 y siguientes de la Ley 26/2010, de 3 de agosto, de régimen juridico y de
procedimiento de las administraciones publicas de Catalufia, y de acuerdo con los principios de mejora de la
calidad normativa y de transparencia y participacion ciudadana establecidos en la Ley 19/2014, de 29 de
diciembre, de transparencia, acceso a la informacion publica y buen gobierno, y dispone del dictamen previo
del Consejo Escolar de Cataluia.
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En su virtud, a propuesta del director general de Formacion Profesional Inicial y Ensefianzas de Régimen
Especial, de acuerdo con el dictamen de la Comisidon Juridica Asesora,

Ordeno:

Articulo 1
Objeto

El objeto de esta Orden es establecer el curriculo del ciclo formativo de grado medio de Postimpresion y
Acabados Gréficos, que permite obtener el titulo de técnico regulado por el Real decreto 1683/2011, de 18 de
noviembre.

Articulo 2

Identificacion del titulo y perfil profesional

1. Los elementos de identificacion del titulo se establecen en el apartado 1 del anexo.
2. El perfil profesional del titulo se indica en el apartado 2 del anexo.

3. La relacion de las cualificaciones y unidades de competencia del Catalogo de cualificaciones profesionales de
Catalufia que son el referente del perfil profesional de este titulo y la relacion con las cualificaciones y unidades
de competencia del Catalogo nacional de cualificaciones profesionales, se especifican en el apartado 3 del
anexo.

4. El campo profesional del titulo se indica en el apartado 4 del anexo.

Articulo 3
Curriculo
1. Los objetivos generales del ciclo formativo se establecen en el apartado 5.1 del anexo.

2. Este ciclo formativo se estructura en los modulos profesionales y las unidades formativas que se indican en
el apartado 5.2 del anexo.

3. La descripcion de las unidades formativas de cada mddulo se fija en el apartado 5.3 del anexo. Estos
elementos de descripcion son: los resultados de aprendizaje, los criterios de evaluacion y los contenidos de
procedimientos, conceptos y actitudes.

En este apartado se establece también la duracién de cada mdédulo profesional y de las unidades formativas
correspondientes y, si procede, las horas de libre disposicién del médulo de que dispone el centro. Estas horas
las utiliza el centro para completar el curriculo y adecuarlo a las necesidades especificas del sector y/o ambito
socioeconémico del centro.

4. Los elementos de referencia para la evaluacion de cada unidad formativa son los resultados de aprendizaje y
los criterios de evaluacion.

Articulo 4
Incorporacion de la lengua inglesa en el ciclo formativo

1. Con la finalidad de incorporar y normalizar el uso de la lengua inglesa en situaciones profesionales
habituales y en la toma de decisiones en el &mbito laboral, en este ciclo formativo se tienen que disefiar
actividades de ensefianza y aprendizaje que incorporen la utilizacidon de la lengua inglesa, al menos en uno de
los modulos.

En el apartado 6 del anexo se determinan los resultados de aprendizaje, los criterios de evaluacion y la relacion
de maddulos susceptibles de incorporar la lengua inglesa.
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2. En el médulo profesional de Sintesis también se tiene que utilizar la lengua inglesa, como minimo, en alguna
de estas fases: en la elaboracion de documentacién escrita, en la exposicién oral o bien en el desarrollo de
algunas actividades. Todo ello sin perjuicio de lo que establece el mismo mddulo profesional de Sintesis.

Articulo 5
Espacios

Los espacios requeridos para el desarrollo del curriculo de este ciclo formativo se establecen en el apartado 7
del anexo.

Articulo 6
Profesorado

Los requisitos de profesorado se regulan en el apartado 8 del anexo.

Articulo 7
Convalidaciones

Las convalidaciones de mddulos profesionales y créditos de los titulos de formacién profesional establecidos al
amparo de la Ley organica 1/1990, de 3 de octubre, de ordenacién general del sistema educativo, con los
modulos profesionales o unidades formativas de los titulos de formacién profesional regulados al amparo de la
Ley organica 2/2006, de 3 de mayo, de educacioén, se establecen en el apartado 9 del anexo.

Articulo 8
Correspondencias

1. La correspondencia de las unidades de competencia con los médulos profesionales que integran el curriculo
de este ciclo formativo para su convalidacion se regula en el apartado 10.1 del anexo.

2. La correspondencia de los modulos profesionales que conforman el curriculo de este ciclo formativo con las
unidades de competencia para su acreditacion se fija en el apartado 10.2 del anexo.

Articulo 9
Vinculaciéon con capacidades profesionales

La formacion establecida en el curriculo del médulo profesional de Formacion y Orientacién Laboral capacita
para llevar a cabo responsabilidades profesionales equivalentes a las que requieren las actividades de nivel
basico en prevenciéon de riesgos laborales, establecidas en el Real decreto 39/1997, de 17 de enero, por el que
se aprueba el Reglamento de los servicios de prevencion.

Disposicion adicional

De acuerdo con el Real decreto 1683/2011, de 18 de noviembre, por el que se establece el titulo de técnico en
Postimpresion y Acabados Graficos y se fijan sus ensefianzas minimas, los elementos incluidos en esta Orden
no constituyen una regulacion del ejercicio de ninguna profesion titulada.

Disposiciones transitorias
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Primera

La convalidacion de modulos profesionales del titulo de formacién profesional que se extingue con los moédulos
profesionales de la nueva ordenacion que se establece de acuerdo con el articulo 14 del Real decreto
1683/2011, de 18 de noviembre.

Segunda

Las ensefianzas que se extinguen se pueden completar de acuerdo con la Orden EDU/362/2009, de 17 de julio,
del procedimiento para completar las ensefianzas de formacion profesional que se extinguen, de la Ley
organica 1/1990, de 3 de octubre, de ordenacion general del sistema educativo.

Disposicion derogatoria

Se deroga el Decreto 199/1999, de 13 de julio, por el que se establece el curriculum del ciclo formativo de
grado medio de encuadernacion y manipulacion de papel y cartéon, de conformidad con la habilitacion prevista
en la disposicién final cuarta de la Ley 10/2015, de 19 de junio, de formacion y cualificacién profesionales.

Disposiciones finales

Primera

El Departamento debe de llevar a cabo las acciones necesarias para el desarrollo del curriculo, tanto en la
modalidad de educacién presencial como en la de educacion a distancia, la adecuacion a las caracteristicas de
los alumnos con necesidades educativas especiales y la autorizacidon de la reorganizacion de las unidades
formativas, respetando los modulos profesionales establecidos.

Segunda

La direccion general competente puede adecuar el curriculo a las caracteristicas de los alumnos con
necesidades educativas especiales y puede autorizar la reorganizacion de las unidades formativas, respetando
los médulos profesionales establecidos, en el caso de personas individuales y de centros educativos concretos,
respectivamente.

Barcelona, 11 de junio de 2018

Josep Bargall6 Valls

Consejero de Ensefianza

Anexo

1. Identificacién del titulo

1.1 Denominacién: Postimpresion y Acabados Graficos

1.2 Nivel: formacion profesional de grado medio
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1.3 Duracién: 2.000 horas

1.4 Familia profesional: artes gréficas

1.5 Referente europeo: CINE-3 b (Clasificacion internacional normalizada de la educacién)
2. Perfil profesional

El perfil profesional del titulo de técnico en Postimpresion y Acabados Graficos queda determinado por la
competencia general, las competencias profesionales, personales y sociales y las capacidades clave que se
tienen que adquirir, y por la relaciéon de cualificaciones del Catalogo de cualificaciones profesionales de
Catalufia incluidas en el titulo.

2.1 Competencia general

La competencia general de este titulo consiste en realizar las operaciones relativas a Postimpresion y Acabados
Graficos, asegurando la calidad y cumpliendo la normativa de seguridad y proteccién ambiental.

2.2 Competencias profesionales, personales y sociales

Las competencias profesionales, personales y sociales de este titulo se relacionan a continuacion:
a) Realizar envases en maquinas plegadoras-engomadoras, ajustando los elementos de la maquina.
b) Troquelar el soporte impreso, ajustando los elementos de la maquina.

¢) Cortar y plegar los soportes graficos, programando y ajustando los elementos de las maquinas.
d) Realizar la encuadernacién con alambre, regulando el tren cosido.

e) Preparar los materiales para la elaboracion de complejos y embalajes (packaging), comprobando sus
propiedades.

f) Realizar la encuadernacion en rustica y en tapa, ajustando los mecanismos de las lineas de produccién.

g) Realizar la confeccidén y estampacion de tapas y archivadores con la calidad requerida, aplicando las
especificaciones técnicas.

h) Realizar las operaciones de estampado térmico, plastificado y barnizado de soportes impresos, aplicando las
especificaciones de la hoja de ruta.

i) Realizar la tirada, cumpliendo las especificaciones técnicas y aplicando las condiciones del pliego OK y las
medidas de seguridad.

J) Adaptarse a las nuevas situaciones laborales originadas por cambios tecnolégicos y organizativos en los
procesos productivos, actualizando sus conocimientos, utilizando los recursos existentes para el aprendizaje a
lo largo de la vida y las tecnologias de la informacidn y la comunicacion.

k) Actuar con responsabilidad y autonomia en el ambito de su competencia, organizando y desarrollando el
trabajo asignado, cooperando o trabajando en equipo con otros profesionales en el entorno de trabajo.

) Resolver de forma responsable las incidencias relativas a su actividad, identificando las causas que las
provocan, dentro del ambito de su competencia y autonomia.

m) Comunicarse eficazmente, respetando la autonomia y competencia de las diferentes personas que
intervienen en el ambito de su trabajo.

n) Aplicar los protocolos y las medidas preventivas de riesgos laborales y proteccion ambiental durante el
proceso productivo, para evitar dafos en las personas y en el entorno laboral y ambiental.

0) Aplicar procedimientos de calidad, de accesibilidad universal y de disefio para todos en las actividades
profesionales incluidas en los procesos de produccidon o prestacion de servicios.

p) Realizar la gestidn basica para la creacion y funcionamiento de una pequefia empresa y tener iniciativa en
su actividad profesional.

q) Ejercer sus derechos y cumplir con las obligaciones derivadas de su actividad profesional, de acuerdo con lo
establecido en la legislacion vigente, participando activamente en la vida econdémica, social y cultural.

r) Interpretar en lengua inglesa documentos técnicos sencillos y las comunicaciones basicas en los circuitos de
una empresa del sector de artes gréficas.
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2.3 Capacidades clave

Son las capacidades transversales que afectan diferentes puestos de trabajo y que son transferibles a nuevas
situaciones de trabajo. Entre estas capacidades destacan las de autonomia, de innovacion, de organizacién del
trabajo, de responsabilidad, de relacion interpersonal, de trabajo en equipo y de resolucién de problemas.

2.4 El equipo docente tiene que potenciar la adquisicion de las competencias profesionales, personales y
sociales y de las capacidades clave a partir de las actividades programadas para desarrollar el curriculo de este
ciclo formativo.

3. Relacion entre las cualificaciones y unidades de competencia del Catalogo de cualificaciones profesionales de
Catalufia (CCPC) incluidas en el titulo y las del Catalogo nacional de cualificaciones profesionales (CNCP).

Cualificacion completa: Guillotinado y Plegado

Unidades de competencia:

UC_2-0200-11_2: operar en el proceso grafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad
Se relaciona con:

UC0200_2: operar en el proceso grafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad

UC_2-0691-11_2: preparar las materias primas y los productos auxiliares para la encuadernaciéon
Se relaciona con:

UC0691_2: preparar las materias primas y los productos auxiliares para la encuadernacion

UC_2-0692-11_2: ajustar parametros, sincronizar equipos y efectuar el corte de materiales graficos
Se relaciona con:

UC0692_2: ajustar parametros, sincronizar equipos y efectuar el corte de materiales graficos

UC_2-0693-11_2: ajustar parametros, nivelar elementos y realizar el plegado

Se relaciona con:

UC0693_2: ajustar parametros, nivelar elementos y realizar el plegado

Cualificacion completa: troquelado

Unidades de competencia:

UC_2-0200-11_2: operar en el proceso grafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad

Se relaciona con:

UC0200_2: operar en el proceso grafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad
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UC_2-0694-11_2: preparar los elementos de troquelado en relacidon con el soporte a transformar
Se relacionan con:

UC0694_2: preparar los elementos de troquelado en relacion con el soporte a transformar

UC_2-0695-11_2: ajustar los elementos del proceso y realizar el troquelado
Se relaciona con:

UC0695_2: ajustar los elementos del proceso y realizar el troquelado

Cualificacion completa: operaciones en trenes de cosido

Unidades de competencia:

UC_2-0200-11_2: operar en el proceso grafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad

Se relaciona con:

UC0200_2: operar en el proceso grafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad

UC_2-0691-11_2: preparar las materias primas y los productos auxiliares para la encuadernaciéon

Se relacionan con:

UC0691_2: preparar las materias primas y los productos auxiliares para la encuadernacion

UC_2-0926-11_2: ajustar parametros, sincronizar equipos y efectuar la encuadernacidon con grapa

Se relaciona con:

UC0926_2: ajustar parametros, sincronizar equipos y efectuar encuadernacién con grapa

UC_2-0927-11_2: ajustar parametros, nivelar elementos y realizar el alzado y cosido con hilo vegetal

Se relaciona con:

UC0927_2: ajustar parametros, nivelar elementos y realizar el alzado y cosido con hilo vegetal

Cualificacion completa: operaciones de encuadernacion industrial en rdstica y tapa dura

Unidades de competencia:

UC_2-0200-11_2: operar en el proceso grafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad

Se relaciona con:

UC0200_2: operar en el proceso grafico en condiciones de seguridad, calidad y productividad

UC_2-0691-11_2: preparar las materias primas y los productos auxiliares para la encuadernaciéon
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Se relacionan con:

UC0691_2: preparar las materias primas y los productos auxiliares para la encuadernacion

UC_2-1350-11_2: confeccionar y estampar tapas para encuadernacioéon industrial
Se relaciona con:

UC01350_2: confeccionar y estampar tapas para encuadernacion industrial

UC_2-1351-11_2: efectuar la encuadernacion industrial en lineas de rustica y tapa dura
Se relaciona con:

UC01351_2: efectuar la encuadernacion industrial en lineas de rustica y tapa dura

Cualificacion incompleta: fabricacion de complejos, envases, embalajes y otros articulos de papel y cartdon

Unidades de competencia:

UC_2-1339-11_2: preparar las lineas de elaboracién de envases, embalajes y articulos de papeleria
Se relaciona con:

UC01339_2: preparar las lineas de elaboracién de envases, embalajes y articulos de papeleria

UC_2-1340-11_2: elaborar envases, embalajes y articulos de papeleria
Se relacionan con:

UC01340_2: elaborar envases, embalajes y articulos de papeleria

Cualificacion incompleta: impresion en flexografia

Unidades de competencia:

UC_2-1344-11_2: realizar el montaje de clichés y ajustar los elementos del proceso de impresion en
flexografia

Se relaciona con:

UC1344_2: realizar el montaje de clichés y ajustar los elementos del proceso de impresién en flexografia.

UC_2-1345-11_2: realizar la impresion en flexografia
Se relacionan con:

UC1345_2: realizar la impresion en flexografia.

4. Campo profesional
4.1 El &mbito profesional y de trabajo

Este profesional ejercerd la actividad en empresas de artes graficas, editoriales, comunicacién, publicidad,
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imprentas, encuadernaciones, empresas de embalaje (packaging), acabados graficos, fabricacion de complejos,
transformados de papel y cartén. También pueden ejercer su actividad en otras empresas que tengan
secciones de encuadernacion industrial y fabricacion de envases y embalajes.

4.2 Las principales ocupaciones y puestos de trabajo son:
a) Encuadernador industrial.

b) Técnico en guillotina.

c) Técnico plegador.

d) Técnico en plegadora-engomadora.

e) Técnico en alzadora.

f) Técnico en cosedora de pliegos.

g) Encuadernador en rdstica y tapa dura.

h) Encuadernador en grapa o alambre.

i) Impresor flexogréfico.

j) Técnico en confeccidn en tapas de encuadernacion.
k) Técnico en estampacion de tapas.

I) Técnico en embalaje embalaje (packaging).

m) Técnico en acabados graficos.

n) Técnico en elaboracién de envases y embalajes.

0) Técnico en troquelado.

5. Curriculo
5.1 Objetivos generales del ciclo formativo
Los objetivos generales de este ciclo formativo son los siguientes:

a) Ajustar los elementos intercambiables, regulando los mecanismos de plegado y engomado, para realizar
envases.

b) Cumplir las especificaciones técnicas de la maquina para realizar envases.

¢) Preparar la maquina, ajustando los mecanismos de arreglo, expulsion y separadores del producto final
(poses) para troquelar el soporte.

d) Troquelar el soporte con la calidad requerida.

e) Ajustar los elementos de la guillotina, siguiendo las especificaciones técnicas para cortar los soportes
gréaficos.

f) Ajustar los elementos de la plegadora, siguiendo las especificaciones técnicas para plegar los soportes
graficos.

g) Preparar el alzado, cosido y corte, sincronizando las estaciones de la maquina, para realizar la
encuadernacion con alambre.

h) Efectuar el cosido con alambre, aplicando los parametros establecidos.
i) Manejar los instrumentos y equipos de control de calidad para preparar los materiales.

J) Regular las estaciones de trabajo previas que se tienen que realizar para la encuadernacion en rustica y en
tapa.

k) Aplicar las especificaciones técnicas en la hoja de ruta para la encuadernacion en rdstica y en tapa.

) Preparar la linea de encuadernacion, regulando las estaciones de cosido, tratamiento del lomo y metido en
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tapas, para realizar la encuadernacion en tapa.

m) Regular los mecanismos de las maquinas, interpretando las instrucciones técnicas para realizar la
confeccién y estampacién de tapas y archivadores.

n) Preparar los elementos de la maquina para realizar las operaciones de estampacion y/o plastificacion de
soportes.

0) Barnizar, fuera de linea, el impreso verificando la calidad del producto.
p) Regular los controles de la maquina, evaluando las condiciones del pliego OK para realizar la tirada.

q) Analizar y utilizar los recursos existentes para el aprendizaje a lo largo de la vida y las tecnologias de la
comunicacion y de la informacioén, para aprender y actualizar sus conocimientos, reconociendo las posibilidades
de mejora profesional y personal, para adaptarse a diferentes situaciones profesionales y laborales.

r) Desarrollar trabajos en equipo y valorar su organizacién, participando con tolerancia y respeto, y tomar
decisiones colectivas o individuales para actuar con responsabilidad y autonomia.

s) Adoptar y valorar soluciones creativas ante problemas y contingencias que se presentan en el desarrollo de
los procesos de trabajo, para resolver de forma responsable las incidencias de su actividad.

t) Aplicar técnicas de comunicacion adaptandose a los contenidos que se transmitiran, a su finalidad y a las
caracteristicas de los receptores, para asegurar la eficacia del proceso.

u) Analizar los riesgos ambientales y laborales asociados a la actividad profesional, relacionandolos con las
causas que los producen con objeto de fundamentar las medidas preventivas que se adoptaran, y aplicar los
protocolos correspondientes, para evitar dafios en uno mismo, en las otras personas, en el entorno y en el
medio ambiente.

V) Analizar y aplicar las técnicas necesarias para dar respuesta a la accesibilidad universal y al disefio para
todos.

w) Aplicar y analizar las técnicas necesarias para mejorar los procedimientos de calidad del trabajo en el
proceso de aprendizaje y del sector productivo de referencia.

X) Utilizar procedimientos relacionados con la cultura emprendedora, empresarial y de iniciativa profesional,
para realizar la gestion basica de una pequefia empresa o emprender un trabajo.

y) Reconocer sus derechos y deberes como agente activo en la sociedad, teniendo en cuenta el marco legal
que regula las condiciones sociales y laborales para participar como ciudadano democratico.

z) Reconocer y seleccionar el vocabulario técnico basico y las expresiones méas habituales en lengua inglesa
para interpretar documentacion técnica sencilla y comunicarse en situaciones cotidianas en la empresa.

5.2 Relacion de los médulos profesionales y unidades formativas

Médulo profesional 1: Guillotinado y Plegado
Duracion: 198 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan
Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion de la guillotina. 50 horas
UF 2: realizacion y control del corte. 38 horas
UF 3: preparacion de la plegadora. 60 horas

UF 4: realizacion y control del plegado. 50 horas

Moédulo profesional 2: Encuadernacion en Grapa

Duraciéon: 99 horas
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Horas de libre disposicidon: no se asignan

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion del tren de grapar. 50 horas

UF 2: preparacion de la guillotina trilateral. 20 horas

UF 3: realizacion y control de la encuadernacién en grapa. 29 horas

Modulo profesional 3: Encuadernacion en Rustica y Tapa Dura
Duracion: 198 horas

Horas de libre disposicion: 33 horas

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: proceso de alzado y cosido. 33 horas

UF 2: realizacion y control de la encuadernacion en rastica. 66 horas

UF 3: realizacion y control de la encuadernaciéon de tapa dura. 66 horas

Médulo profesional 4: Troquelado

Duracion: 198 horas

Horas de libre disposicion: 33 horas

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion del troquel. 20 horas

UF 2: regulaciéon del paso del soporte. 20 horas

UF 3: preparacion de la contrapartida y el cuerpo expulsor. 45 horas
UF 4: realizacion del arreglo. 45 horas

UF 5: realizacion y control del troquelado. 35 horas

Médulo profesional 5: Impresion en Flexografia
Duracion: 132 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion de la maquina de flexografia. 60 horas

UF 2: realizacion y control de la tirada en flexografia. 72 horas

Modulo profesional 6: Elaboracion de Tapas y Archivadores

Duracion: 165 horas

Horas de libre disposicion: 33 horas

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion de la maquina de confeccién de tapas y archivadores. 40 horas

UF 2: estampaciéon de tapas y archivadores. 26 horas
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UF 3: realizacion y control de tapas y archivadores. 66 horas

Modulo profesional 7: Tratamiento Superficial del Impreso
Duracion: 132 horas
Horas de libre disposicidon: no se asignan

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion y regulacion de la maquina de estampaciéon por calor. 20 horas

UF 2: realizacion y control de la estampacion por calor. 20 horas
UF 3: preparacion de la maquina plastificadora. 20 horas

UF 4: realizacion y control del plastificado. 25 horas

UF 5: preparacion de la maquina barnizadora. 20 horas

UF 6: realizacion y control del barnizado. 27 horas

Médulo profesional 8: Formaciéon de Envases
Duracion: 99 horas
Horas de libre disposicion: 33 horas

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion de elementos en la plegadora-encoladora. 30 horas

UF 2: preparacion del encolado y cierre. 20 horas

UF 3: realizacion y control del plegado y encolado. 16 horas

Médulo profesional 9: Materiales para Postimpresion
Duracion: 99 horas
Horas de libre disposicidon: no se asignan

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: materiales y adhesivos para la elaboracion de complejos. 29 horas

UF 2: materiales para embalajes, laminados y bolsas. 30 horas
UF 3: forma impresora y tintas de flexografia. 20 horas

UF 4: recogida de residuos y limpieza de equipos. 20 horas

Médulo profesional 10: Formacién y Orientacion Laboral
Duracion: 99 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: incorporacion al trabajo. 66 horas

UF 2: prevencion de riesgos laborales. 33 horas

CVE-DOGC-B-18164092-2018
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Médulo profesional 11: Empresa e Iniciativa Emprendedora
Duracion: 66 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: empresa e iniciativa emprendedora. 66 horas

Médulo profesional 12: Inglés Técnico
Duracion: 99 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan
Unidades formativas que lo componen:

UF 1: inglés técnico. 99 horas

Modulo profesional 13: Sintesis
Duracion: 66 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan
Unidades formativas que lo componen:

UF 1: sintesis. 66 horas

Médulo profesional 14: Formaciéon en Centros de Trabajo
Duracion: 350 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan

5.3 Descripciéon de los moédulos profesionales y de las unidades formativas

Moddulo profesional 1: Guillotinado y Plegado

Duracion: 198 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan
Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion de la guillotina. 50 horas
UF 2: realizacion y control del corte. 38 horas
UF 3: preparacion de la plegadora. 60 horas

UF 4: realizacion y control del plegado. 50 horas

UF 1: preparacion de la guillotina

Duracion: 50 horas
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Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Prepara las materias primas y elementos auxiliares, evaluando las caracteristicas de calidad segun las
indicaciones de la hoja de ruta.

Criterios de evaluacién

1.1 Contrasta la maqueta con las indicaciones de la hoja de ruta.

1.2 ldentifica las materias primas y los elementos auxiliares necesarios partiendo de la maqueta entregada.
1.3 Verifica las cantidades de material que se prepararan de acuerdo con la hoja de ruta.

1.4 Tiene en cuenta las variables de acondicionamiento de los soportes papeleros.

1.5 Apila las materias primas para proveer el proceso, de forma ordenada y siguiendo las normas del plan de
prevencion de riesgos.

1.6 Mide los parametros de las materias primas, utilizando los instrumentos de medida adecuados.

1.7 Realiza las operaciones de manejo de materias primas y elementos auxiliares cumpliendo el plan de
prevencion de riesgos laborales.

2. Prepara la guillotina estableciendo los parametros del corte y sincronizando el sistema de alimentacion y de
salida.

Criterios de evaluacion

2.1 Ildentifica correctamente los elementos de la guillotina.

2.2 Verifica los elementos de registro, escuadrado y medicioén.

2.3 Establece el orden de los cortes.

2.4 Confecciona el programa de la guillotina segun el trazado que hay que cortar.

2.5 Realiza una muestra del corte programado, comprobando que cumple las especificaciones.
2.6 Regula el pisén segun el material que hay que cortar.

2.7 Establece el tipo de cuchilla necesaria segun el tipo de soporte que se cortara.

2.8 ldentifica el sistema de alimentacién y de salida del producto que hay que cortar.

Contenidos

1. Preparacion de las materias primas y de los elementos auxiliares:

1.1 Los trazados, clases y caracteristicas.

1.2 Caracteristicas de la hoja de ruta.

1.3 Paginacion de los pliegos y sefiales de control para el corte y el plegado.
1.4 Maquetas y modelos en manipulados y encuadernacion.

1.5 Caracteristicas de los soportes.

1.5.1 Sentido de fibra.

1.5.2 Resistencia al plegado.
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1.5.3 Ruptura en el plegado.
1.5.4 Otros.

1.6 Materias primeras para encuadernacion.
1.6.1 Soportes papeleros.
1.6.2 Materiales de cubierta.
1.6.3 Colas.

1.6.4 Hilos.

1.6.5 Alambre.

1.6.6 Otros.

1.7 Elementos auxiliares.
1.7.1 Carretillas.

1.7.2 Atadoras.

1.7.3 Volteadoras.

1.7.4 Precinto.

1.7.5 Cajas.

1.7.6 Palets.

1.7.7 Otros.

1.8 Acondicionamiento de soportes papeleros. Temperatura y humedad relativa.

CVE-DOGC-B-18164092-2018

1.9 Instrumentos de medida: reglas, micrometro, viscosimetro, termémetro, higrometro, rigiddmetro, bascula,

otros.

1.10 Plan de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental.

2. Preparacion de la guillotina:

2.1 Proceso de corte, principios tecnoldgicos.

2.2 Sistemas de corte

2.2.1 Guillotinas lineales.

2.2.2 Guillotinas trilaterales.

2.2.3 Cizallas.

2.3 Componentes y mecanismos de las guillotinas.
2.3.1 Mesa.

2.3.2 Escuadras.

2.3.3 Pison.

2.3.4 Sistema de medicién.

2.3.5 Liston.

2.3.6 Colchon de aire.

2.3.7 Plafén de operacion.

2.4 Funcionamiento y parametros de ajuste de las guillotinas.

2.5 Programas de corte.
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2.6 Cuchillas.

2.6.1 Materiales y aleaciones.

2.6.2 Angulo de afilada.

2.6.3 Caracteristicas de corte.

2.7 Listones.

2.7.1 Materiales.

2.7.2 Ajustes y sustitucion.

2.8 Programacion de los cortes en guillotinas lineales.

2.9 Defectos propios de exceso o defecto de presion al pison.

2.10 Sistemas robotizados para el corte.

UF 2: realizacion y control del corte

Duracién: 38 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Ejecuta el programa de corte, identificando los defectos y aplicando las soluciones

Criterios de evaluacion

1.1 Identifica los defectos caracteristicos del corte: distorsiones de formato, repintes, mellas, rebabas y otros.
1.2 Capicula correctamente los pliegos, manualmente o con mesa vibradora.

1.3 Corrige los defectos de distorsion del formato.

1.4 Detecta el exceso o defecto de presion en el pison.

1.5 Relaciona la altura excesiva de altura con un corte defectuoso.

1.6 Maneja los pliegos aplicando las medidas preventivas de seguridad.

1.7 Aplica el método y la frecuencia de muestreo indicado en la hoja de ruta.

1.8 Registra los datos relativos a calidad y guarda las muestras segun las especificaciones de la hoja de ruta.

Contenidos

1. Ejecucioén del programa de corte:

1.1 Aireado y capiculado de la altura.

1.2 Sistema de alimentacion y salida de la guillotina.
1.3 Defectos propios de la guillotinada.

1.3.1 Distorsiones del formato por descuadres.

1.3.2 Fallos de presion.

1.3.3 Exceso de altura.
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1.3.4 Mellas.

1.3.5 Rebabas.

1.3.6 Repintes.

1.3.7 Otros.

1.4 Mesas vibradoras.

1.5 Sistemas de muestreo.

1.6 Confeccidn de partes de produccion y archivo de muestras.

1.7 Registro de datos en hojas de control y seguimiento del proceso.

1.8 Normas de seguridad relacionadas con el manejo de la maquina.

UF 3: preparacion de la plegadora

Duraciéon: 60 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Regula la plegadora determinando los parametros de plegado, registro y control de la maquina.

Criterios de evaluacion

1.1 Realiza la prueba del plegado y comprueba el correcto orden de foliacion, orientacion de paginas y
medidas.

1.2 ldentifica correctamente los elementos del sistema de alimentacion.
1.3 Establece las estaciones de plegado que se utilizaran segun las especificaciones del trazado.
1.4 Regula los elementos del sistema de alimentacion y los adecua al soporte que hay que plegar.

1.5 Prepara y regula correctamente las estaciones de plegado que se utilizaran, siguiendo las especificaciones
de la hoja de ruta.

1.6 Coloca y ajusta los enseres de corte, perforado o hendido.

1.7 Realiza la sincronizacion de la alimentacion, el transporte y la salida de pliegos, adecuada a la velocidad de
trabajo.

1.8 Realiza las operaciones de acuerdo con la normativa de seguridad y de respeto medioambiental.

Contenidos

1. Regulacion de la plegadora:

1.1 Proceso de plegado. Principios tecnolégicos.

1.2 Plegados segun trazados. Tipos de plegado e imposicion.

1.3 Plegadores de bolsas, de hojas y combinadas. Caracteristicas y funcionamiento.
1.4 Sistema de alimentacion.

1.4.1 Mesa de apilado.

1.4.2 Aspiracion y entrada de pliegos.
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1.4.3 Bolas de transporte.

1.4.4 Flejes estabilizadores.

1.4.5 Bajapuntas.

1.5 Partes que componen las estaciones de plegado.
1.5.1 Escuadras.

1.5.2 Bolsas.

1.5.3 Cuchillas.

1.5.4 Rodillos de presion.

1.5.5 Bolas de arrastre.

1.5.6 Flejes de asentamiento.

1.6 Procesos de corte, perforados y hendidos en lineas de plegado.
1.7 Elementos de registro y control en plegadoras.
1.8 Sincronizacién de los elementos de la plegadora.

1.9 Normas de seguridad relacionadas con el manejo de la maquina.

UF 4: realizacion y control del plegado

Duraciéon: 50 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Realiza el plegado identificando los defectos y aplicando las soluciones

Criterios de evaluacion

1.1 Identifica las caracteristicas técnicas del pliego ok.

1.2 Establece la velocidad de plegado adecuada segun las especificaciones del producto.
1.3 Detecta el defecto de agujetas.

1.4 Corrige los defectos de alineamiento del pliego.

1.5 lIdentifica los defectos de repintes y roces en los pliegos.

1.6 Corrige los defectos de corte, perforado o hendido.

1.7 Aplica el método y la frecuencia de muestreo indicado en la hoja de ruta.

1.8 Registra los datos relativos a la calidad y guarda las muestras.

2. Prepara los mecanismos de apilado y salida de la plegadora, deduciendo los procesos de almacenamiento
segun las indicaciones de la hoja de ruta.

Criterios de evaluacion

2.1 Deduce el sistema de acabado y almacenamiento del producto.
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2.2 Empaqueta los productos plegados segun las indicaciones de la hoja de ruta.
2.3 Paletiza los productos plegados segun las indicaciones de la hoja de ruta.

2.4 Establece los sistemas de sefalizacion e identificacion del proceso de plegado.
2.5 Rellena las etiquetas segun el método establecido.

2.6 Posiciona las etiquetas en las cajas o palets segun las especificaciones.

2.7 Realiza las operaciones de acuerdo con la normativa de seguridad y de respeto medioambiental.

3. Realiza la limpieza y el mantenimiento preventivo de la guillotina y la plegadora, interpretando la
documentacion técnica y aplicando las medidas de seguridad y de proteccidon previstas.

Criterios de evaluacién

3.1 Realiza la limpieza de maquina después de la tirada.

3.2 Ildentifica los puntos de engrase, siguiendo las indicaciones del fabricante.

3.3 Lubrifica los elementos madviles especificados en el manual de mantenimiento.
3.4 Verifica los circuitos neumaticos segun el manual de mantenimiento.

3.5 Clasifica los residuos industriales generados en el proceso, cumpliendo las condiciones de seguridad y la
normativa de prevencion de riesgos.

3.6 Comprueba el correcto funcionamiento de los sistemas de seguridad.

3.7 Verifica el estado de los rodillos y las cintas de arrastre y deduce si es necesario cambiarlos.
3.8 Verifica el estado de las cuchillas.

3.9 Efectla el cambio de cuchillas siguiendo el plan de mantenimiento.

3.10 Realiza las operaciones de acuerdo con la normativa de seguridad y de respeto medioambiental.

Contenidos

1. Realizacion del plegado:

1.1 Controles de calidad del producto: foliaciéon, repintes, agujetas, roces, corte, perforado y hendido, entre
otros.

1.2 Ajuste de parametros de produccion durante la tirada.
1.2.1 Velocidad de la plegadora.

1.2.2 Alimentacion de pliegos.

1.2.3 Sistema de salida.

1.3 Sistemas de muestreo.

1.4 Confeccién de partes de producciéon y archivo de muestras.

2. Preparacion de los mecanismos de apilado y salida de la plegadora:
2.1 Operaciones finales.
2.1.1 Empaquetamiento.

2.1.2 Encajado.
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2.1.3 Flejado.

2.1.4 Paletizado.

2.1.5 Otros.

2.2 Sistemas de almacenamiento, encajado y paletizado.

2.3 Sistemas de enfajado y empaquetamiento.

2.4 Sistemas de flejado.

2.5 Identificacion del producto: etiquetas, tipos y posicionamiento.

2.6 Normas de seguridad relacionadas con el manejo de la maquina.

3. Realizacion de la limpieza y el mantenimiento preventivo de la guillotina y de la plegadora:
3.1 Manual del fabricante de la maquina.

3.1.1 Manual de operaciones.

3.1.2 Circuitos neumaticos.

3.1.3 Elementos de seguridad.

3.1.4 Mantenimiento preventivo.

3.1.5 Procedimiento de lubricacion.

3.2 Operaciones de limpieza en plegadoras.

3.3 Operacion de sustitucion de hojas.

3.4 Sistemas de seguridad mecanica.

3.4.1 Palpadoras.

3.4.2 Fotocélulas.

3.4.3 Sensores.

3.4.4 Parada de emergencia.

3.4.5 Otros.

3.5 Clasificacion de los residuos de la guillotina y de la plegadora.

3.6 Plan de prevenciéon de riesgos laborales y de proteccién ambiental.

Mddulo profesional 2: Encuadernacion en Grapa

Duracion: 99 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion del tren de grapar. 50 horas

UF 2: preparacion de la guillotina trilateral. 20 horas

UF 3: realizacion y control de la encuadernacién en grapa. 29 horas
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UF 1: preparacion del tren de grapar

Duraciéon: 50 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Prepara las estaciones de alzado de los pliegos reconociendo los mecanismos de alimentacion y transporte.

Criterios de evaluaciéon

1.1 Interpreta las especificaciones técnicas del producto que se encuadernara.

1.2 lIdentifica los mecanismos de alimentacion.

1.3 Establece las estaciones que se utilizaran en funcién del producto que se tiene que grapar.
1.4 Retira las estaciones que no se utilizaran.

1.5 Coloca las escuadras de las estaciones de alzado.

1.6 Prepara las estaciones de alimentacion.

1.7 Ajusta las ventosas de aspiracion.

1.8 Comprueba la coincidencia de cabeza y pie en el embuchado de cada uno de los pliegos.

1.9 Realiza una muestra y compara con la maqueta que acomparna la hoja de ruta.

2. Regula los cabezales de grapar identificando y aplicando las caracteristicas del producto que hay que
encuadernar.

Criterios de evaluacion

2.1 Determina el numero y la posicidon de grapas.

2.2 Determina el tipo de alambre adecuado al material y espesor de grapado.
2.3 Monta las bobinas de alambre segun las especificaciones.

2.4 Reconoce el circuito del alambre.

2.5 Ajusta los cabezales en la posicion indicada.

2.6 Regula el espesor de grapado segun las especificaciones.

2.7 Regula la presion de los cabezales de grapado segun el soporte.

2.8 Comprueba el correcto funcionamiento de los cabezales de grapado.

3. Prepara los mecanismos de apilado y salida de la encuadernacidon con grapa, segun las indicaciones de la
hoja de ruta.

Criterios de evaluacion
3.1 Identifica el sistema de acabado y almacenamiento del producto.
3.2 Empaqueta los productos grapados segun las indicaciones de la hoja de ruta.

3.3 Paletiza los productos grapados segun las indicaciones de la hoja de ruta.

ISSN 1988-298X http:/www.gencat.cat/dogc DL B 38014-2007



22/99 Diari Oficial de la Generalitat de Catalunya Num. 7643 - 15.6.2018
. - ]

CVE-DOGC-B-18164092-2018

3.4 Determina la longitud del fleje adecuada a los paquetes.

3.5 Ajusta la longitud y la presion del fleje.

3.6 Establece los sistemas de sefalizacion e identificacion del proceso.
3.7 Rellena las etiquetas segun el método establecido.

3.8 Adjunta las etiquetas al producto acabado segun la hoja de ruta.

3.9 Realiza las operaciones de acuerdo con la normativa de seguridad y de respeto medioambiental.

Contenidos

1. Preparacion de las estaciones de alzado de los pliegos:

1.1 Caracteristicas de la orden de trabajo.

1.2 Maquetas y modelos en encuadernacién con grapa.

1.3 Proceso de encuadernacion con grapa; principios tecnolégicos.

1.4 Maquinas de encuadernacién con grapa.

1.5 Estaciones de alzado.

1.5.1 Tipos.

1.5.2 Componentes.

1.6 Sistema de alimentacion de pliegos.

1.7 Funcionamiento y parametros de ajuste de la alimentacion y el registro.

1.8 Sistema de transporte de pliegos.

2. Regulacién de los cabezales de grapar:

2.1 Cabezales de grapar. Conformacion de la grapa.
2.2 Ajustes de espesor de grapado y presion.

2.3 Tipos de alambre.

2.4 Procesos de grapado.

2.4.1 A platina.

2.4.2 A caballete.

2.5 Posicién y niumero de grapas.

2.6 Tipos de grapas estandar y omega.

3. Preparacion de los mecanismos de apilado y salida de la encuadernacién en grapa:
3.1 Sistemas de salida en trenes de grapar.

3.1.1 Apilado contrapeado de revistas.

3.1.2 Flejado.

3.1.3 Retractilado.

3.1.4 Fajado.
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3.1.5 Embolsado.

3.2 Identificacidon del producto: etiquetas, tipos y posicionamiento.
3.3 Operaciones finales.

3.3.1 Almacenamiento en cajas.

3.3.2 Paletizado.

3.4 Normas de seguridad relacionadas con el manejo de la maquina.

UF 2: preparacion de la guillotina trilateral

Duraciéon: 20 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Regula la guillotina trilateral estableciendo los parametros de corte y el control de la maquina.

Criterios de evaluacion

1.1 Establece el tipo de cuchillas necesario segun el material que se cortara.
1.2 Ajusta las guias de la guillotina trilateral segun las especificaciones.

1.3 Regula el pisén segun el material que hay que cortar.

1.4 ldentifica los elementos de registro y control.

1.5 Ajusta los controles Opticos de pliego cambiado.

1.6 Ajusta los calibradores y las guias de pliegos segun las especificaciones.
1.7 Comprueba el funcionamiento del control de grapas.

1.8 Ajusta correctamente el control de alineamiento.

1.9 Comprueba el funcionamiento de la guillotina trilateral.

1.10 Realiza las operaciones de acuerdo con la normativa de seguridad y de respeto medioambiental.

Contenidos

1. Regulacion de la guillotina trilateral:
1.1 Guillotinas trilaterales.

1.2 Funcionamiento y ajustes especificos.
1.3 Operatividad del cambio de cuchillas.
1.4 Regulacioén del pison.

1.5 Defectos de corte.

1.5.1 Variacion dimensional.

1.5.2 Mellas.

1.5.3 Rebabas.
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1.5.4 Otros.

1.6 Elementos de registro y control a los trenes de grapar.
1.6.1 Guias de pliegue.

1.6.2 Calibradores.

1.6.3 Controles de grapas.

1.6.4 Controles 6pticos de pliego.

1.6.5 Controles de alineamiento.

1.6.6 Otros.

1.7 Cuchillas.

1.7.1 Materiales y aleaciones.

1.7.2 Angulo de afilado y caracteristicas de corte.

1.8 Normas de seguridad relacionadas con el manejo de la maquina.

UF 3: realizacion y control de la encuadernacidon en grapa

Duraciéon: 29 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Realiza la encuadernacion con grapas aplicando las especificaciones técnicas.

Criterios de evaluacion

1.1 Establece la velocidad adecuada del tren de grapar segun las especificaciones del producto.
1.2 Realiza la provision y la alimentacion de pliegos.

1.3 Realiza el cambio de bobinas de alambre.

1.4 Corrige los desplazamientos de pliegos.

1.5 Identifica los errores de grapado.

1.6 Detecta los defectos de corte.

1.7 Describe los defectos propios de los trenes de grapar.

1.8 Aplica el método y frecuencia de muestreo indicado en la orden de trabajo.

1.9 Registra los datos relativos a la calidad y guarda las muestras.

2. Realiza la limpieza y el mantenimiento preventivo de la maquina de encuadernacién con grapas,
identificando la documentacién técnica y aplicando las medidas de seguridad y proteccién previstas en el plan
de prevencion de riesgos y proteccion ambiental.

Criterios de evaluacion
2.1 Realiza la limpieza de maquina después de la tirada.

2.2 ldentifica los puntos de engrase siguiendo las indicaciones del fabricante.
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2.3 Lubrifica los elementos mdviles especificados en el manual de mantenimiento.
2.4 Verifica los circuitos neumaticos segun el manual de mantenimiento.

2.5 Clasifica los residuos industriales generados en el proceso, cumpliendo las condiciones de seguridad y
prevencién de riesgos.

2.6 Comprueba el correcto funcionamiento de los sistemas de seguridad.
2.7 Verifica el estado de las cuchillas.
2.8 Efectua el cambio de cuchillas siguiendo el plan de mantenimiento.

2.9 Realiza las operaciones de acuerdo con la normativa de seguridad y de respeto medioambiental.

Contenidos

1. Realizacién de la encuadernacidon con grapas:

1.1 Controles de calidad del producto: paginacion, alineamiento de pliegos, posicion de las grapas, cierre
correcto de grapas, marcas de arrastre, formato refilado, corte sin mellas ni rebabas y salida.

1.2 Ajuste de parametros de produccion durante la tirada.

1.2.1 Velocidad y sincronizacion del tren de grapar.

1.2.2 Alimentacion de pliegos.

1.2.3 Espesor de grapado.

1.2.4 Sistema de salida.

1.3 Preparacion y reposicion de materiales durante la tirada.

1.4 Defectos de la encuadernacion de revistas, deteccion y soluciones.
1.5 Sistemas de muestreo.

1.6 Confeccién de partes de producciéon y archivo de muestras.

2. Realizacién de la limpieza y el mantenimiento preventivo de la maquina de encuadernacion con grapas:
2.1 Manual del fabricante de la maquina.

2.1.1 Manual de operaciones.

2.1.2 Circuitos neumaticos.

2.1.3 Elementos de seguridad.

2.1.4 Mantenimiento preventivo.

2.1.5 Procedimiento de lubricacion.

2.2 Operacion de sustitucion de cuchillas.

2.3 Circuitos y filtros de aire. Compresores.

2.4 Operaciones de limpieza.

2.5 Sistemas de seguridad mecanica.

2.6 Clasificacion de los residuos de la maquina de encuadernacidon con grapas.

2.7 Plan de prevencion de riesgos laborales y de protecciéon ambiental.
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Moddulo profesional 3: Encuadernacion en Rustica y de Tapa Dura

Duracion: 198 horas

Horas de libre disposicion: 33 horas

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: proceso de alzado y cosido. 33 horas

UF 2: realizacion y control de la encuadernacion en rastica. 66 horas

UF 3: realizacion y control de la encuadernaciéon de tapa dura. 66 horas

UF 1: proceso de alzado y cosido

Duraciéon: 33 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Realiza el alzado aplicando las especificaciones técnicas del producto.

Criterios de evaluacion

1.1 Identifica los mecanismos de alimentacién de la alzadora.

1.2 Establece las estaciones que se utilizaran segun la hoja de ruta.

1.3 Realiza una muestra del alzado y comprueba el correcto orden de los pliegos.

1.4 Regula los mecanismos de alimentacién, conduccion, apilado y salida a la velocidad requerida.

1.5 Realiza la provision y alimentacion de pliegos de acuerdo con la velocidad del alzado.
1.6 Corrige los defectos en el alzado.
1.7 Describe el método y la frecuencia de muestreo.

1.8 Graba los datos relativos a calidad y archiva las muestras.

2. Realiza el cosido ajustando los parametros indicados en la hoja de ruta.

Criterios de evaluacion

2.1 Identifica correctamente los mecanismos del sistema de entrada en la maquina cosedora.
2.2 Regula el transporte y la apertura de pliegos a la velocidad requerida.

2.3 Prepara el moédulo de cosido segun las especificaciones.

2.4 Ajusta los parametros del sistema de apilado y salida de acuerdo con la velocidad de trabajo.
2.5 Realiza la provision y la alimentacion de materiales segun la demanda del proceso de cosido.
2.6 Relaciona las caracteristicas del tipo de hilo y la costura con el material que se cosera.

2.7 Corrige los defectos propios de cosido.
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2.8 Aplica el método y la frecuencia de muestreo indicado en la hoja de ruta.

Contenidos

1. Realizacion del alzado:

1.1 Maquinas alzadoras.

1.1.1 Sistema de conduccion,

1.1.2 Sistema de apilado y salida de pliegos alzados.
1.1.3 Otros.

1.2 Establecimiento de las técnicas de alzado.

1.3 Estaciones de alzado.

CVE-DOGC-B-18164092-2018

1.4 Funcionamiento y paradmetros de ajuste de las estaciones de alzado: regulacion de las unidades de alzado.

1.5 Sistema de alimentacién y registro en las estaciones de alzado: preparacion de las estaciones de

alimentacion.

1.6 Contraste de la maqueta con la hoja de ruta.
1.7 Sincronizacién y control del alzado.
1.7.1 Condiciones de seguridad.

1.7.2 Escuadrado de pliegos.

1.7.3 Marcas escaladas.

1.7.4 Control doble pliego.

1.7.5 Velocidad.

1.7.6 Otros.

1.8 Ajustes a la maquina durante el alzado.
1.9 Controles de calidad del producto.

1.9.1 Sistemas de muestreo.

1.9.2 Registro de datos en hojas de control y seguimiento del proceso.

1.9.3 Confeccidn de partes de la produccién y archivo de muestras.

1.10 Etiquetas: tipos y posicionamiento.

2. Realizacién del cosido:

2.1 Maquinas cosedoras de hilo.

2.2 Principios tecnoldgicos y parametros de trabajo.

2.3 Configuraciones de las méquinas para cada tipo de trabajo.
2.4 Tipos de cosido. Aplicacion en varios productos.

2.5 Ajuste de pardmetros de produccion:

2.5.1 Tension del hilo.

2.5.2 Perforaciones adecuadas.

2.5.3 Pliegos igualados.
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2.5.4 Otros.

2.6 Nuevas tecnologias.

2.6.1 Cosido inaldmbrico.

2.6.2 Inyeccion de colas.

2.6.3 Plasticos.

2.6.4 Otros.

2.7 Tipos de hilo.

2.8 Caracteristicas requeridas del papel o material.

2.9 Preparacion de materiales para el aprovisionamiento y alimentacién de maquinas cosedoras de hilo.
2.10 Sistema de entrada.

2.10.1 Estaciones de alimentacion, transporte y apertura de pliegos.
2.10.2 Ventosas de aspiracion y empujadores o pinzas.
2.10.3 Células lectoras de pliego.

2.11 Mddulo de cosido.

2.11.1 Caballete.

2.11.2 Agujas.

2.11.3 Punzones.

2.11.4 Ganchos.

2.11.5 Otros.

2.12 Sistemas de apilado y salida en maquinas cosedoras de hilo.
2.13 Plafones de control en maquinas cosedoras.

2.14 El control del proceso de cosido con hilo.

2.14.1 Agujeros.

2.14.2 Agujas trepadores.

2.14.3 Entradas de los pliegos al caballete.

2.14.4 Roturas de hilo.

2.14.5 Nudos.

2.14.6 Cortes.

2.14.7 Velocidad.

2.14.8 Escuadrado.

2.14.9 Tension.

2.14.10 Puntadas.

2.14.11 Otros.

2.15 Ajuste a la maquina durante el cosido con hilo vegetal.
2.16 Controles de calidad del producto cosido.

2.16.1 Sistemas de muestreo.

2.16.2 Registro de datos en hojas de control y seguimiento del proceso.
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UF 2: realizaciéon y control de la encuadernacidn en rustica

Duraciéon: 66 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Regula la linea de encuadernacion en rdstica, ajustando las estaciones y los médulos que se utilizaran.

Criterios de evaluacion

1.1 Ajusta las estaciones de alzado para productos fresados segun la hoja de ruta.

1.2 Determina el tipo de fresado que se utilizara.

1.3 Prepara y ajusta el mdédulo de fresado segun las especificaciones.

1.4 Establece la cantidad de cola que se aplicara segun el tipo de fresado y el espesor del bloque.
1.5 Regula el médulo de cubrir segun las dimensiones del bloque.

1.6 Prepara y ajusta la guillotina trilateral conforme a las dimensiones y el material que se cortara.
1.7 Regula el sistema de apilado y salida segun las dimensiones del producto encuadernado.

1.8 ldentifica los riesgos que supone la preparacion de la linea de encuadernacion en rustica.

2. Realiza la encuadernacion en rustica identificando los defectos y aplicando las soluciones.

Criterios de evaluacion

2.1 Establece la velocidad adecuada de la linea de encuadernacién en rdstica segun las caracteristicas del
producto.

2.2 Realiza la provision y la alimentacién de materiales para la encuadernacion en rustica, en funcion de la
velocidad de trabajo.

2.3 Describe los defectos caracteristicos de las lineas de encuadernacion en rustica.
2.4 Corrige los defectos propios de la encuadernacion en rdstica.

2.5 Aplica el método y la frecuencia de muestreo que se indica en la hoja de ruta para la encuadernaciéon en
rustica.

2.6 Graba los datos relativos a calidad y archiva las muestras de los productos encuadernados en rustica.

2.7 Confecciona y posiciona las etiquetas, en los productos encuadernados en rdstica, segun las
especificaciones.

3. Realiza la limpieza y el mantenimiento preventivo de las lineas de encuadernacién en rdstica, identificando la
documentacion técnica y aplicando las medidas de seguridad y proteccion previstas.

Criterios de evaluacién
3.1 Realiza la limpieza de la maquina de encuadernacion en rastica después de la tirada.

3.2 Ildentifica los puntos de engrase siguiendo las indicaciones del fabricante de la maquinaria de
encuadernacion en rustica.
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3.3 Lubrica los elementos moéviles especificados en el manual de mantenimiento de la maquinaria de

encuadernacion en rustica.

3.4 Verifica los circuitos neumaticos segin el manual de mantenimiento de la maquinaria de encuadernaciéon en

rdstica.

3.5 Clasifica los residuos industriales generados en el proceso de encuadernacion en rustica, cumpliendo las

condiciones de seguridad y prevencion de riesgos.

3.6 Comprueba el correcto funcionamiento de los sistemas de seguridad de la maquinaria de encuadernacion

en rustica.

3.7 Verifica el estado de las cuchillas en la maquinaria de encuadernacion en rustica.

3.8 Efectla el cambio de cuchillas siguiendo el plan de mantenimiento de la maquinaria de encuadernacion en

rastica.

3.9 Realiza las operaciones de limpieza y mantenimiento de la maquinaria de encuadernacién en rdstica de

acuerdo con la normativa de seguridad y de respeto medioambiental.

Contenidos

1. Regulacion de la linea de encuadernacién en rustica:
1.1 El libro encuadernado en ruastica.

1.1.1 Partes del libro.

1.1.2 Rdstica fresada.

1.1.3 Rdstica cosida.

1.1.4 Otros.

1.2 Alzadoras de productos fresados, principios tecnolégicos.
1.3 Ajustes y regulacion de las alzadoras.

1.4 Mbdulo de prensado de bloques.

1.5 Médulo de fresado.

1.5.1 Herramientas de corte, fresado y cepillado.

1.5.2 Regulacion y ajuste de los dispositivos de fresado.
1.6 Materiales y caracteristicas.

1.7 Aspiracién y reciclaje de los residuos del fresado.
1.8 Tipos de colas.

1.8.1 Termofusible (hot melt): EVA y PUR.

1.8.2 Pegamentos de dispersion.

1.9 Mdédulo de calentamiento previo de la cola.

1.10 Mddulo de encolado. Partes, ajuste y limpieza.
1.11 Dispositivos aplicadores de cola. Ajustes y regulacion.
1.12 Tuneles de secado de la cola:

1.12.1 Infrarrojos.

1.12.2 Placas calefactoras.

1.12.3 Otros.

ISSN 1988-298X http:/www.gencat.cat/dogc

DL B 38014-2007



31/99 Diari Oficial de la Generalitat de Catalunya Num. 7643 - 15.6.2018
. - ]

CVE-DOGC-B-18164092-2018

1.13 Modulo de cubrir.

1.14 Mecanismos de unién y fijacion de los bloques o tripas a las cubiertas.
1.15 Formacion del lomo en la encuadernacion en ruastica.

1.16 Guillotinado de productos encuadernados en rustica.

1.16.1 Guillotina trilateral. Funcionamiento y ajustes.

1.16.2 Tipos de cuchillas.

1.16.3 Operacion de sustitucion de cuchillas.

1.16.4 Regulacion del pisén.

1.16.5 Guillotinado en doble producciones.

1.16.6 Otros.

1.17 Sistemas de apilado y salida en lineas de encuadernacion en rustica.
1.18 Modulo apilador.

1.19 Normas de seguridad relacionadas con el manejo de la linea de encuadernacion en rustica.

2. Realizacion de la encuadernacion en rustica:
2.1 Preparacion de materiales para la provision y la alimentaciéon de las lineas de encuadernaciéon en rustica.

2.2 Rendimiento de produccién de las maquinas de encuadernacion en rustica; tiempo de parada y de
produccion segun las especificaciones del producto.

2.3 Defectos propios de la encuadernacion en ruastica.

2.3.1 Defectos del producto encuadernado en rustica.

2.3.2 Problemas mas habituales en la produccién: causas y posibles soluciones.
2.4 Controles de calidad del producto encuadernado en rustica.

2.4.1 Sistemas de muestreo.

2.4.2 Registro de datos en hojas de control y seguimiento del proceso.
2.4.3 Confeccion de partes de produccion y archivo de muestras.

2.5 Operaciones finales de la encuadernaciéon en rustica.

2.5.1 Paletizado.

2.5.2 Apilado.

2.5.3 Encajado.

2.5.4 Retractilado.

2.5.5 Etiquetado.

2.5.6 Otros.

3. Realizacién de la limpieza y del mantenimiento preventivo de las lineas de encuadernacion en rustica:
3.1 Manual del fabricante de la maquinaria de encuadernacién en rustica.

3.1.1 Manual de operaciones.

3.1.2 Elementos de seguridad.

3.1.3 Mantenimiento preventivo.
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3.1.4 Procedimiento de lubricacioén.
3.1.5 Circuitos neumaticos.
3.1.6 Oftros.

3.2 Plan de prevencién de riesgos laborales y de proteccién ambiental en operaciones de encuadernacion en
rustica.

3.3 Sistemas de seguridad mecanica en maquinaria de encuadernacion en rustica.

3.4 Operaciones de limpieza en lineas de encuadernacién en rustica.

3.5 Operaciones de mantenimiento y periodicidad en maquinaria de encuadernacién en rustica.
3.5.1 Rondas.

3.5.2 Inspecciones rutinarias.

3.5.3 Sustituciones.

3.5.4 Lubrificaciones.

3.5.5 Limpiezas programadas.

3.5.6 Periodicidad.

3.6 Operacion de sustitucion de cuchillas en maquinaria de encuadernaciéon en rustica.

3.7 Clasificacion de los residuos de las lineas de encuadernacion en rustica.

UF 3: realizacién y control de la encuadernacion en tapa

Duraciéon: 66 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Regula la linea de encuadernacién en tapa relacionando los médulos que se utilizaran.

Criterios de evaluacién

1.1 Prepara y ajusta los mecanismos de alimentacion de tapas.

1.2 Regula el médulo de alimentacidon de guardas segun las especificaciones.

1.3 Establece la cantidad de cola que se aplicard segun el material y el espesor del bloque.

1.4 ldentifica los mdédulos que hay que ajustar para la realizacion de la encuadernacion en tapa.
1.5 Regula los mecanismos para redondear el lomo segun las especificaciones.

1.6 Prepara el mdédulo de colocacion de refuerzos y cabezadas segun las dimensiones del lomo.

1.7 Ajusta los parametros del sistema de apilado y salida segun las dimensiones del producto que se
encuadernara.

1.8 Realiza la sincronizacion del médulo de entrada en tapas.

2. Realiza la encuadernacion en tapa identificando los defectos y aplicando las soluciones.

Criterios de evaluacion
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2.1 Establece la velocidad adecuada de la linea de encuadernacion en tapa segun las caracteristicas del
producto.

2.2 Realiza la provision y la alimentacién de materiales para la encuadernacion en tapa, en funcion de la
velocidad de trabajo.

2.3 Describe los defectos caracteristicos de las lineas de encuadernacion en tapa.

2.4 Corrige los defectos propios de la encuadernacion en tapa.

2.5 Aplica el método y la frecuencia de muestreo indicado en la hoja de ruta para la encuadernacion en tapa.
2.6 Graba los datos relativos a calidad y archiva las muestras.

2.7 Confecciona y posiciona las etiquetas, en los productos encuadernados en tapa, segun las especificaciones.

3. Realiza la limpieza y el mantenimiento preventivo de las lineas de encuadernacion en tapa, identificando la
documentacioén técnica y aplicando las medidas de seguridad y proteccion previstas.

Criterios de evaluacion
3.1 Realiza la limpieza de maquina de encuadernacion en tapa después de la tirada.

3.2 Identifica los puntos de engrase siguiendo las indicaciones del fabricante de la maquinaria de
encuadernacion en tapa.

3.3 Lubrica los elementos moéviles especificados en el manual de mantenimiento de la maquinaria de
encuadernacion en tapa.

3.4 Verifica los circuitos neumaticos segun el manual de mantenimiento de la maquinaria de encuadernacién en
tapa.

3.5 Clasifica los residuos industriales generados en el proceso de encuadernacion en tapa, cumpliendo las
condiciones de seguridad y prevencion de riesgos.

3.6 Comprueba el correcto funcionamiento de los sistemas de seguridad de la maquinaria de encuadernacion
en tapa.

3.7 Verifica el estado de las cuchillas en la maquinaria de encuadernacion en tapa.

3.8 Efectia el cambio de cuchillas siguiendo el plan de mantenimiento de la maquinaria de encuadernacion en
tapa.

3.9 Realiza las operaciones de limpieza y mantenimiento de la maquinaria de encuadernaciéon en tapa de
acuerdo con la normativa de seguridad y de respeto medioambiental.

Contenidos

1. Regulaciéon de la linea de encuadernaciéon en tapa:

1.1 El libro encuadernado en tapa.

1.1.1 Partes del libro.

1.1.2 Lomo recto.

1.1.3 Lomo redondo.

1.1.4 Otros.

1.2 Elementos de las méaquinas de encuadernacién de tapa dura.

1.3 Mddulos de alimentacidon de guardas. Principios tecnolégicos.
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1.4 Ajustes y regulacion del sistema de encolado y mecanismos de presion.
1.5 Estacién de encolado.
1.6 Eleccién del tipo de cola en funcién del producto que se tiene que encuadernar.
1.7 Regulaciones en la aplicacion de la cola.
1.8 Mddulo de redondear lomos y sacar cajo. Principios tecnoldgicos.
1.9 Regulacién de los rodillos redondeadores: frotador y mordazas.
1.10 Mdédulo de colocacién de refuerzos y copas.
.11 Tipos de refuerzos y cabezadas.
.12 Médulo de meter en tapas.
.13 Mecanismos de alimentaciéon de tapas. Principios tecnolégicos.

.14 Estacion de redondeo del lomo en tapas.

1
1
1
1
1.15 Mecanismos de unién y fijacion de bloques o tripas a las tapas.
1.16 Formacién del lomo en la encuadernaciéon en tapa.

1.17 Estacion de colocaciéon de sobrecubiertas, fajas y otros.

1.18 Mddulo apilador.

1

.19 Sistemas de acopio y salida en lineas de encuadernacion en tapa.

2. Realizacion de la encuadernacion en tapa:
2.1 Preparacion de materiales para la provision y alimentacion de las lineas de encuadernacion en tapa.

2.2 Rendimiento de produccion de las maquinas de encuadernacion en tapa; tiempo de parada y de producciéon
segun las especificaciones del producto.

2.3 Defectos propios de la encuadernacion en tapa.

2.3.1 Defectos del producto encuadernado en tapa.

2.3.2 Problemas mas habituales en la produccién, causas y posibles soluciones.
2.4 Controles de calidad del producto encuadernado en tapa.

2.4.1 Sistemas de muestreo.

2.4.2 Registro de datos en hojas de control y seguimiento del proceso.
2.4.3 Confeccidn de partes de produccion y archivo de muestras.

2.5 Operaciones finales de la encuadernacién en tapa.

2.5.1 Paletizado.

2.5.2 Apilado.

2.5.3 Encajado.

2.5.4 Retractilado.

2.5.5 Etiquetado.

2.5.6 Otros.

3. Realizacién de la limpieza y mantenimiento preventivo de las lineas de encuadernacion en tapa:

3.1 Manual del fabricante de la maquinaria de encuadernacién en tapa.
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3.1.1 Manual de operaciones.
3.1.2 Elementos de seguridad.
3.1.3 Mantenimiento preventivo.
3.1.4 Procedimiento de lubricacion.
3.1.5 Circuitos neumaticos.

3.1.6 Otros.

3.2 Plan de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental en operaciones de encuadernacion en
tapa.

3.3 Sistemas de seguridad mecanica en maquinaria de encuadernacion en tapa.

3.4 Operaciones de limpieza en lineas de encuadernacion en tapa.

3.5 Operaciones de mantenimiento y periodicidad en maquinaria de encuadernacion en tapa.
3.5.1 Rondas.

3.5.2 Inspecciones rutinarias.

3.5.3 Sustituciones.

3.5.4 Lubrificaciones.

3.5.5 Limpiezas programadas.

3.5.6 Periodicidad.

3.6 Operacion de sustitucion de cuchillas en maquinaria de encuadernacion en tapa.

3.7 Clasificacion de los residuos de las lineas de encuadernacion en tapa.

Modulo profesional 4: Troquelado

Duracion: 198 horas

Horas de libre disposicidon: 33 horas

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion del troquel. 20 horas

UF 2: regulacion del paso del soporte. 20 horas

UF 3: preparacion de la contrapartida y el cuerpo expulsor. 45 horas
UF 4: realizacion del arreglo. 45 horas

UF 5: realizacion y control del troquelado. 35 horas

UF 1: preparacion del troquel

Duraciéon: 20 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Prepara el troquel para su colocacion en la rama, identificando sus elementos y las caracteristicas técnicas.
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Criterios de evaluacion

1.1 Monta el troquel centrandolo en la rama y de acuerdo con la posicion de la imagen impresa del soporte y el
center line.

1.2 Comprueba la idoneidad del troquel corrigiendo posibles defectos.

1.3 ldentifica las muescas de los flejes segun el plano del troquel y el pliego impreso.
1.4 Comprueba los flejes de compensacion, valorando la posicidon y el nUmero necesario.
1.5 Elige las gomas en los flejes de corte, teniendo en cuenta su dureza, forma y altura.
1.6 Reconoce las caracteristicas fisicas y los elementos que componen un troquel.

1.7 Diferencia los diferentes tipos de troqueles.

1.8 Define la funcién y caracteristicas fisicas de las gomas expulsoras.

Contenidos

1. Preparacion del troquel para su colocaciéon en la rama:
1.1 Disefio y fabricacion de un troquel.

1.1.1 Tipos de troquel: planos, rotativos.

1.1.2 Posibles defectos.

1.2 Caracteristicas fisicas del troquel.

1.2.1 Elementos que lo constituyen.

1.2.2 Materiales.

1.2.3 Dimensiones.

1.2.4 Grosor.

1.2.5 Otros.

1.3 La rama. Utilidad y caracteristicas.

1.4 Flejes u cuchillas de corte, hendido y trepado.

1.4.1 Composicion.

1.4.2 Forma del corte.

1.4.3 Herramientas de corte y curvado de flejes.

1.5 Flejes de compensacion. Calculo del numero de flejes de compensacion.
1.6 Muescas o puntos de unién o sujecion en los flejes.
1.7 Normas de colocacion de los puntos o muescas.

1.8 Tensién entre los puntos de unidn.

1.9 Maquinas fresadoras para hacer puntos.

1.10 Relacion entre el grueso del material y el ancho, y la profundidad de la muesca.
1.11 Gomas expulsoras.

1.11.1 Tipos.
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1.11.2 Caracteristicas fisicas: material, dureza, forma y otros.

1.11.3 Determinacion de la altura, distancia a los flejes, dureza y forma de las gomas.

UF 2: regulacion del paso del soporte

Duraciéon: 20 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Regula el paso del soporte interpretando los mecanismos de alimentacién, transporte y salida en la
troqueladora.

Criterios de evaluacion

1.1 Centra y apila los pliegos en el aparato marcador de la troqueladora.

1.2 Ajusta el pisén a la pila y regula la posicion y el aire de las sopladoras y las ventosas de aspiracion.
1.3 Gradua todos los elementos de transporte de la mesa de marcar segun las dimensiones del pliego.
1.4 Efectida el registro del pliego, regulando la guia lateral y las guias frontales.

1.5 Regula los elementos del sistema de salida segun el formato, el gramaje y el espesor del soporte.
1.6 ldentifica los posibles defectos del soporte y de la imagen impresa.

1.7 Diferencia los diferentes tipos de troqueladoras y las fases del proceso de troquelado.

Contenidos

1. Regulacion del paso del soporte:

1.1 El proceso de troquelado y sus fases.

1.1.1 Ajuste de entrada del soporte que se troquelard (pliegos e impresos).
1.1.2 Transporte del pliego en maquina.

1.1.3 Corte, hendido, trepado, golpe seco y otros.

1.1.4 Expulsion de recortes sobrantes.

1.1.5 Separaciéon de poses.

1.1.6 Ajuste de salida del soporte.

1.2 El plano del troquel. Caracteristicas y tipos de soporte que se tiene que troquelar: cartéon ondulado, cartén,
cartulina, papel, plasticos y otros.

1.3 Caracteristicas fisicas de los soportes que hay que troquelar: escuadrado, planeidad, humedad, direccion de
fibra y otros.

1.4 Condiciones de almacenamiento de los soportes.

1.5 La troqueladora. Caracteristicas y tipos de troquelado.
1.5.1 En plano: autoplatina, minerva y manual.

1.5.2 Rotativo.

1.5.3 Laser.
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1.6 Elementos de la troqueladora. Relaciéon entre ellos.
1.6.1 Funciones.

1.6.2 Mecanismos de alimentacion, transporte y salida.
1.6.3 Pinzas de entrada. Registro. Blanco de pinzas.
1.6.4 Registro 6ptico de entrada.

1.6.5 Mecanismos de presion.

1.7 Factores y situaciones de riesgo. Medidas de proteccion.

UF 3: preparacion de la contrapartida y el cuerpo expulsor

Duraciéon: 45 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Prepara la contrapartida, reconociendo las caracteristicas de los diferentes hendidos y las del soporte que se
troquelaréa.

Criterios de evaluacion

1.1 Corta y coloca los perfiles de cito o reverse en los flejes y retira el papel de proteccion del adhesivo.
1.2 Fija los perfiles en la contraplaca de la platina, dando presién a la maquina.

1.3 Coloca el pertinax en el troquel y retira el papel protector del adhesivo.

1.4 Adhiere el pertinax a la contraplaca dando presion a la maquina.

1.5 Comprueba la perfecta adherencia de los perfiles en la platina.

1.6 Fija el contramolde de los relieves en la contraplaca.

1.7 Calcula la profundidad y el ancho del contrahendido.

1.8 Diferencia los perfiles para el arreglo de los hendidos.

2. Prepara el cuerpo expulsor de recortes y el separador de poses, reconociendo los elementos mecénicos y
aplicando la separacién de los envases sin deterioro.

Criterios de evaluacion

2.1 Coloca la pieza macho del expulsor de recortes, alinedndola con la pieza hembra.

2.2 Prepara la pieza hembra del expulsor, alineandola correctamente con la pieza macho.

2.3 Instala los punzones correspondientes (si el troquelado llevara zonas perforadas).

2.4 Regula el mecanismo de evacuacion de recortes sobrantes.

2.5 Prepara convenientemente el cuerpo separador de poses.

2.6 Determina la utilidad de la expulsidon de recortes y la separacion de poses en el proceso del troquelado.
2.7 Describe la construccion de un tablero matriz y de un tablero portapunzones.

2.8 Reconoce las diferentes clases de punzones utilizados en la expulsion.
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Contenidos

1. Preparacion de la contrapartida:

1.1 Necesidad de la contrapartida o arreglo de hendidos.

1.2 Perfiles para arreglos de los hendidos y métodos de colocacion.
1.2.1 Cartén (prespan).

1.2.3 Canaleta de fibra (cito o reverse).

1.2.4 Canaleta de plastico con base metalica (chanel).

1.2.5 Placas de baquelita o fibra de vidrio (pertinax o vetronit).
1.2.6 Placa de acero fresado.

1.3 Contramolde para golpe seco.

1.4 Contraplaca de la platina.

1.5 Preparacion y ajuste de la contrapartida.

1.5.1 Herramienta de corte de los hendidos.

1.5.2 Célculo de la profundidad y ancho de la contrapartida.
1.5.3 Rebajado de las contraformas.

1.6 Dobles hendidos. Caracteristicas y perfiles apropiados.

2. Preparacion del cuerpo expulsor y del separador de poses:
2.1 Expulsores superiores e inferiores (macho y hembra).
2.1.1 Funciones.

2.1.2 Clases y preparacion.

2.2 Equipos y mecanismos del sistema de evacuacion.

2.2.1 Eyector.

2.2.2 Agujas expulsoras.

2.2.3 Separador.

2.3 El separador de poses: util superior (macho), inferior (hembra).
2.3.1 Funciones.

2.3.2 Clases y preparacion.

2.4 Sistema de evacuacion del recorte.

2.5 Clases de punzones de expulsion.

2.6 Tablero matriz y de un portapunzones.

2.7 La expulsion manual.

UF 4: realizacion del arreglo

Duraciéon: 45 horas

CVE-DOGC-B-18164092-2018
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Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Realiza el arreglo interpretando las instrucciones y aplicando la nivelacién de presiones mediante alzas.

Criterios de evaluaciéon

1.1 Introduce el troquel en la maquina, centrandolo al timpano.

1.2 Coloca la hoja de arreglos, el papel de calco y la chapa de arreglos sobre el dorso del troquel.
1.3 Pasa un pliego con presiéon hasta la salida de maquina para marcar la hoja de arreglos.

1.4 Aplica la chapa de arreglos en contacto con el dorso del troquel y la hoja de arreglos ya marcada con su
silueta.

1.5 Nivela la presién, observando en el soporte los cortes, los hendidos y los relieves, y coloca alzas en la hoja
de arreglos.

1.6 Utiliza opcionalmente el plano del troquel como hoja de arreglos.
1.7 Describe la necesidad del arreglo en el troquelado.

1.8 Reconoce los tipos de alzas segun su grosor y ancho.

Contenidos

1. Realizacion del arreglo:

1.1 El arreglo en el troquelado. Utilidad y componentes.
1.2 Plancha metalica de arreglos.

1.3 Hojas de arreglos. Caracteristicas y aplicacion.

1.4 Tiras de arreglos (alzas). Caracteristicas y clases.
1.4.1 Alzas de papel autoadhesivo.

1.4.2 Alzas metélicas.

1.5 Colocacién y seleccion del grueso y ancho de las alzas.
1.6 Grabados para relieve en seco. Materiales.

1.6.1 Magnesio.

1.6.2 Fotopolimeros.

1.6.3 Otros.

1.7 La correccion y el ajuste de la presion del relieve.
1.7.1 Presion de los relieves.

1.7.2 Sistema de alimentacion.

1.7.3 Sistema de evacuacion.

UF 5: realizacion y control del troquelado

Duracién: 35 horas
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Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Realiza el troquelado del pliego impreso con la calidad requerida, aplicando las especificaciones técnicas.

Criterios de evaluacion

1.1 Interpreta, en los primeros pliegos, la exactitud del registro del troquelado respecto a la imagen impresa, y
corrige las desviaciones.

1.2 Determina que los cortes son limpios y efectivos en toda la superficie del soporte, modificando presiones o
colocando alzas.

1.3 Comprueba que los hendidos pliegan bien y no rompen, y efectla las correcciones necesarias.
1.4 Determina la eficacia de los cortes discontinuos en las cajas de fondo automatico.
1.5 Reconoce la eficacia de los cortes de las solapas de cierre.

1.6 Regula la velocidad de la maquina, comprobando que no se producen fallos en registro ni cortes ni
hendidos, en el transporte y la salida del soporte impreso.

1.7 Establece la relacion entre el sentido de la fibra del soporte y la calidad del hendido.

1.8 Describe la funcion del fondo automético en las cajas.

2. Realiza la limpieza y el mantenimiento preventivo de la troqueladora, segun las especificaciones del
fabricante, aplicando las normas de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

Criterios de evaluacion

2.1 Selecciona el tipo de lubricante adecuado para los diferentes mecanismos de la troqueladora.

2.2 Engrasa los elementos de la maquina especificados en las instrucciones de mantenimiento del fabricante.
2.3 Realiza la limpieza de los elementos de la maquina especificados en las instrucciones del fabricante.

2.4 ldentifica los riesgos y el nivel de peligrosidad de la manipulacion de materiales, herramientas, Utiles y
maquinas utilizados en el proceso del troquelado.

2.5 Aplica las medidas y las normas de prevencion, seguridad y proteccién medioambiental en los procesos de
preparacion y regulacion de la maquina y en la realizacion del troquelado.

2.6 Utiliza las medidas de seguridad y de proteccion individual y colectiva que se tienen que emplear en la
ejecucion de las operaciones de preparacion y regulacion de la maquina de troquelar.

Contenidos

1. Realizacion del troquelado del pliego impreso:
1.1 Analisis de la hoja de ruta.

1.2 Defectos durante la tirada.

1.2.1 De registro de la imagen.

1.2.2 De presion.

1.2.3 De presion al corte, corte discontinuo y hendidos.
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1.3 Los hendidos y el sentido de la fibra del soporte.
1.4 Soporte de microcanal y ondulado.

1.5 Envases de fondo automatico, y otros con reservas.
1.6 Cierre con inviolables.

1.7 Velocidad de troquelado.

1.7.1 Regulacion.

1.7.2 Defectos y registro.

1.7.3 Transporte y salida.

1.8 Control de produccién durante la tirada: muestreo, parametros de control, registro de datos en hojas de
control del proceso.

1.9 Calidad en el troquelado.
1.9.1 Muestreo.
1.9.2 Parametros de control.

1.9.3 Registro de datos.

2. Realizacién de la limpieza y mantenimiento preventivo de la troqueladora:

2.1 Mantenimiento de primer nivel de la troqueladora.

2.2 Manual del fabricante de la maquina.

2.2.1 Manual de operaciones.

2.2.2 Circuitos neumaticos.

2.2.3 Elementos de seguridad.

2.2.4 Procedimiento de lubricacion.

2.2.5 Mantenimiento preventivo.

2.3 Riesgos asociados a la preparacion, regulacion de la maquina y realizacion del troquelado.
2.4 Equipos de proteccion individual.

2.5 Plan de prevencién de riesgos laborales y de protecciéon ambiental en operaciones de troquelado.
2.6 Fuentes de contaminacién durante el troquelado.

2.7 Clasificaciéon de los residuos del proceso de troquelado.

2.8 Determinacion de medidas de prevencion de riesgos.

2.9 Prevencién de riesgos laborales en los procesos de preparacién, regulacién de la maquina y realizacion del
troquelado.

2.10 Fuentes de contaminacion durante el troquelado.

2.11 Sistemas de proteccion y medioambiental.

Modulo profesional 5: Impresion en Flexografia

Duracién: 132 horas
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Horas de libre disposicidon: no se asignan
Unidades formativas que lo componen:
UF 1: preparacion de la maquina de flexografia. 60 horas

UF 2: realizacion y control de la tirada en flexografia. 72 horas

UF 1: preparacion de la maquina de flexografia

Duraciéon: 60 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Regula el paso de la bobina o de la hoja a imprimir en la maquina de flexografia, determinando el recorrido
y la perfecta traccion del soporte a través de los mecanismos.

Criterios de evaluacion

1.1 Aplica la regulaciéon del paso de bobina o de la hoja a lo largo del recorrido en méaquina, en funcién de los
gramajes y las caracteristicas del soporte.

1.2 Ajusta los elementos del sistema de alimentacion o el pelado, montaje y enhebrado de las bobinas.
1.3 Realiza los preregistros del soporte, la tensiéon de las bobinas o regula la cinta y aspiracion de la hoja.
1.4 Prepara los equipos de tratamiento superficial.

1.5 Regula y guia el paso del soporte por los diferentes cuerpos impresores.

1.6 Determina los dispositivos de acabado en linea y todos los elementos necesarios.

1.7 Ajusta la salida mediante rebobinadores o apiladores del soporte.

2. Prepara la forma impresora y los elementos del cilindro portacliché, identificando los parametros para su
montaje en funcion de las caracteristicas del impreso.

Criterios de evaluacion

2.1 Comprueba la preparacion y el montaje de la forma impresora para obtener la distribucion y disposicion de
los elementos que se utilizaran.

2.2 Prepara los fotopolimeros con la dureza, espesor y profundidad del grabado en funcién del tipo de soporte
a imprimir.

2.3 Prepara el cilindro portacliché con los ejes, engranajes o sistema de camisa.

2.4 Aplica el tipo de adhesivo mas adecuado sobre el cilindro portacliché, de mayor o menor dureza segun el
tipo de impresion.

2.5 Posiciona y fija, el cliché o fotopolimero al cilindro, utilizando un equipo de montaje con video.

2.6 Sella los bordes de los fotopolimeros con la maxima efectividad y durabilidad.

3. Regula los cuerpos impresores y los elementos mecanicos de los cilindros, interpretando las caracteristicas
técnicas del trabajo.
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Criterios de evaluacion

3.1 Regula los cuerpos impresores para obtener los colores necesarios, con la secuenciacion de impresion
apropiada.

3.2 Determina el numero de alveolos correctos de los cilindros anilox, dependiendo de la cantidad de tinta que
se quiere transmitir en la impresion.

3.3 Prepara los diversos tinteros, circuitos cerrados y viscosimetros con sus mangueras, bombas, camaras de
rasquetas y el llenado de tinta.

3.4 Prepara los cilindros portaplanchas en los carros y el sistema de elevacion, aplicando la secuenciacion de
colocacién en la maquina de flexografia.

3.5 Posiciona todos los cilindros al centro en el registro.

3.6 Ildentifica el paralelismo de todos los cilindros, rodillos y flejes de las cAmaras cerradas de los tinteros del
cuerpo impresor.

3.7 Realiza la limpieza de los cilindros de presién, eliminando depdsitos de tinta u otras impurezas.

3.8 Ajusta las presiones entre los cilindros: anilox, portaclichés y de presion.

4. Realiza operaciones de conversion en linea del soporte, relacionando y aplicando los diversos procedimientos
con el tratamiento del impreso a imprimir.

Criterios de evaluacion

4.1 ldentifica el adecuado rebobinado para su posterior conversiéon o manipulacion.

4.2 Prepara el troquel en plano o rotativo con la contraplatina necesaria, plana o cilindrica.

4.3 Prepara el equipo de plegado en linea, encolado y dispositivo de apilado para su paletizacion.

4.4 Prepara un film metalizado con termorrelieve y comprueba el rebobinado correcto del elemento sobrante
de la pelicula térmica.

4.5 Prepara un relieve en seco o gofrado con la contraplatina adecuada.

4.6 Establece, con un trazado de referencia o un plano delimitado, la posicidon correcta del corte, hendido,
plegado u otro tipo de manipulacion.

4.7 Determina la presiéon correcta del troquelado, plegado u otro tipo de manipulacién.

Contenidos

1. Regulacion de la bobina o de la hoja del soporte:

1.1 Descripcién de los parametros de la orden de trabajo.

1.2 Tipos de maquinas: en linea, en torreta o de tambor central. Caracteristicas.
1.3 Recorrido de bobina en rotativa. Maquina de hoja.

1.4 Tipos de alineadores. Guias de banda. Transporte y guiado de la hoja.

1.5 Dispositivos de alimentacion con bobina u hoja. Caracteristicas.

1.6 Dispositivos de salida.

1.6.1 Rebobinadores: con o sin cambio automatico.

1.6.2 Apiladores.

1.6.3 Paletizadores automaticos.
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1.7 Monitores de control y visualizacion. Equipamientos informaticos.

1.8 Preparacion de bobinas fuera de maquina. Configuraciéon del entronque: recto y en forma de “v” o “w”.
Sistema de deteccion con etiqueta.

1.9 Tensiones de bobinas. Valores en funcién del tipo de soporte, grueso y anchura. Dispositivo de transporte
de la hoja.

1.10 Tratamientos superficiales del soporte. Los diferentes tipos de tratamientos superficiales de la bobina.

1.11 Acabados en linea. Tipos de acufiacion: planas y rotativas. Elementos para el plegado. Tipos de colas.
Aplicacién de un film metalizado u otro tipo de manipulacién.

2. Preparacion de la forma impresora:

2.1 Aplicacion de los parametros de la orden de trabajo en la preparacion y montaje de la forma impresora.
Datos técnicos de posicionamiento.

2.2 Control de calidad de los clichés o fotopolimeros y cilindros portaclichés. Fotopolimeros liquidos.
2.3 Estado de conservaciéon de los fotopolimeros.

2.4 Cilindros grabados con laser. Impresiones en continuo.

2.5 Tipos de cilindros portaclichés y mecanismos de traccion.

2.6 Tipos de adhesivos para clichés. Dureza y espesor.

2.7 Sistema de montaje. Dispositivo por perforaciones o con video.

2.8 Limpieza y desengrase del cilindro portacliché.

2.9 Cinta adhesiva. Caracteristicas y técnica de aplicacion.

3. Regulacién de los cuerpos impresores:
3.1 Caracteristicas y funciones del cuerpo impresor.

3.2 Aplicacion de los parametros de la orden de trabajo. Disposicion de los diversos cilindros. Desarrollo de los
cilindros.

3.3 Tipos de cilindros anilox: cromados y ceramicos. Tipos de grabados y caracteristicas.

3.4 Tipos de tinteros, abiertos o de camaras cerradas.

3.4.1 Ventajas y desventajas.

3.4.2 Transferencia de la cantidad de tinta.

3.4.3 Flejes de los tinteros. Tipos y caracteristicas.

3.4.4 Paralelismo de los elementos del cuerpo impresor.

3.5 Viscosimetro automatico y copa Ford.

3.6 Equipos auxiliares de colocacion del cilindro portacliché o elementos del cuerpo impresor.
3.7 Posicion y estado de los cilindros.

3.8 Condiciones de los cilindros de presion y defectos.

3.9 Regulacion de las presiones correctas entre elementos del cuerpo impresor.

4. Ajustes de los acabados realizados en linea:

4.1 Equipos auxiliares de troquelado plano o rotativo. Dispositivo de expulsion.
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4.2 Equipos auxiliares de superestructura de plegado y volteo de la banda.
4.3 Encoladora y tipos de cola.

4.4 Dispositivo termorrelieve. Equipos de extraccion o vaciado del material.
4.5 Elementos y caracteristicas del relieve en seco o gofrado.

4.6 Muestra de acotamientos de la orden de trabajo con el posicionamiento de cortes, hendidos, plegados u
otros tratamientos.

4.7 Presiones de troquelado. Caracteristicas y regulaciones.

UF 2: realizacion y control de la tirada en flexografia

Duraciéon: 72 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Entona y registra el impreso en la maquina de flexografia, tanto de manera analdgica como digital, aplicando
los parametros a controlar y relacionandolos con el impreso que se obtendra.

Criterios de evaluacion
1.1 Identifica las caracteristicas técnicas del pliego OK (condiciones del color y registro) en flexografia.

1.2 Comprueba las caracteristicas técnicas de la tirada a realizar (tonalidades, tintas, secuencia de impresion y
tolerancias de control).

1.3 Aplica la regulacion de la carga de tinta, midiendo con el densimetro la densidad de la tinta impresa.

1.4 Reconoce los campos de medicidon densitométrico del tono lleno, ganancia de estampacion, atrape
(trapping), contraste de impresion, valores estandar, tolerancias y desviaciones, con sus causas y posibles
soluciones en la impresion en flexografia.

1.5 Comprueba los valores densitométricos de la densidad de la masa y de la ganancia de estampacién y/o los
valores colorimétricos de las coordenadas Lab del impreso en flexografia.

1.6 Comprueba con el cuentahilos o con visores de registro y corrige la posicion exacta de la imagen de los
cilindros respecto al registro del original.

2. Desarrolla la tirada del soporte en la maquina de flexografia, deduciendo las condiciones técnicas del
proceso.

Criterios de evaluacion
2.1 Realiza con la frecuencia establecida el muestreo de los impresos, y los comprueba con el pliego OK.

2.2 Detecta y corrige las variaciones tonales mediante el uso del colorimetro y aplicando las tolerancias del
delta E de las coordenadas Lab.

2.3 Detecta y corrige las variaciones tonales mediante el uso del densitémetro, no superando las tolerancias en
la densidad de la masa, la ganancia de estampacion, el contraste de impresion y el atrape (trapping).

2.4 ldentifica la relacion de la tensién superficial del soporte, del fotopolimero y la tinta.
2.5 Deduce los defectos de secado y adherencia de la tinta mediante el test de imprimibilidad.
2.6 Detecta y corrige las variaciones del registro entre los diferentes colores impresos.

2.7 Establece, detecta y corrige la ausencia de defectos relacionados con la impresion.
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2.8 Establece la velocidad de la maquina, la temperatura de los hornos y el caudal de aire, para controlar el
proceso de secado durante la produccion.

2.9 Determina el método y frecuencia de muestreo de los impresos de la produccion.

3. Realiza la limpieza y el plan de mantenimiento de la maquina, equipos y herramientas, desarrollando las
indicaciones del fabricante.

Criterios de evaluacion
3.1 Limpia los elementos de la maquina, los clichés y las herramientas, utilizando los productos adecuados.
3.2 Realiza la limpieza de los cilindros anilox para que garanticen la transmision de la cantidad de tinta.

3.3 Lubrica engranajes, sistemas hidréaulicos y circuitos neumaticos, cumpliendo el manual de mantenimiento
preventivo de la maquina.

3.4 Determina el flujo de renovaciéon y extraccion del aire de los tineles de secado y las horas de
funcionamiento de las lamparas UV.

3.5 Comprueba el funcionamiento del sistema hidraulico y circuitos neumaticos en funcion del manual de
mantenimiento de la maquina.

3.6 Localiza y comprueba el funcionamiento correcto de los dispositivos de seguridad de la maquina de
flexografia.

3.7 Clasifica los residuos industriales generados en el proceso productivo y de limpieza en los contenedores
correspondientes.

4. Aplica las normas de prevencion de riesgos laborales y proteccion ambiental, identificando los riesgos
asociados a su actividad profesional y las medidas y equipos para prevenirlos.

Criterios de evaluacion

4.1 ldentifica los riesgos y el nivel de peligrosidad que suponen la manipulacion de los materiales,
herramientas, Utiles y maquinas utilizados en la impresion flexografica.

4.2 ldentifica las posibles fuentes de contaminacion del entorno ambiental.
4.3 Aplica las medidas necesarias para conseguir entornos seguros en la impresion por flexografia.

4.4 Aplica las medidas y normas de prevencion y seguridad y de proteccion ambiental en el proceso productivo
de impresion flexografica.

4.5 ldentifica las causas mas frecuentes de accidentes en el proceso productivo de impresion flexografica.

4.6 Precisa las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva que se tienen que emplear en la
ejecucion de las operaciones de impresion en flexografia.

4.7 Selecciona las medidas de seguridad, de proteccién personal y ambiental requeridas en la manipulacion del
proceso productivo de impresion en flexografia.

4.8 Valora el orden y la limpieza en las instalaciones y equipos como primer factor de prevenciéon de riesgos.

Contenidos

1. Entonacion y registro del impreso:

1.1 Aplicacion de los parametros de la orden de trabajo. Originales y muestras de color.
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1.2 Control de calidad con muestras autorizadas. Sefales de impresidon y pruebas de contrato. Prueba digital
tramada.

1.3 Presiones correctas entre cilindros y paralelismo. Ajuste micrométrico.

1.4 Densitometria.

1.4.1 Parametros de medicidn, especificaciones, tira de control, campos y equipos.

1.4.2 Calibracién del densitdmetro y medicioén.

1.4.3 Control manual, remoto y automatico.

1.5 Verificaciones del impreso: comportamiento de la tinta sobre el soporte, entonacién y color.
1.6 Elementos auxiliares: camaras y visores de registro.

1.7 Relacion materias primeras y velocidad.

2. Desarrollo de la tirada:

2.1 Aplicacion de los parametros de la orden de trabajo en el desarrollo de la tirada. Constancia de los valores
en toda la tirada.

2.2 Tipos de muestreo. Visores de inspeccion de bobina o de hoja.

2.3 Valoracion de los muestreos.

2.3.1 Cruces de registro y campos de control de presiones.

2.3.2 Cufias de ganancia de punto y balance de grises.

2.4 Tolerancias de valores tonales y del registro. Densidades incorrectas.
2.5 Valores de reventado.

2.6 Transferencia correcta de la tinta entre los elementos del cuerpo impresor. Tension superficial.
2.7 Equipos de secado entre color.

2.7.1 Tipos de secado: aire caliente o radiacion. Tunel de secado.

2.7.2 Ajuste de los elementos de secado.

2.7.3 Pruebas de secado de la impresion.

2.8 Defectos de impresidn mas comunes y medidas correctoras.

3. Aplicacién de la limpieza y mantenimiento de la maquina:

3.1 Operaciones de limpieza.

3.2 Productos de limpieza para tintas.

3.3 Condiciones del cilindro anilox, revision y conservacion.

3.4 Manual de mantenimiento preventivo.

3.5 Lubricantes: tipos y aplicaciones; normalizacién y equivalencias.

3.6 Mecanismos de funcionamiento de las maquinas. Lubrificacion de engranajes.

3.7 Anomalias y deficiencias de elementos extraibles y lubrificacion de elementos moviles.
3.8 Ajuste y revision de los elementos de secado.

3.9 Revisiones periddicas: diarias, semanales, mensuales o semestrales.

3.10 Caracteristicas técnicas de las maquinas.
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3.11 Libro de mantenimiento de la maquina y equipos auxiliares.
3.12 Reciclaje de trapos, tintas y productos quimicos.
3.13 Gestion de residuos.

3.14 Equipos de limpieza y reciclaje de disolventes.

4. Aplicacion de normas de prevencion de riesgos laborales y proteccion ambiental:

4.1 ldentificacion de los riesgos asociados a la impresion en flexografia. Actuacion en caso de accidentes.
4.2 Almacenamiento de tintas con recogida de derramamientos y alumbrado especial.

4.3 Fuentes de contaminacion en flexografia.

4.4 Plan de prevencion. Contenido y aplicaciéon al sector. Fichas de seguridad de los productos. Etiquetado.

4.5 Determinacion de las medidas de prevencion de riesgos laborales en flexografia. Sefializacion. Dispositivos
de seguridad.

4.6 Prevencion de riesgos laborales en los procesos de impresién en flexografia.
4.7 Prevencion y proteccion colectiva.

4.8 Pasillos sefializados. Protecciones estructurales. Puertas cortafuegos.

4.9 Ventilaciéon y protecciones respiratorias.

4.10 Equipos de proteccion individual.

4.11 Gestién de la proteccién ambiental.

4.12 Normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental.

4.13 Métodos/normas de orden y limpieza.

Mddulo profesional 6: Elaboracién de Tapas y Archivadores

Duracion: 165 horas

Horas de libre disposicion: 33 horas

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion de la maquina de confeccidén de tapas y archivadores. 40 horas
UF 2: estampacién de tapas y archivadores. 26 horas

UF 3: realizacion y control de tapas y archivadores. 66 horas

UF 1: preparacion de la maquina de confeccion de tapas y archivadores

Duraciéon: 40 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Regula y ajusta los mecanismos de la maquina de confeccién de tapas y archivadores, aplicando las técnicas
e instrucciones de la hoja de ruta.
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Criterios de evaluacion

1.1 ldentifica las especificaciones técnicas de la hoja de ruta para las maquinas de confeccion de tapas y
archivadores, realizando muestras y comparandolas con la maqueta.

1.2 Comprueba las caracteristicas de los materiales y verifica la posible presencia de defectos.

1.3 Introduce la medida de tapa teniendo en cuenta tanto el bloque interior como el lomo del producto o
maqueta.

1.4 Regula los elementos del cuerpo introductor segun las medidas de la tapa y del lomo, teniendo en cuenta
las caracteristicas de los materiales.

1.5 Coloca el caucho en la posicion correcta de aplicacion de la cola, regulando la densidad, la cantidad y la
temperatura de la cola que se aplicara.

1.6 Sincroniza el cuerpo de pegado y plegado en funcién de las caracteristicas del material y de la tirada.
1.7 Ajusta los elementos y los mecanismos del sistema de apilado y salida en funcién del tipo de producto.

1.8 Realiza las operaciones de acuerdo con la normativa de seguridad, prevencion de riesgos laborales y de
respeto medioambiental.

Contenidos

1. Regulacion y ajuste de los mecanismos de la méquina de confeccién de tapas y archivadores:
1.1 Hoja de ruta: caracteristicas técnicas y parametros.

1.2 Materiales que intervienen.

1.2.1 Cartén: tipos y caracteristicas.

1.2.2 Material de cubierta (celulésicos, nitrocelulésicos, acrilicos, ropas, pieles y otros).
1.2.3 Colas: tipologia, comportamiento y caracteristicas.

1.2.4 Otros.

1.3 Ajuste de los pardmetros de la cola.

1.4 Maquinas de confeccion de tapas y de archivadores.

1.4.1 Tipos: automaticas y semiautomaticas.

1.4.2 Sistema de alimentacion y de registro.

1.4.3 Elementos de control: formatos, presion, otras.

1.5 Parametros de produccion.

1.5.1 Control de la posicion del contenido del material de cubierta y de su fijacion.
1.5.2 Ajuste correcto de la entrada y de la salida.

1.5.3 Registro.

1.5.4 Velocidad.

1.5.5 Presion.

1.5.6 Otros.

1.6 Normativa de seguridad, salud y proteccién ambiental vinculada a la confecciéon de tapas.
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UF 2: estampacion de tapas y archivadores

Duraciéon: 26 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Regula los mecanismos de la maquina de estampacion de tapas y archivadores, aplicando las técnicas y las
instrucciones de la hoja de ruta.

Criterios de evaluacién
1.1 Comprueba las caracteristicas de los materiales, verificando la posible presencia de defectos.

1.2 Coloca la bobina de estampacién y ajusta el avance, teniendo en cuenta las caracteristicas de los
materiales.

1.3 Interpreta las especificaciones técnicas de la hoja de ruta para las maquinas de estampacion de tapas y
archivadores, realizando una muestra y comparandola con la maqueta.

1.4 Fija la posicion de los grabados en la platina de estampacioén y verifica el registro.
1.5 Regula la temperatura y la presion de la platina de estampacion y comprueba que son las adecuadas.

1.6 Sincroniza la presion de la platina de entrada, la alimentacion de la tapa y el avance de la pelicula de
estampacion, verificando que la fijacion y el registro son los idéneos.

1.7 Ajusta los elementos y los mecanismos del sistema de apilado y salida en funcién del tipo de producto.

1.8 Realiza las operaciones de acuerdo con la normativa de seguridad, prevencion de riesgos laborales y de
respeto medioambiental.

2. Realiza la estampacion de tapas y archivadores con la calidad requerida, aplicando las especificaciones
técnicas.

Criterios de evaluacion

2.1 Regula el sistema de alimentacion de la maquina de estampacion de tapas y archivadores, y soluciona las
anomalias detectadas.

2.2 Ajusta la velocidad 6ptima de tirada y comprueba el correcto registro de colores y la posicion de la imagen.
2.3 Obtiene la estampacion de tapas y archivadores y verifica que no tengan anomalias.
2.4 Hace el control de calidad de la tirada segun las instrucciones de la hoja de ruta.

2.5 Realiza las operaciones de acuerdo con la normativa de seguridad, de prevencion de riesgos laborales y de
respeto medioambiental.

Contenidos

1. Regulacion de los mecanismos de la maquina de estampacion de tapas y archivadores:
1.1 Grabados.

1.1.1 Tipos y materiales.

1.1.2 Caracteristicas: profundidad, resistencia y calidad.

1.1.3 Parametros de ajuste: colocacion correcta, adherencia a la platina y otros parametros.
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1.2 Peliculas de estampacion. Tipos: en frio o en calor.

1.3 Parametros para la selecciéon de la pelicula de estampacion.

1.3.1 Caracteristicas de la pelicula.

1.3.2 Medida de la bobina.

1.4 Compatibilidad de los diferentes materiales que intervienen: fichas de los materiales y pruebas.
1.5 Maquina de estampacion de tapas.

1.5.1 Tipos.

1.5.2 Partes fundamentales.

1.6 Hoja de ruta: caracteristicas de la produccién y muestra.

1.7 Funcionamiento y ajuste de los parametros de produccion para la estampacion.
1.7.1 Ajuste correcto de la entrada y de la salida.

1.7.2 Sistema de transporte.

1.7.3 Sistema de registro.

1.7.4 Velocidad.

1.7.5 Tensién bobina.

1.7.6 Presion.

1.7.7 Temperatura.

1.7.8 Otros.

1.8 Sistemas de acopio y salida de la maquina de estampacion de tapas.

2. Realizacién de la estampaciéon de tapas y archivadores:

2.1 Fases de control: de recepcidon de materiales, de procesos y de productos.
2.2 Parametros de calidad.

2.2.1 Registro.

2.2.2 Brillo de la pelicula.

2.2.3 Adherencia.

2.2.4 Limpieza.

2.2.5 Uniformidad de presion.

2.2.6 Definicion del perfil de estampacion.

2.3 Normativa de seguridad, salud y proteccién ambiental vinculada a la estampacién de tapas.

UF 3: realizacion y control de tapas y archivadores

Duracién: 66 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Confecciona las tapas y archivadores con la calidad requerida, analizando los materiales y aplicando las
especificaciones técnicas.
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Criterios de evaluacion

1.1 Regula el sistema de alimentacion de la maquina de confeccion de tapas y archivadores, y verifica que no
se produzcan errores.

1.2 Aplica la velocidad 6ptima de tirada y comprueba la posicién del contenido del material de cubierta.
1.3 Obtiene las tapas y los archivadores, y verifica que no tengan anomalias.

1.4 Utiliza los instrumentos y los equipos de verificacion, realizando el control de calidad de la tirada segun las
instrucciones de la hoja de ruta.

1.5 Registra correctamente los datos del proceso, controlando los planes de produccién segun las instrucciones
de la hoja de ruta.

1.6 Realiza las operaciones de acuerdo con la normativa de seguridad, prevencion de riesgos laborales y de
respeto medioambiental.

2. Prepara los mecanismos de apilado y salida, organizando el proceso de almacenamiento segun las
especificaciones indicadas en la hoja de ruta y cumpliendo las normas de seguridad y prevencién de riesgos.

Criterios de evaluacion

2.1 Prepara los elementos y los mecanismos del sistema de apilado y salida en relacién con el proceso de
almacenamiento y transporte posterior.

2.2 Almacena las tapas confeccionadas y estampadas segun las indicaciones de la hoja de ruta.
2.3 Empaqueta los archivadores confeccionados y estampados segun las indicaciones de la hoja de ruta.
2.4 Aplica los pardmetros de calidad del almacenamiento segun las instrucciones de la hoja de ruta.

2.5 Coloca etiquetas para identificar los lotes de tapas y archivadores almacenados de acuerdo con las
indicaciones de la hoja de ruta.

2.6 Registra correctamente los datos del proceso controlando los planes de produccién segun las instrucciones
de la hoja de ruta.

2.7 Realiza las operaciones de acuerdo con la normativa de seguridad, la de prevencion de riesgos laborales y
la de respeto medioambiental.

3. Realiza la limpieza y el mantenimiento preventivo de las maquinas de confeccién y estampacion de tapas y
archivadores, analizando la documentacién técnica y aplicando las medidas de seguridad y protecciéon
ambiental.

Criterios de evaluacion

3.1 Limpieza las maquinas después de la tirada segun el que establece al manual de mantenimiento.
3.2 Ildentifica los puntos de engrase siguiendo el manual de mantenimiento del fabricante.

3.3 Hace el engrase de los elementos moviles especificados en el manual de mantenimiento.

3.4 Comprueba el funcionamiento de los sistemas de seguridad segun el que establece el manual de
prevencion de riesgos laborales.

3.5 Utiliza los equipos de proteccion tal como establece el manual de prevenciéon de riesgos laborales.

3.6 Realiza las operaciones de acuerdo con la normativa de seguridad, prevencion de riesgos laborales y de
respeto medioambiental.
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Contenidos

1. Confeccion de las tapas y de los archivadores:

1.1 Fases de control: de recepcion de materiales, de procesos y de productos.
1.2 Rendimiento de produccién de las maquinas; tiempo de parada y de produccién.
1.3 Control de calidad: posibles defectos a las tapas.

1.3.1 Tiritas.

1.3.2 Bolsas de aire.

1.3.3 Mala adherencia en las puntas.

1.3.4 Ondulacion del lomo a contrafibra.

1.3.5 Migracion de las colas.

1.3.6 Migracion del vehiculo de la tinta impresa de la cubierta.

1.3.7 Otros.

1.4 Instrumentos y equipos de verificacion: flexbmetro, calibre, micrémetro, viscosimetro, medidor de pH,
higrémetro y otros.

1.5 Registro de datos en hojas de control y seguimiento del proceso.

2. Preparacion de los mecanismos del apilado y salida:

2.1 Recepcion y almacenamiento de materiales.

2.1.1 Almacenamiento y empaquetamiento de tapas y archivadores: en cajas, palets, al por mayor y otros.
2.1.2 Sistemas de transporte y manipulacion de la carga: manuales, mecanicos y automaticos.

2.2 Hoja de ruta.

2.2.1 Especificaciones de la produccion.

2.2.2 Pardmetros de almacenamiento y apilado.

2.2.3 Otros.

2.3 Sistemas de apilado y salida de la maquina de confeccién de tapas.

2.4 Etiquetas, tipos y posicionamiento.

3. Realizacion de la limpieza y del mantenimiento preventivo de las méquinas de confeccidon y estampacion de

tapas y archivadores:

3.1 Manual de mantenimiento preventivo.
3.1.1 Niveles.

3.1.2 Normas.

3.1.3 Periodicidad.

3.1.4 Tipos.

3.1.5 Limpieza.

3.1.6 Engrase.
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3.1.7 Verificacion de circuitos y filtros.

3.1.8 Recambio de consumibles.

3.1.9 Otros.

3.2 Prevencioén de riesgos laborales y de proteccion ambiental.

3.2.1 Sistemas de seguridad de las maquinas de confeccidon y estampacion de tapas y archivadores.
3.2.2 Equipos de proteccion.

3.2.3 Residuos y fichas de seguridad.

Modulo profesional 7: Tratamiento Superficial del Impreso

Duracion: 132 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion y regulacion de la maquina de estampaciéon por calor. 20 horas
UF 2: realizacion y control de la estampacion por calor. 20 horas

UF 3: preparacion de la maquina plastificadora. 20 horas

UF 4: realizacion y control del plastificado. 25 horas

UF 5: preparacion de la maquina barnizadora. 20 horas

UF 6: realizacion y control del barnizado. 27 horas

UF 1: preparacion y regulaciéon de la maquina de estampacidon por calor

Duraciéon: 20 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Prepara la maquina determinando los elementos del proceso segln las caracteristicas de la estampacion por
calor y del soporte impreso.

Criterios de evaluacién
1.1 Comprueba los grabados de estampacion, identificando y corrigiendo posibles defectos.

1.2 Prepara el cuerpo de estampado de la maquina, colocando los grabados en la posicion adecuada segun la
imagen impresa del pliego.

1.3 Coloca en maquina la bobina de pelicula de estampacion seleccionada segun las especificaciones de la hoja
de ruta.

1.4 Prepara el transporte de la pelicula en méaquina, regulando portabobinas y rebobinadores y programando
los avances que se estamparan.

1.5 Relaciona la cantidad y la calidad del soporte y la imagen impresa de los pliegos que se tienen que
estampar.
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1.6 ldentifica los grabados, reconociendo sus caracteristicas fisicas.

1.7 ldentifica las clases y las caracteristicas de las peliculas de estampacion por calor, reconociendo el soporte,
la composicion y el color.

Contenidos

1. Preparacion de la maquina de estampacion por calor:

1.1 El proceso de estampado por calor y sus fases.

1.1.1 Entrada, transporte y salida del soporte en la maquina de estampar.
1.1.2 Colocacion de las bobinas.

1.1.3 Colocacién de los grabados

1.1.4 Estampacion por calor.

1.1.5 Recogida del film ya estampado.

1.2 Los grabados.

1.2.1 Disefo y fabricacion.

1.2.2 Materiales: magnesio, bronces, aleaciones y otros.
1.2.3 Caracteristicas: dureza, espesor, dimensiones, grosor.
1.2.4 Tipos de grabados: planos y rotativos.

1.2.5 Defectos posibles a los grabados.

1.2.6 La rama calefactada o nido de abeja.

1.2.7 Fijacion de los grabados.

1.3 Peliculas de estampacion.

1.3.1 Caracteristicas.

1.3.2 Tipos de peliculas de estampaciéon: con efectos brillantes, mate, metalizados, fluorescentes, hologréficos,
especiales y transparentes.

1.3.3 Bobinas de pelicula: en funcién de la mancha y en funcién del soporte y su estampabilidad.
1.4 Programacion de los avances que se estamparan.

1.5 El ajuste en la estampacion por calor.

1.5.1 Utilidad y componentes.

1.5.2 La chapa de arreglos.

1.5.3 Hojas de arreglos.

1.5.4 Cojines en la estampacion: cartulinas y baquelitas.

1.5.5 Colocacion de alzas de papel autoadhesivo.

UF 2: realizacion y control de la estampacion por calor

Duracién: 20 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion
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1. Realiza la estampacioén por calor estableciendo la carga del soporte y aplicando la presion adecuada para
lograr la calidad en el proceso.

Criterios de evaluacion

1.1 Aplica la carga del soporte en maquina, regulando los mecanismos de entrada.
1.2 Ajusta los elementos de la mesa de marcar segun las dimensiones del pliego.
1.3 Confecciona la hoja de arreglos, marcandolo mediante calco.

1.4 Nivela la presion de los grabados, colocando alzas en la hoja de arreglos en méaquinas autoplatina o
calzando directamente el grabado en planocilindricas.

1.5 Desarrolla el proceso de estampacion por calor, verificando la calidad y teniendo en cuenta la velocidad de
la maquina.

1.6 Realiza la limpieza y el mantenimiento preventivo de la maquina, valorando las especificaciones del
fabricante y aplicando las normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccién medioambiental.

1.7 Distingue las maquinas de estampado por calor, teniendo en cuenta la estructura y unidad de estampacion.

Contenidos

1. Realizacién del estampado por calor:

1.1 La estampadora.

1.1.1 Caracteristicas y tipos.

1.1.2 Estampado en plano, plano-cilindrico y rotativo.

1.1.3 Estampadores en linea.

1.2 Partes componentes de una maquina estampadora.

1.2.1 Mecanismos de entrada.

1.2.2 Mesa de marcar. Guias o tacos laterales. Utilizacion segun el soporte.
1.2.3 Las pinzas de entrada. Blanco de pinzas.

1.2.4 La platina y el timpano.

1.2.5 Mecanismos de presion.

1.2.6 Portabobinas de pelicula de estampacion.

1.2.7 Mecanismos de salida.

1.2.8 Funcion de cada una y relaciéon entre ellas.

1.3 La estampacion.

1.3.1 En funcién de la mancha que hay que realizar.

1.3.2 La estampacioén en funciéon del soporte (cartdon, microcanal y plastificado).
1.3.3 Hoja de arreglos.

1.4 Control de calidad.

1.4.1 Elementos de control.

1.4.2 Fases de control: recepciéon de materiales, procesos y productos.
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1.5 Manual del fabricante de la maquina.

1.5.1 Manual de operaciones.

1.5.2 Circuitos neumaticos. Compresores.

1.5.3 Elementos de seguridad.

1.5.4 Mantenimiento preventivo y de primer nivel.

1.5.5 Procedimiento de lubricacion.

1.6 Clasificacion de los residuos de la maquina de estampar.

1.7 Plan de prevencion de riesgos laborales y protecciéon ambiental. Equipos de proteccion.

UF 3: preparacion de la maquina plastificadora

Duraciéon: 20 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Prepara la maquina plastificadora, ajustando los elementos del proceso, en funcidn de las caracteristicas de
la pelicula plastica y del soporte impreso.

Criterios de evaluacion

1.1 Selecciona la pelicula y el adhesivo correspondiente para sistemas base agua o solvent less, comprobando
la compatibilidad y el soporte que se laminara.

1.2 Coloca la bobina de pelicula en la maquina plastificadora, regulando el paso por maquina.
1.3 Calienta la calandra y la calandrita de entrada a la temperatura adecuada.
1.4 Regula la cantidad de adhesivo para impregnar la pelicula segun la necesidad del sistema de plastificacion.

1.5 Ajusta la presion del caucho de aplicacion de adhesivo, contra el cilindro de distribucién precalentado, en el
sistema solvent less.

1.6 Regula la presién entre el caucho y la calandra, comprobando que la adherencia de la pelicula con el
soporte se realiza correctamente.

1.7 Dosifica la temperatura adecuada del tunel de secado, en la plastificacién (cola agua).

1.8 ldentifica los sistemas de plastificaciéon segun utilicen adhesivo o no, y reconoce las ventajas y los
inconvenientes.

1.9 Distingue los tipos de pelicula para plastificar, atendiendo la composicion fisica y las variedades.

Contenidos

1. Preparacion de la maquina plastificadora:

1.1 El proceso de plastificacion y sus fases.

1.1.1 Entrada, transporte y salida del soporte en la maquina plastificadora.
1.1.2 Impregnacion de la pelicula con adhesivo.

1.1.3 Secado del adhesivo.
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1.1.4 Laminado del film con el papel.

1.1.5 Corte y acopio del papel laminado.

1.2 Tipos de pelicula para laminado.

1.2.1 Tipos de adhesivos.

1.2.2 Relacién del adhesivo con el soporte y el film que se utilizara.

1.2.3 Caracteristicas.

1.2.4 Aplicaciones.

1.3 Plastificacion.

1.3.1 Caracteristicas.

1.3.2 Tipos: plastificacion en seco, con adhesivos base agua, con adhesivos sin solvente.
1.4 Ajustes de la maquina plastificadora.

1.4.1 La calandrita de entrada. Funcidon y temperatura, segun la velocidad de la maquina.
1.4.2 Cuchillas giratorias.

1.4.3 Presion del cilindro de la camisa.

1.4.4 Presion entre calandra y caucho en funciéon del gramaje y la temperatura 6ptima del adhesivo.

1.4.5 Equilibrio correcto entre el secado de horno y el de la calandra.

UF 4: realizacion y control del plastificado

Duraciéon: 25 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Realiza la plastificacion interpretando y aplicando las especificaciones técnicas en el proceso.

Criterios de evaluacion

1.1 Ajusta los mecanismos de entrada y de salida de pliegos y limpia la zona de bruzas.

1.2 Comprueba la humedad de las tintas, antes de plastificar, y comprueba que estén bien secas.

1.3 Elimina el abombamiento de los pliegos de gramajes bajos pasandolos por el nivelador de pliegos.
1.4 Recorta el pliego plastificado ajustando previamente el sistema de corte.

1.5 Desarrolla el proceso de plastificacion controlando la temperatura del horno de secado, la de la calandra y
la cantidad adecuada de adhesivo.

1.6 Realiza el mantenimiento y la limpieza de la maquina plastificadora de acuerdo con las instrucciones del
fabricante, aplicando las normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccion medioambiental.

1.7 Reconoce la relaciéon existente entre elementos del proceso: soporte, tinta y polvo antimaculantes.

1.8 Distingue las partes componentes de una maquina plastificadora, su funcién y el tipo de plastificacion que
realiza.

Contenidos
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1. Realizacion de la plastificacion:
1.1 Partes de la maquina plastificadora y funcion.
1.1.1 Mecanismos de alimentacion, registro del soporte, transporte y salida.

1.1.2 Mecanismos de aplicacién de la pelicula. Plastificacion en seco, con adhesivos base agua, con adhesivos
solvent less.

1.1.3 Mecanismos de secado.

1.2 Control del proceso de plastificacion.

1.2.1 Funcién del dispositivo nivelador de pliegos.

1.2.2 Porosidad de los soportes y su relacidon con la cantidad de adhesivo que hay que aplicar.
1.2.3 Cantidad de adhesivo idonea.

1.2.4 Defectos de la plastificacion.

1.3 Control de calidad.

1.3.1 Elementos de control.

1.3.2 Fases de control: recepcién de materiales, procesos y productos.
1.4 Manual del fabricante de la méaquina.

1.4.1 Manual de operaciones.

1.4.2 Circuitos neuméticos. Compresores.

1.4.3 Elementos de seguridad.

1.4.4 Mantenimiento preventivo y de primer nivel.

1.4.5 Procedimiento de lubricacion.

1.5 Clasificacion de los residuos de la maquina de plastificar.

1.6 Plan de prevencion de riesgos laborales y proteccién ambiental. Equipos de proteccion.

UF 5: preparacion de la maquina barnizadora

Duraciéon: 20 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Prepara la maquina barnizadora ajustando los elementos del proceso en funcion de las caracteristicas del
tipo de barnizado y del soporte.

Criterios de evaluacion
1.1 Determina y coloca en méaquina la plancha o la pantalla de serigrafia, segun el tipo de barnizado.
1.2 Selecciona el tipo de barniz, en funcién del proceso, el soporte, las tintas y los polvos antimaculantes.

1.3 Calienta el barniz y determina la presion y la temperatura de la calandra del cuerpo de barnizado, de la
calandrita quitapolvo y del horno de secado.

1.4 Nivela la presion de los rodillos barnizadores y la de la racleta y del cepillo dosificador en las pantallas de
serigrafia.

1.5 Ajusta la salida de aire de la mesa barnizadora y de la mesa de refrigeracion.
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1.6 Ajusta la apertura entre el caucho y el rodillo barnizador para aplicar la cantidad de barniz requerida.
1.7 Distingue los tipos de barnices, atendiendo la composicion fisica y el tipo de secado.

1.8 Identifica las formas impresoras que aplican el barniz asi como la manera de obtenerlas, y diferencia los
sistemas de barnizado de fondos y con reserva.

Contenidos

1. Preparacion de la maquina barnizadora:

1.1 El proceso de barnizado y sus fases.

1.1.1 Entrada, transporte y salida del pliego en la maquina barnizadora.

1.1.2 Regulacion entre caucho y rodillo barnizador.

1.1.3 Regulacion de la racleta y del cepillo dosificador en las pantallas de serigrafia.
1.1.4 Impregnacion del pliego.

1.1.5 Secado y apilado.

1.2 Clases de barnizado.

1.2.1 Segun el proceso: en linea y fuera de linea.

1.2.2 Segun la superficie que se barnizara: fondo y reserva.

1.2.3 Segun el secado: convencional o UV.

1.2.4 Segun la composiciéon: graso, acrilico y UV.

1.2.5 Especiales: tintas hibridas y holograficas.

1.3 Materiales de barnizado.

1.3.1 Composicion de los barnices.

1.3.2 Aditivos que se pueden usar con el barniz: niveladores, antirrechazo o anticrater y antibloquing.
1.4 Planchas de barnizado y pantallas de serigrafia.

1.4.1 Tipos de planchas de barnizado.

1.4.2 Disefio y obtenciéon de la plancha de barnizado: caucho o fotopolimero.

1.4.3 Disefio y obtenciéon de la pantalla serigrafica de barnizado.

1.4.4 Diferencias entre las planchas para barnizados de fondos o reserva.

1.5 Ajustes de la maquina barnizadora.

1.5.1 Calandrita quitapolvo. Funciones y temperatura.

1.5.2 Temperatura adecuada del barniz.

1.5.3 Presion de los cilindros barnizadores.

1.5.4 Relacion entre las velocidades de los cuerpos de entrada, barnizado y secado.
1.5.5 Salida de aire

1.5.6 Temperatura 6ptima de la mesa de refrigeracion.

UF 6: realizacion y control del barnizado

Duracién: 27 horas
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Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Realiza el barnizado organizando el proceso segun las caracteristicas del producto.

Criterios de evaluacion

1.1 Prepara los pliegos para su entrada en la maquina barnizadora y verifica la cantidad y la calidad del
soporte y la imagen impresa.

1.2 Regula todos los elementos de transporte de la mesa de marcar segun las dimensiones del pliego y efectua
el registro en el barnizado con reserva.

1.3 Ajusta las velocidades para cada uno de los cuerpos de la maquina para que la distancia de separacién
entre cada pliego sea la adecuada.

1.4 Aplica el control y el mantenimiento del proceso de barnizado segun los criterios de calidad establecidos.

1.5 Realiza el mantenimiento y la limpieza de la maquina barnizadora segun las instrucciones del fabricante,
aplicando normas de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

1.6 Distingue las partes componentes de una maquina barnizadora, su funcién y el tipo de barnizado que
realiza.

Contenidos

1. Realizacion del barnizado:

1.1 Partes de la méaquina barnizadora y funcion.

1.1.1 Mecanismos de alimentacion, registro del soporte, transporte y salida.

1.1.2 Separacion de los pliegos en maquina.

1.1.3 Presion adecuada de la calandra en funcién del gramaje y la medida del papel.
1.2 Relacion entre los componentes que intervienen en el barnizado.

1.2.1 Gramaje del papel.

1.2.2 Porosidad del papel.

1.2.3 Medida del pliego.

1.2.4 Cantidad de pliegos.

1.2.5 Capa de tinta del anverso y del revés.

1.2.6 Cantidad de polvo antimaculante que hay en el papel.

1.2.7 Tension superficial del soporte impreso.

1.2.8 Estado de frescura de la tinta.

1.2.9 Porosidad de los soportes para graduar adecuadamente la cantidad de barniz que se aplicara.
1.3 Control de calidad.

1.3.1 Calidad en la fabricacion.

1.3.2 Elementos de control.

1.3.3 Fases de control: recepciéon de materiales, procesos y productos.
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1.4 Funcionamiento de la maquina y mantenimiento.

1.4.1 Manual técnico de la maquina.

1.4.2 Funcién de lubricacion.

1.4.3 Tipos de compresores.

1.4.4 Mecanismos de seguridad.

1.4.5 Mantenimiento preventivo y de primer nivel de una barnizadora.
1.5 Plan de prevencion de riesgos laborales y proteccién ambiental.

1.5.1 Prevencion de riesgos laborales en los procesos de preparacion, regulaciéon de la maquina y realizacion
del barnizado.

1.5.2 Equipos de proteccion.
1.5.3 Fuentes de contaminacién en la realizacion del barnizado.

1.5.4 Clasificacion de los residuos del proceso de barnizado.

Modulo profesional 8: Formacion de Envases

Duracion: 99 horas

Horas de libre disposicion: 33 horas

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: preparacion de elementos en la plegadora-encoladora. 30 horas
UF 2: preparacion del encolado y cierre. 20 horas

UF 3: realizacion y control del plegado y encolado. 16 horas

UF 1: preparacion de elementos en la plegadora-encoladora

Duracion: 30 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Selecciona la colocacién de los elementos intercambiables en la plegadora-encoladora, aplicando las
instrucciones del manual técnico y las normas de seguridad y de prevencion de riesgos.

Criterios de evaluacion

1.1 Reconoce los elementos intercambiables de la maquina y su utilidad en la formacion del envase.

1.2 Selecciona los elementos intercambiables, reconociendo su aplicacion al tipo de envase que se formara.
1.3 Coloca dichos elementos en la plegadora-encoladora aplicando las instrucciones del manual técnico.
1.4 Aplica las normas de seguridad y de prevencion de riesgos al colocar los elementos intercambiables.
1.5 Distingue las secciones de la plegadora-encoladora y determina la utilidad.

1.6 Identifica los tipos de cajas y carpetas que puede formar la maquina, diferencia los fondos, las solapas y
los puntos de encolada.
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1.7 Reconoce las fases del proceso de formaciéon del envase, e identifica las funciones.

2. Prepara las secciones de alimentaciéon y predoblado del soporte, distinguiendo los mecanismos apropiados de
la maquina.

Criterios de evaluacion

2.1 Coloca el soporte de carga adecuado al tipo de troquelado.

2.2 Regula las galgas segun el grosor del troquelado.

2.3 Ajusta las cintas, las cartelas y las tanquetas segun las caracteristicas del efecto troquelado.
2.4 Reconoce la necesidad del predoblado, demostrando la utilidad en la formacién de envases.

2.5 Ajusta los utiles y los elementos intercambiables para el predoblado, atendiendo las caracteristicas del
envase.

2.6 Establece el orden de predoblado, identificado los hendidos de doblado y los hendidos de cierre.

2.7 Distingue el predoblado de las cajas lineales, de fondo automatico y de cuatro y seis puntos.

Contenidos

1. Seleccion y colocacion de los elementos intercambiables en la plegadora-encoladora:
1.1 El proceso de formacion del envase. Cajas, estuches y carpetas.
1.2 Clasificacion de las cajas y de los estuches.

1.2.1 Estandar o lineal.

1.2.2 De fondo automatico.

1.2.3 De cuatro o seis puntos.

1.2.4 Tapa con o sin solapas.

1.2.5 De doble pared.

1.2.6 Con ventana troquelada.

1.2.7 Especiales y otros.

1.2.8 Clasificacion segun la norma AFCO/FEFCO.

1.3 Clasificacion de las carpetas.

1.3.1 Bolsa.

1.3.2 Carpetas con una o dos bolsas.

1.3.3 Otros.

1.4 La maquina plegadora-encoladora. Funcionamiento, dimensiones y limitaciones.
1.5 Secciones de la maquina plegadora-encoladora.

1.5.1 Mecanismos de prealimentacion.

1.5.2 Alimentacion.

1.5.3 Predoblado.

1.5.4 Encolado.
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1.5.5 Doblado.

1.5.6 Cierre.

1.5.7 Transferencia.

1.5.8 Prensado.

1.5.9 Mecanismos de recogida.

1.6 Utiles y elementos intercambiables de la maquina.
1.6.1 Patines.

1.6.2 Espadines.

1.6.3 Ganchos.

1.6.4 Poleas y otros.

1.7 Identificacion de la ficha de ajustes de maquina en el sistema.
1.7.1 Posicionamiento sincros manual o automatico.
1.7.2 Parametros de ajuste de la maquina.

1.8 Configuracion de los sistemas electréonicos de control de la linea.

2. Preparacion de las secciones de alimentacion y predoblado del soporte:
2.1 Sistemas de alimentacion en plegadoras encoladoras.
2.2 Soportes de carga segun el envase.

2.3 Cintas, galgas o ufias, panel lateral y tanquetas o bogies
2.4 Necesidad del predoblado.

2.4.1 Funcioén.

2.4.2 Orden del predoblado. Secuencia.

2.5 Tipos de predoblado, para cajas, estuches y carpetas.
2.5.1 Estandar o lineal.

2.5.2 De fondo automatico.

2.5.3 De cuatro o seis puntos.

2.5.4 Tapa con o sin solapas.

2.5.5 De doble pared.

2.5.6 Con ventana troquelada.

2.5.7 Especiales.

2.5.8 Bolsa.

2.5.9 Carpetas con una o dos bolsas.

2.5.10 Otros.

2.6 Hendidos de plegado y de cierre.

2.7 Sistema de marcaje. Ajuste y programacion del sistema de lector 6ptico.

UF 2: preparacion del encolado y cierre
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Duraciéon: 20 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Prepara el encolado del soporte, determinando la cantidad y la temperatura de la goma y la posicién de
discos y de los inyectores.

Criterios de evaluacion

1.1 Escoge el adhesivo apropiado, valorando las especificaciones de la ficha técnica, segun el envase que se
formara.

1.2 Selecciona pegamento frio o caliente (hot melt), segun las caracteristicas de la superficie del soporte.

1.3 Determina el tipo de encolado que se utilizara: superior, inferior o ambos segun los requerimientos del
envase.

1.4 Ajusta la posicion de los discos de encolado y la cantidad de cola que se dispensara segun las dimensiones
y la colocacién de las solapas.

1.5 Programa la posicién de los inyectores y la cantidad y la temperatura de la cola que se dispensara segun
las dimensiones y la colocacion de las solapas.

1.6 Fresa y/o aplica plasma en las pestafias de encolado, distinguiendo el recubrimiento superficial del soporte.

1.7 Reconoce las caracteristicas y las propiedades fisicas de los adhesivos utilizados en la formacion del envase.

2. Prepara las secciones de cierre y transferencia, segun las caracteristicas del efecto troquelado, regulando los
elementos apropiados de la maquina.

Criterios de evaluacion

2.1 Coloca los carros y rodamientos conicos, segun el tipo y la longitud de los cuerpos del envase que se
formara.

2.2 Numera los cuerpos del efecto troquelado.

2.3 Coloca la lamina de doblado en funcién del espesor del soporte.

2.4 Ajusta la presion de doblado.

2.5 Regula la unidad de recuento y coloca el golpeador, segin la cantidad de envases que quieran agruparse.
2.6 Prepara la unidad de transferencia, ajustando la distancia de recepcion.

2.7 Prepara la seccion de recepcion, determinando el tiempo necesario para el correcto pegado.

2.8 Prepara la unidad de expulsion de envases no validados.

Contenidos

1. Preparacion del encolado del soporte:
1.1 Pestafias de encolado. Reservas.
1.2 Tipos y fichas técnicas de adhesivos utilizados en la formacion del envase.

1.2.1 Adhesivos de dispersion.
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1.2.2 Adhesivos calientes (hot melt). Temperatura éptima del adhesivo.
1.3 Tipos de encolado.

1.3.1 Electrdnica por inyeccion, mediante toberas o pistolas.
1.3.2 Mecanica con discos encoladores superiores y/o inferiores.
1.4 Ajustes de encolado.

1.4.1 Viscosidad.

1.4.2 Temperatura 6ptima de adhesivo.

1.4.3 Cantidad que se dispensara.

1.4.4 Programacioén de los inyectores.

1.5 Relacion del encolado con el soporte del envase.

1.6 Preparacion superficial del soporte para el encolado.

1.6.1 Fresado del area de encolado del soporte. Discos de fresar.

1.6.2 Plasma, ajuste y encendido.

2. Preparacion de las secciones de cierre y transferencia segun el tipo y la longitud de los cuerpos del envase
que se formara:

2.1 Espadin o lamina de doblado. Tipos de espadin.

2.2 Carros y rodamientos conicos.

2.3 Numeracion y posicion de los cuerpos del envase.

2.4 Presién de doblado.

2.5 Preselectores de tiempo de espera y de tiempo de contacto.

2.6 Sistema de expulsion por identificacion de cédigo de barras en la pestafia de encolado y otros.
Funcionamiento y tolerancias.

2.7 Separador numérico (golpeador).
2.8 Temporizador programable.
2.9 Unidad de transferencia, distancia recepcion.

2.10 Presion de prensado.

UF 3: realizacion y control del plegado y encolado

Duracién: 16 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Realiza el plegado y encolado con la calidad requerida, segun las especificaciones técnicas, documentando
los datos del proceso de formacion del envase.

Criterios de evaluacion
1.1 Identifica las caracteristicas fisicas del soporte y su relacién con el plegado y encolado.

1.2 Coloca la pila de entrada aireando, igualando y centrando los efectos troquelados.
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1.3 Coloca los efectos en la posicién correcta, en cuanto a la cara y el lado de entrada.

1.4 Comprueba, en los primeros envases, la correccion en el plegado y la efectividad del encolado y prensado,
corrigiendo posibles errores.

1.5 Comprueba, en su caso, el ajuste del sistema de identificacién por cédigo de barras y la regulacién del
sistema de expulsidon de unidades, corrigiendo posibles errores.

1.6 Establece la velocidad 6ptima de produccion.
1.7 Diferencia el plegado y encolado de las cajas lineales, de las de fondo automatico y de las carpetas.

1.8 Documenta los datos de produccion en papel o utilizando aplicaciones informaticas.

2. Realiza el mantenimiento preventivo y la limpieza de la plegadora-encoladora, valorando las especificaciones
del fabricante y aplicando las normas de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

Criterios de evaluacion

2.1 Selecciona el tipo de lubricante adecuado para los mecanismos de la plegadora-encoladora.

2.2 Engrasa los elementos de la maquina especificados en las instrucciones de mantenimiento del fabricante.
2.3 Realiza la limpieza de los elementos de maquina especificados en las instrucciones del fabricante.

2.4 ldentifica los riesgos y el nivel de peligrosidad de la manipulacion de materiales, herramientas, Utiles y
magquinas utilizados en el proceso de formacion del envase.

2.5 Aplica las medidas y las normas de prevencion, seguridad y proteccién medioambiental en los procesos de
preparacion y regulacion de la maquina y en la realizacién del plegado-encolado.

2.6 Utiliza las medidas de seguridad y las de proteccién individual y colectiva que se tienen que emplear en la
ejecucion de las operaciones de preparacion y regulacion de la maquina de formacién de envases.

Contenidos

1. Realizacion del plegado y encolado para la formacion del envase:
1.1 Caracteristicas fisicas del soporte troquelado.

1.1.1 Cartulina, cartoncillo o cartén ondulado.

1.1.2 Gramaje.

1.1.3 Sentido de fibra.

1.1.4 Humedad.

1.1.5 Plastificacion o barnizado.

1.1.6 Tipos de hendido.

1.2 Aireado, igualado y posicidn correcta del soporte.

1.3 Plegado-encolado por posiciones de troquel.

1.3.1 El plegado-encolado en las cajas de tipo estandar o lineal.
1.3.2 El plegado-encolado en las cajas de fondo automatico.
1.3.3 El plegado-encolado en las cajas de 4 y 6 puntos.

1.3.4 El plegado-encolado en las carpetas.

1.3.5 El plegado-encolado especial y otros.
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1.4 Ordenes de trabajo y hojas de ruta. Sistemas informaticos de captura de datos en planta.
1.5 El control de calidad. Conceptos que intervienen.

1.5.1 Normas ISO 9001:2008 y UNE.

1.5.2 Sistemas de muestreo (militar estandar MIL-STD105, UNE66020 u otros de similares).
1.6 Elementos de control.

1.6.1 Recepcion del material.

1.6.2 Sistema de identificacion de cédigo de barras en la pestafia de encolado.

1.6.3 Funcionamiento y tolerancias.

1.6.4 Sistemas de deteccidon y expulsion de unidades defectuosas.

1.6.5 Registro impresion, troquelado y encolado.

1.6.6 Verificacion de defectos.

2. Realizacién del mantenimiento preventivo y la limpieza de la plegadora-encoladora:

2.1 Mantenimiento de primer nivel de una plegadora-encoladora.

2.2 Manual del fabricante de la maquina.

2.2.1 Manual de operaciones.

2.2.2 Circuitos neumaticos.

2.2.3 Mecanismos de seguridad.

2.2.4 Procedimiento de lubricacion.

2.2.5 Limpieza de elementos y fotocélulas.

2.3 Riesgos asociados a la preparacion, regulacion de la maquina y realizacion del plegado-encolado.
2.4 Plan de prevencion. Contenido y aplicacion en el sector.

2.5 Determinacion de las medidas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales en la preparacion,
regulaciéon de la maquina y realizacion del plegado-encolado.

2.5.1 Equipos de proteccion individual y colectiva en la preparacion y realizacion del encolado.

2.5.2 Sistemas de proteccion medioambiental.

Mddulo profesional 9: Materiales para Postimpresion

Duracion: 99 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: materiales y adhesivos para la elaboracion de complejos. 29 horas
UF 2: materiales para embalajes, laminados y bolsas. 30 horas

UF 3: forma impresora y tintas de flexografia. 20 horas

UF 4: recogida de residuos y limpieza de equipos. 20 horas
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UF 1: materiales y adhesivos para la elaboracién de complejos

Duraciéon: 29 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Prepara los materiales laminares que intervienen en la elaboracion de complejos, identificando las
propiedades y las caracteristicas del producto acabado.

Criterios de evaluacién
1.1 Inspecciona papeles valorando la ausencia de defectos superficiales y la direccion de fibra.
1.2 Comprueba las propiedades dimensionales del papel: gramaje, espesor y volumen especifico.

1.3 ldentifica y comprueba las propiedades de gramaje, espesor, ausencia de punto y tensién superficial de los
materiales plasticos.

1.4 Determina las clases de papeles y sus caracteristicas.
1.5 Diferencia los soportes plasticos segln su naturaleza quimica.
1.6 Comprueba las propiedades relacionadas con la humedad: humedad relativa y estabilidad dimensional.

1.7 Determina las propiedades de imprimibilidad de los papeles, analiza la microporosidad, el arrancado en
seco, la lisura y la penetracion de la tinta al papel.

1.8 Condiciona los laminares para la elaboracion de complejos, estableciendo los valores de temperatura y
humedad relativa.

1.9 Detecta y corrige la planeidad de la pila de papel en el marcador.

1.10 Establece la relaciéon entre el tratamiento corona y la reduccion de la tension superficial de los soportes
plasticos.

2. Prepara los adhesivos que hay que utilizar en la elaboracion de complejos, comprobando las propiedades con
los materiales que hay que unir.

Criterios de evaluacion

2.1 ldentifica y comprueba las propiedades basicas de los adhesivos: fuerza de adhesion, tack y cohesion.
2.2 Determina las clases de adhesivos y sus caracteristicas.

2.3 Prepara el adhesivo con el disolvente adecuado.

2.4 Determina las caracteristicas del sustrato que afectan la adhesion, analizando la rugosidad, la humedad y
la tensién superficial.

2.5 Establece las propiedades basicas del adhesivo: adhesiéon, cohesion y adhesividad, deduciendo sus efectos
al producto acabado.

2.6 Detecta los riesgos laborales y medioambientales, y aplica las medidas de prevencién asociadas al manejo
de los adhesivos.

2.7 Realiza la limpieza de equipos y de herramientas utilizados.

Contenidos

ISSN 1988-298X http:/www.gencat.cat/dogc DL B 38014-2007



71/99 Diari Oficial de la Generalitat de Catalunya Num. 7643 - 15.6.2018
. - ]

CVE-DOGC-B-18164092-2018

1. Preparacion de los materiales laminares que intervienen en la elaboracion de complejos:
1.1 Comportamiento de los soportes en el proceso grafico.

1.2 Estructura y clasificacién de propiedades de los papeles.

1.2.1 Composicion y estructura del papel.

1.2.2 Clasificacion de papeles.

1.3 Propiedades: gramaje, espesor, volumen especifico, direccion de fibra y otras.

1.4 Denominacién y formatos comerciales de los papeles.

1.5 Principales defectos superficiales de los papeles.

1.5.1 Planeidad.

1.5.2 Cambios dimensionales.

1.5.3 Otros.

1.6 Estructura y clasificacién de propiedades de los plasticos.

1.6.1 Composicion quimica y estructura de los plasticos.

1.6.2 Clasificacion de materiales laminares plasticos.

1.6.3 Propiedades y comportamiento: gramaje, espesor, ausencia de punto, estabilidad dimensional y otros.
1.7 Denominacién y formatos comerciales de los plasticos.

1.8 Correccion de la planeidad de la pila.

1.9 Condiciones ambientales para plasticos y papeles. Criterios para el almacenamiento.
1.10 Instrumentacién, equipos y normas de medicién de las propiedades de papeles y plasticos.
1.11 Factores que determinan la imprimibilidad.

1.11.1 Microporosidad, arrancado en seco, lisura y penetracion de la tinta al papel.

1.11.2 Tratamiento corona y la reduccion de la tension superficial de los soportes.

2. Preparacion de los adhesivos que hay que utilizar en la elaboracién de complejos:
2.1 Propiedades de los adhesivos.

2.1.1 Adhesion.

2.1.2 Cohesion.

2.1.3 Viscosidad.

2.1.4 Otros.

2.2 Componentes de los principales adhesivos.

2.3 Clasificacion de los adhesivos segun:

2.3.1 Composiciéon guimica.

2.3.2 Soporte quimico o diluyente.

2.3.3 Uso final.

2.4 Composicion y estructura de los autoadhesivos: permanentes y removibles.

2.5 Caracteristicas del sustrato que afectan a la adhesién.
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2.6 Proceso de preparacion de los adhesivos y de las colas.
2.6.1 Adhesivos en base agua.

2.6.2 Adhesivos en base solvente.

2.6.3 Sistemas reticulados UV.

2.7 Riesgos derivados del manejo de adhesivos.

2.7.1 Medioambientales.

2.7.2 Laborales.

2.7.3 Medidas de prevencion.

2.8 Procedimiento de limpieza de equipos y de herramientas.

UF 2: materiales para embalajes, laminados y bolsas

Duraciéon: 30 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Valora los materiales para la elaboracién de embalajes, determinando las propiedades mecanicas y de
imprimibilidad.

Criterios de evaluacién
1.1 Determina las clases de cartoncillos y sus caracteristicas.
1.2 Diferencia las clases de cartones ondulados y sus caracteristicas.

1.3 Comprueba las caracteristicas del cartén ondulado, color superficial, tipo de onda, altura, espesor, gramaje,
resistencia ECT y absorcién de agua.

1.4 ldentifica las caracteristicas mecanicas del cartoncillo: rigidez, gramaje, volumen y fuerza de compresion.

1.5 Determina las caracteristicas de imprimibilidad del cartoncillo, analiza el espesor, la direcciéon de fibra, la
blancura y el brillo.

1.6 Condiciona, iguala y realiza la carga del cartdon en la pila de entrada de la maquina.

2. Regula las condiciones de preparacion y de aplicacion de los barnices, parafinas y otros materiales auxiliares
para la fabricacion de laminados y bolsas, identificando las caracteristicas fisicoquimicas.

Criterios de evaluacion
2.1 Identifica los componentes de los barnices y sus tipos.

2.2 Describe las caracteristicas del secado de los barnices y lo relaciona con los sistemas de impresion y la
naturaleza de los soportes.

2.3 Determina las propiedades reoldgicas de los barnices: viscosidad, rigidez y adhesividad.

2.4 Realiza la preparaciéon del barniz utilizando los aditivos necesarios: diluyentes, suavizantes, secantes y
otros.

2.5 Reconoce las propiedades, el tipo y los sistemas de aplicacion de parafinas.

2.6 Aplica el sistema adecuado para la transferencia de parafina en un soporte.
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2.7 Clasifica los diferentes tipos de peliculas de laminado y de estampacion.

2.8 Elige otros materiales auxiliares utilizados en la postimpresion, determinando su uso.

Contenidos

1. Valoracién de los materiales para la elaboracion de embalajes:
1.1 Tipos de cartones y cartoncillos.

1.1.1 Clases y composicion.

1.1.2 Estructura y clasificacion.

1.1.3 Denominacion y formatos comerciales.
1.2 Caracteristicas mecanicas.

1.2.1 Rigidez.

1.2.2 Gramaje.

1.2.3 Espesor.

1.2.4 Volumen.

1.2.5 Fuerza de compresion.

1.3 Caracteristicas de imprimibilidad.

1.3.1 Direccion de fibra.

1.3.2 Blancura.

1.3.3 Brillo.

1.3.4 Lisura.

1.3.5 Porosidad.

1.4 Cartones ondulados.

1.4.1 Clases y composicion.

1.4.2 Estructura y clasificacion.

1.4.3 Denominacion y formatos comerciales.
1.5 Principales caracteristicas de los cartones ondulados.
1.5.1 Color superficial.

1.5.2 Humedad.

1.5.3 Tipos de onda.

1.5.4 Altura.

1.5.5 Paso.

1.5.6 Espesor.

1.5.7 Gramaje.

1.5.8 Resistencia CMT.

1.5.9 Resistencia ECT y absorcion del agua.

1.5.10 Permeabilidad al agua. Cobb, ensayo de choque (drop test).
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1.6 Normas de medicidon de las propiedades de los cartones.
1.7 Instrumentaciéon y equipos de medicion.
1.8 Preparacion y acondicionamiento de los cartones en el proceso grafico.

1.9 Comportamiento de los cartones en el proceso grafico.

2. Regulacién de las condiciones de preparaciéon y aplicacion de los barnices, parafinas y otros materiales
auxiliares:

2.1 Barnices.

2.1.1 Tipos de barnices.

2.1.2 Composicion de los barnices.

2.1.3 Propiedades de los barnices.

2.1.4 Sistemas de secado de barnices.

2.1.5 Relacién entre barniz y soporte de impresion.
2.1.6 Relaciéon entre barniz y sistema de impresion.
2.1.7 Preparacion del barniz. Aditivos y acondicionamiento de los barnices.
2.2 Parafinas.

2.2.1 Tipos de parafinas.

2.2.2 Caracteristicas, funciones y acondicionamiento.
2.2.3 Propiedades de las parafinas.

2.2.4 Sistemas de aplicacion de las parafinas.

2.3 Peliculas de estampacion y peliculas de laminado.
2.3.1 Tipos.

2.3.2 Clasificacion.

2.3.3 Hologramas.

2.4 Materiales auxiliares utilizados en postimpresion.

UF 3: forma impresora y tintas de flexografia

Duracion: 20 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Comprueba la forma impresora y prepara las tintas de flexografia, determinando las condiciones de
imprimibilidad.

Criterios de evaluaciéon

1.1 Reconoce las caracteristicas, las propiedades y la aplicacion de las emulsiones utilizadas para los
fotopolimeros de flexografia.

1.2 Comprueba el espesor y la dureza del cliché flexogréfico, utilizando el micrémetro y durémetro.

1.3 Identifica los componentes de las tintas y sus variantes.
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1.4 Reconoce las caracteristicas del secado de las tintas y lo relaciona con la naturaleza de los soportes.
1.5 Determina las propiedades reolégicas de las tintas: viscosidad, rigidez y adhesividad.

1.6 Aplica el acondicionamiento de la tinta, utiliza los aditivos necesarios y analiza los diluyentes, los
suavizantes y los secantes.

1.7 Establece las propiedades de color de la tinta, analiza el color, el tono y la opacidad

Contenidos

1. Comprobacién de la forma impresora y preparacion de las tintas de flexografia:

1.1 La forma impresora de flexografia.

1.1.1 Clases: de caucho, fotopolimero y gravado con laser.

1.1.2 Elementos: zonas de imégenes y blancos.

1.1.3 Propiedades: espesor, dureza, composicion y resistencia a la tirada.

1.1.4 Funcionamiento.

1.1.5 Preparacion de las formas impresoras flexograficas.

1.1.6 Tipos de emulsiones.

1.1.7 Principales defectos de la forma flexografica. Influencia en el proceso.

1.1.8 Instrumentacién y equipos de medicién del espesor y de la dureza del cliché flexogréfico.
1.2 Tintas de flexografia.

1.2.1 Composicion y clasificacion de las tintas de flexografia: pigmentos, disolventes y aditivos.
1.2.2 Propiedades reoldgicas de las tintas: viscosidad, rigidez y adhesividad.

1.2.3 Propiedades o6pticas de las tintas: tono, opacidad, brillo y fuerza colorante.

1.2.4 Propiedades mecénicas de las tintas: resistencia al rozamiento y al arrancado.

1.2.5 Aditivos para condicionar las tintas: suavizantes y secantes.

1.2.6 Comportamiento de las tintas en la impresion.

1.2.7 Mecanismos de secado de las tintas de flexografia en funcién del soporte.

UF 4: recogida de residuos y limpieza de equipos

Duracion: 20 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Realiza la recogida selectiva de residuos y la limpieza de equipos, identificando los riesgos laborales y las
caracteristicas medioambientales.

Criterios de evaluacion
1.1 Clasifica las clases de residuos generados en los procesos de postimpresion.

1.2 Identifica y utiliza los productos de limpieza para la industria grafica, aplicando las medidas de prevencion
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de riesgos laborales.

1.3 Realiza la limpieza de equipos y de las herramientas utilizados.

1.4 Aplica las medidas de prevenciéon asociadas al manejo de los barnices y parafinas.
1.5 Utiliza los equipos de proteccién individual necesarios en el manejo de las tintas.

1.6 Define los riesgos laborales y medioambientales y las medidas de prevencion asociadas al manejo de las
tintas.

Contenidos

1. Realizacién de la recogida selectiva de residuos y limpieza de equipos:
1.1 Residuos generados en la postimpresion.

1.1.1 Clasificacion.

1.1.2 Recogida y tratamiento de los residuos.

1.2 Limpieza de equipos y de herramientas.

1.2.1 Productos de limpieza de la industria gréfica.

1.2.2 Ejecucién de las tareas de limpieza.

1.3 Normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales en la manipulacién de materiales de
postimpresion.

1.3.1 Medidas de prevencion.
1.3.2 Equipos de proteccion individual y colectiva.

1.3.3 Medios y equipos de seguridad en el transporte y la manipulacién de barnices, parafinas, tintas y
materiales auxiliares.

1.3.4 Medidas de proteccion medioambiental.

Modulo profesional 10: Formacion y Orientacion Laboral

Duraciéon: 99 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: incorporacion al trabajo. 66 horas

UF 2: prevencion de riesgos laborales. 33 horas

UF 1: incorporacion al trabajo

Duracién: 66 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Selecciona oportunidades de empleo, identificando las diferentes posibilidades de insercion y las alternativas
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de aprendizaje a lo largo de la vida.

Criterios de evaluacion

1.1 Valora la importancia de la formacion permanente como factor clave para la empleabilidad y la adaptaciéon
a las exigencias del proceso productivo.

1.2 Identifica los itinerarios formativos y profesionales relacionados con el perfil profesional del técnico en
Postimpresion y Acabados Graficos.

1.3 Determina las aptitudes y actitudes requeridas para la actividad profesional relacionada con el perfil del
titulo.

1.4 Identifica los principales yacimientos de empleo y de insercién laboral para el técnico en Postimpresion y
Acabados Graficos.

1.5 Determina las técnicas utilizadas en el proceso de bUsqueda de empleo.
1.6 Prevé las alternativas de autoempleo a los sectores profesionales relacionados con el titulo.

1.7 Realiza la valoracion de la personalidad, aspiraciones, actitudes y formacion propias para tomar decisiones.

2. Aplica las estrategias del trabajo en equipo valorando la eficacia y eficiencia para alcanzar los objetivos de la
organizacion.

Criterios de evaluacion

2.1 Valora las ventajas del trabajo en equipo en situaciones de trabajo relacionadas con el perfil de técnico en
Postimpresion y Acabados Graficos.

2.2 ldentifica los equipos de trabajo que se pueden constituir en una situacion real de trabajo.
2.3 Determina las caracteristicas del equipo de trabajo eficaz ante los equipos ineficaces.

2.4 Valora positivamente la existencia necesaria de diversidad de roles y opiniones asumidos por los miembros
de un equipo.

2.5 Reconoce la posible existencia de conflicto entre los miembros de un grupo como un aspecto caracteristico
de las organizaciones.

2.6 Identifica los tipos de conflictos y sus fuentes.
2.7 Determina procedimientos para resolver conflictos.
2.8 Resuelve los conflictos presentados en un equipo.

2.9 Aplica habilidades comunicativas en el trabajo en equipo.

3. Ejerce los derechos y cumple las obligaciones que se derivan de las relaciones laborales, reconociéndolas en
los diferentes contratos de trabajo.

Criterios de evaluaciéon

3.1 Identifica las caracteristicas que definen los nuevos entornos de organizacion del trabajo.
3.2 Ildentifica los conceptos basicos del derecho del trabajo.

3.3 Distingue los principales organismos que intervienen en la relacién laboral.

3.4 Determina los derechos y deberes derivados de la relacion laboral.

3.5 Analiza el contrato de trabajo y las principales modalidades de contratacion aplicables a las empresas
relacionadas con la postimpresiéon y los acabados graficos.
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3.6 ldentifica las medidas de fomento de la contratacion para determinados colectivos.

3.7 Valora las medidas de fomento del trabajo.

3.8 lIdentifica el tiempo de trabajo y las medidas para conciliar la vida laboral y familiar.

3.9 ldentifica las causas y efectos de la modificacidon, suspension y extincion de la relacion laboral.
3.10 Analiza el recibo de salarios e identifica los principales elementos que lo integran.

3.11 Analiza las diferentes medidas de conflicto colectivo y los procedimientos de soluciéon de conflictos.
3.12 Determina los elementos de la negociacién en el ambito laboral.

3.13 Interpreta los elementos basicos de un convenio colectivo aplicable a un sector profesional relacionado
con el titulo de técnico en Postimpresion y Acabados Graficos y su incidencia en las condiciones de trabajo.

4. Determina la accion protectora del sistema de la Seguridad Social ante las diferentes contingencias
cubiertas, identificando las diferentes clases de prestaciones.

Criterios de evaluacion

4.1 Valora el papel de la Seguridad Social como pilar esencial para la mejora de la calidad de vida de los
ciudadanos.

4.2 Enumera las diversas contingencias que cubre el sistema de la Seguridad Social.

4.3 ldentifica los regimenes existentes en el sistema de la Seguridad Social aplicable a las empresas
relacionadas con la postimpresion y los acabados gréaficos.

4.4 ldentifica las obligaciones de empresario y trabajador dentro del sistema de la Seguridad Social.

4.5 ldentifica las bases de cotizacion de un trabajador y las cuotas correspondientes a trabajador y
empresario.

4.6 Clasifica las prestaciones del sistema de la Seguridad Social.
4.7 ldentifica los requisitos de las prestaciones.
4.8 Determina posibles situaciones legales de desempleo.

4.9 Reconoce la informacién y los servicios de la plataforma de la Seguridad Social.

Contenidos

1. BUsqueda activa de empleo:

1.1 Valoracién de la importancia de la formacién permanente para la trayectoria laboral y profesional del
técnico en Postimpresion y Acabados Gréficos.

1.2 Andlisis de los intereses, aptitudes y motivaciones personales para la carrera profesional.
1.3 Las capacidades clave del técnico en Postimpresion y Acabados Gréficos.

1.4 El sistema de cualificaciones profesionales. Las competencias y las cualificaciones profesionales del titulo y
de la familia profesional del titulo y de la familia profesional de artes graficas.

1.5 Identificacion de itinerarios formativos relacionados con el titulo. Titulaciones y estudios relacionados con
la postimpresioén y los acabados graficos.

1.6 Definicidon y andlisis del sector profesional de Postimpresion y Acabados Graficos.

1.7 Yacimientos de empleo en el sector de las artes graficas.
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1.8 Proceso de busqueda de empleo en empresas del sector.

1.9 Oportunidades de aprendizaje y empleo en Europa.

1.10 Técnicas e instrumentos de busqueda de empleo.

1.11 El proceso de toma de decisiones.

1.12 Ofertas formativas dirigidas a grupos con dificultades de integracién laboral.
1.13 Igualdad de oportunidades entre hombres y mujeres.

1.14 Valoracion del autoempleo como alternativa para la insercién laboral.

1.15 Valoracién de los conocimientos y las competencias obtenidas mediante la formacion contenida en el
titulo.

2. Gestion del conflicto y equipos de trabajo:
2.1 Valoracion de las ventajas e inconvenientes del trabajo de equipo para la eficacia de la organizacion.

2.2 Equipos en las empresas relacionadas con la postimpresion y los acabados gréaficos segun las funciones que
ejercen.

2.3 Formas de participacion en el equipo de trabajo.
2.4 Conflicto: caracteristicas, fuentes y etapas.
2.5 Métodos para resolver o suprimir el conflicto.

2.6 Aplicacion de habilidades comunicativas en el trabajo en equipo.

3. Contratacioén:

3.1 Ventajas e inconvenientes de las nuevas formas de organizacion: flexibilidad, beneficios sociales, entre
otros.

3.2 El derecho del trabajo: concepto y fuentes.
3.3 Analisis de la relacion laboral individual.
3.4 Derechos y deberes que se derivan de la relacion laboral y su aplicacion.

3.5 Determinacion de los elementos del contrato de trabajo, de las principales modalidades de contratacion que
se aplican en las empresas relacionadas con la postimpresion y los acabados graficos y de las medidas de
fomento del trabajo.

3.6 Las condiciones de trabajo: tiempo de trabajo, conciliacién laboral y familiar.
3.7 Interpretacion del recibo del salario.
3.8 Madificacién, suspension y extincién del contrato de trabajo.

3.9 Organismos laborales. Sistemas de asesoramiento de los trabajadores con respecto a sus derechos y
deberes.

3.10 Representacion de los trabajadores.
3.11 El convenio colectivo como fruto de la negociacion colectiva.

3.12 Analisis del convenio o convenios aplicables al trabajo del técnico en Postimpresion y Acabados Gréaficos.

4. Seguridad social, empleo y desempleo:
4.1 Estructura del sistema de la Seguridad Social.

4.2 Determinacion de las principales obligaciones de empresarios y trabajadores en materia de Seguridad
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Social: afiliacion, altas, bajas y cotizacién.
4.3 Requisitos de las prestaciones.
4.4 Situaciones protegidas en la proteccién por desempleo.

4.5 ldentificacion de la informacion y los servicios de la plataforma de la Seguridad Social.

UF 2: prevencidn de riesgos laborales

Duraciéon: 33 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Evalla los riesgos derivados de la actividad profesional, analizando las condiciones de trabajo y los factores
de riesgo presentes en el entorno laboral.

Criterios de evaluacién

1.1 Valora la importancia de la cultura preventiva en todos los &mbitos y actividades de la empresa.
1.2 Relaciona las condiciones laborales con la salud del trabajador.

1.3 Clasifica los factores de riesgo en la actividad y los dafios que se pueden derivar.

1.4 ldentifica las situaciones de riesgo méas habituales en los entornos de trabajo del técnico en Postimpresion
y Acabados Graficos.

1.5 Determina la evaluacion de riesgos en la empresa.

1.6 Determina las condiciones de trabajo con significacién para la prevencion en los entornos de trabajo
relacionados con el perfil profesional del técnico en Postimpresion y Acabados Gréficos.

1.7 Clasifica y describe los tipos de dafios profesionales, con especial referencia a accidentes de trabajo y
enfermedades profesionales, relacionados con el perfil profesional del técnico en Postimpresion y Acabados
Gréficos.

2. Participa en la elaboracion de un plan de prevencidon de riesgos en una pequefia empresa, identificando las
responsabilidades de todos los agentes implicados.

Criterios de evaluacion
2.1 Determina los principales derechos y deberes en materia de prevencion de riesgos laborales.

2.2 Clasifica las diferentes formas de gestion de la prevencion en la empresa, en funciéon de los diferentes
criterios establecidos en la normativa sobre prevencion de riesgos laborales.

2.3 Determina las formas de representacion de los trabajadores en la empresa en materia de prevencion de
riesgos.

2.4 ldentifica los organismos publicos relacionados con la prevencién de riesgos laborales.

2.5 Valora la importancia de la existencia de un plan preventivo en la empresa, que incluya la secuenciacion de
actuaciones que hay que realizar en caso de emergencia.

2.6 Define el contenido del plan de prevencion en un centro de trabajo relacionado con el sector profesional del
técnico en Postimpresion y Acabados Graficos.

2.7 Propone mejoras en el plan de emergencia y evacuacion de la empresa.
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3. Aplica medidas de prevenciéon y proteccion individual y colectiva, analizando las situaciones de riesgo en el
entorno laboral del técnico en Postimpresién y Acabados Graficos.

Criterios de evaluacion

3.1 Determina las técnicas de prevencion y de proteccion individual y colectiva que se tienen que aplicar para
evitar los dafios en su origen y minimizar las consecuencias en caso de que sean inevitables.

3.2 Analiza el significado y el alcance de los diferentes tipos de sefializacion de seguridad.
3.3 Analiza los protocolos de actuacién en caso de emergencia.

3.4 Identifica las técnicas de clasificacion de heridos en caso de emergencia en que haya victimas de gravedad
diversa.

3.5 lIdentifica los procedimientos de atencidon sanitaria inmediata.
3.6 Identifica la composicion y el uso del botiquin de la empresa.

3.7 Determina los requisitos y las condiciones para la vigilancia de la salud del trabajador y su importancia
como medida de prevencion.

Contenidos

1. Evaluacion de riesgos profesionales:
1.1 La evaluacion de riesgos en la empresa como elemento basico de la actividad preventiva.
1.2 Importancia de la cultura preventiva en todas las fases de la actividad profesional.

1.3 Efectos de las condiciones de trabajo sobre la salud. El accidente de trabajo, la enfermedad profesional y
las enfermedades inespecificas.

1.4 Riesgo profesional. Andlisis y clasificacién de factores de riesgo.

1.5 Anadlisis de riesgos relativos a las condiciones de seguridad.

1.6 Analisis de riesgos relativos a las condiciones ambientales.

1.7 Andlisis de riesgos relativos a las condiciones ergonémicas y psicosociales.
1.8 Riesgos genéricos en el sector de las artes graficas.

1.9 Dafos para la salud ocasionados por los riesgos.

1.10 Determinacién de los posibles dafios a la salud de los trabajadores que pueden derivarse de las
situaciones de riesgo detectadas en el sector de las artes graficas.

2. Planificacion de la prevencion de riesgos en la empresa:

2.1 Determinacién de los derechos y deberes en materia de prevencion de riesgos laborales.

2.2 Sistema de gestion de la prevencion de riesgos en la empresa.

2.3 Organismos publicos relacionados con la prevencion de riesgos laborales.

2.4 Plan de la prevencidon de riesgos en la empresa. Estructura. Acciones preventivas. Medidas especificas.
2.5 Ildentificacidon de las responsabilidades en materia de prevencion de riesgos laborales.

2.6 Determinacién de la representacion de los trabajadores en materia preventiva.

2.7 Planes de emergencia y de evacuacion en entornos de trabajo.
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3. Aplicacion de medidas de prevencion y proteccion en la empresa:

3.1 Determinacion de las medidas de prevencién y proteccion individual y colectiva.
3.2 Interpretacion de la sefalizacion de seguridad.

3.3 Consignas de actuacién ante una situacién de emergencia.

3.4 Protocolos de actuacion ante una situacion de emergencia.

3.5 Identificacidon de los procedimientos de atencidn sanitaria inmediata.

3.6 Primeras actuaciones en emergencias con heridos.

Moddulo profesional 11: Empresa e Iniciativa Emprendedora

Duracion: 66 horas
Horas de libre disposicidon: no se asignan
Unidades formativas que lo componen:

UF 1: empresa e iniciativa emprendedora. 66 horas

UF 1: empresa e iniciativa emprendedora

Duraciéon: 66 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Reconoce las capacidades asociadas a la iniciativa emprendedora, analizando los requerimientos derivados
de los puestos de trabajo y de las actividades empresariales.

Criterios de evaluacion

1.1 lIdentifica el concepto de innovacién y su relaciéon con el progreso de la sociedad y el aumento en el
bienestar de los individuos.

1.2 Analiza el concepto de cultura emprendedora y su importancia como fuente de creacidon de empleo y
aumento de bienestar social.

1.3 Identifica la importancia que la iniciativa individual, la creatividad, la formacién y la colaboracion tienen en
el éxito de la actividad emprendedora.

1.4 Analiza la capacidad de iniciativa en el trabajo de una persona empleada en una empresa relacionada con
el sector de las artes gréficas.

1.5 ldentifica las actuaciones de un empresario que se inicie en el sector de las artes graficas en el desarrollo
de la actividad emprendedora.

1.6 Analiza el concepto de riesgo como elemento inevitable de toda actividad emprendedora.

1.7 ldentifica los requisitos y las actitudes de la figura del empresario necesarios para desarrollar la actividad
empresarial.

1.8 Relaciona la estrategia empresarial con los objetivos de la empresa.
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1.9 Define una determinada idea de negocio del sector que tiene que servir de punto de partida para elaborar
un plan de empresa y que tiene que facilitar unas buenas practicas empresariales.

2. Define la oportunidad de creacion de una microempresa, valorando el impacto sobre el entorno de actuacion
e incorporando valores éticos.

Criterios de evaluacion

2.1 ldentifica las funciones de produccion o prestacion de servicios, financieras, sociales, comerciales y
administrativas de una empresa.

2.2 Interpreta el papel que tiene la empresa en el sistema econdmico local.

2.3 Especifica las caracteristicas de los principales componentes del entorno general que rodea una
microempresa del sector de las artes graficas.

2.4 Analiza la influencia de las relaciones de empresas del sector de las artes graficas con los principales
integrantes del entorno especifico.

2.5 Analiza los componentes de la cultura empresarial e imagen corporativa con los objetivos de la empresa.

2.6 Analiza el fendmeno de la responsabilidad social de las empresas y su importancia como elemento de la
estrategia empresarial.

2.7 Determina los costes y los beneficios sociales en empresas responsables, que conforman el balance social
de la empresa.

2.8 ldentifica préacticas que incorporan valores éticos y sociales en empresas del sector de las artes graficas.

2.9 Determina la viabilidad econémica y financiera de una microempresa relacionada con la postimpresion y los
acabados gréaficos.

2.10 Identifica los canales de soporte y los recursos que la administracion publica facilita al emprendedor.

3. Realiza actividades para la constitucidon y puesta en marcha de una microempresa relacionada con la
postimpresion y los acabados gréficos, seleccionando la forma juridica e identificando las obligaciones legales
asociadas.

Criterios de evaluacion
3.1 Analiza las formas juridicas y organizativas de empresa mas habituales.

3.2 Especifica el grado de responsabilidad legal de los propietarios de la empresa, en funcion de la forma
juridica escogida.

3.3 Diferencia el tratamiento fiscal establecido para las diferentes formas juridicas de la empresa.
3.4 Analiza los tramites exigidos por la legislacidon vigente para constituir una empresa.

3.5 Busca las ayudas para crear empresas relacionadas con la postimpresion y los acabados graficos,
disponibles en Catalufia y en la localidad de referencia.

3.6 Incluye en el plan de empresa todos los aspectos relativos a la eleccién de la forma juridica, estudio de
viabilidad econémica y financiera, tramites administrativos, ayudas y subvenciones.

3.7 ldentifica las vias de asesoramiento y gestién administrativa externos existentes a la hora de poner en
funcionamiento una microempresa.

3.8 Valora la importancia de la imagen corporativa de la empresa y la organizacion de la comunicacion.

4. Realiza actividades de gestion administrativa y financiera de una microempresa relacionada con la
postimpresion y los acabados gréficos, identificando las obligaciones contables y fiscales principales y
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cumplimentando la documentacion.

4.1 Analiza los conceptos basicos de la contabilidad y las técnicas de registro de la informacién contable.
4.2 Define las obligaciones fiscales de una microempresa relacionada con el sector de las artes graficas.
4.3 Diferencia los tipos de impuestos en el calendario fiscal.

4.4 ldentifica la documentacién basica de caracter comercial y contable para una microempresa del sector de
las artes gréficas, y los circuitos que la documentacion mencionada sigue dentro de la empresa.

4.5 ldentifica los principales instrumentos de financiacién bancaria.

4.6 Situa la documentacion contable y de financiacién en el plan de empresa.

Contenidos

1. Iniciativa emprendedora:

1.1 Innovacién y desarrollo econémico. Caracteristicas principales de la innovacion en la actividad del sector de
las artes graficas (materiales, tecnologia, organizacion de la produccion).

1.2 Factores clave de los emprendedores: iniciativa, creatividad, formacion.

1.3 La actuacion de los emprendedores como empleados de una empresa relacionada con la postimpresion y
los acabados gréficos.

1.4 La actuacion de los emprendedores como empresarios de una empresa relacionada con el sector de las
artes gréficas.

1.5 El empresario. Actitudes y requisitos para ejercer la actividad empresarial.
1.6 Objetivos personales versus objetivos empresariales.

1.7 El plan de empresa y la idea de negocio en el ambito de las empresas relacionadas con la postimpresion y
los acabados gréficos.

1.8 Las buenas précticas empresariales.

2. La empresa y su entorno:

2.1 Funciones bésicas de la empresa: de produccién o prestacion de servicios, financieras, sociales, comerciales
y administrativas.

2.2 La empresa como sistema: recursos, objetivos y métodos de gestion.

2.3 Componentes del macroentorno: factores politicolegales, econémicos, socioculturales, demograficos y/o
ambientales y tecnoldgicos.

2.4 Analisis del macroentorno de una microempresa del sector de las artes graficas.

2.5 Componentes del microentorno: los clientes, los proveedores, los competidores, los productos o servicios
sustitutivos y la sociedad.

2.6 Analisis del microentorno de una microempresa del sector de las artes graficas.

2.7 Elementos de la cultura empresarial y valores éticos dentro de la empresa. Imagen corporativa.
2.8 Relaciones de una microempresa del sector de las artes gréaficas con los agentes sociales.

2.9 La responsabilidad social de la empresa.

2.10 Determinacion de costes y beneficios sociales de la empresa responsable.

2.11 Determinacion de la viabilidad econdmica y financiera de una microempresa relacionada con la
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postimpresion y los acabados gréaficos.
2.12 Generacion de ideas de negocio.

2.13 Busqueda y tratamiento de informacion en los procesos de creacion de una microempresa relacionada con
la postimpresion y los acabados gréaficos. Ayudas y subvenciones.

2.14 Instrumentos de soporte de la administracion publica al emprendedor o la emprendedora.

3. Creacion y puesta en funcionamiento de la empresa:

3.1 Tipos méas comunes de empresa del sector de las artes graficas.

3.2 Organizacién de la empresa: estructura interna. Organizacion de la comunicacién en la empresa.
3.3 Eleccién de la forma juridica y su incidencia en la responsabilidad de los propietarios.

3.4 La fiscalidad segun los tipos de actividad y de forma juridica.

3.5 Tramites administrativos para la constitucién de una empresa relacionada con la postimpresion y los
acabados graficos.

3.6 Imagen corporativa de la empresa: funciones y relacion con los objetivos empresariales.

3.7 Plan de empresa: eleccion de la forma juridica, estudio de viabilidad econémica y financiera, tramites
administrativos y gestion de ayudas y subvenciones de una microempresa relacionada con la postimpresion y
los acabados gréaficos.

3.8 Organizacién y responsabilidad en el establecimiento del plan de empresa.

4. Gestién empresarial:

4.1 Elementos baésicos de la contabilidad.

4.2 Cuentas anuales exigibles a una microempresa del sector de las artes gréficas.

4.3 Obligaciones fiscales de las empresas: requisitos y presentacion de documentos.

4.4 Las formas de financiacion de una empresa.

4.5 Técnicas basicas de gestion administrativa de una empresa relacionada con el sector de las artes graficas.

4.6 Documentacion basica comercial y contable, y conexién entre ellas.

Modulo profesional 12: Inglés Técnico

Duraciéon: 99 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan

Unidades formativas que lo componen:

UF 1: inglés técnico. 99 horas

UF 1: inglés técnico

Duraciéon: 99 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion
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1. Reconoce informacion profesional y cotidiana relacionada con el sector de las artes gréaficas contenida en
discursos orales emitidos en lengua estandar, analizando el contenido global del mensaje y relacionandolo con
los recursos linguisticos correspondientes.

Criterios de evaluacion

1.1 Sitda el mensaje en su contexto.

1.2 ldentifica la idea principal del mensaje.

1.3 Reconoce la finalidad del mensaje directo, telefénico o de otro medio auditivo.

1.4 Extrae informacion especifica en mensajes relacionados con aspectos usuales de la vida profesional y
cotidiana del sector de las artes graficas.

1.5 Hace la secuencia de los elementos constituyentes del mensaje.

1.6 Identifica las ideas principales de un discurso sobre temas conocidos del &mbito de las artes graficas,
transmitidos por los medios de comunicacién y emitidos en lengua estandar y articulados con claridad.

1.7 Reconoce las instrucciones orales y sigue las indicaciones.

1.8 Toma conciencia de la importancia de comprender globalmente un mensaje, sin entender todos los
elementos.

2. Interpreta informacion profesional contenida en textos escritos sencillos relacionados con el sector de las
artes graficas analizando de manera comprensiva los contenidos.

Criterios de evaluacion

2.1 Lee de manera comprensiva textos claros en lengua estandar del ambito de las artes gréaficas.
2.2 Interpreta el contenido global del mensaje.

2.3 Relaciona el texto con el ambito del sector profesional a que se refiere.

2.4 ldentifica la terminologia técnica utilizada.

2.5 Interpreta manuales técnicos, revistas técnicas, etc. utilizados en el sector de las artes graficas.

2.6 Traduce textos del ambito de las artes graficas en lengua estandar y usa material de soporte cuando hace
falta.

2.7 Interpreta el mensaje recibido por medios diversos: correo postal, fax, correo electrénico, entre otros.

2.8 Selecciona materiales de consulta y diccionarios técnicos, y utiliza soportes de traduccion técnicos y las
herramientas de traduccién asistida o automatizada de textos.

3. Emite mensajes orales claros y bien estructurados habituales en las empresas del sector de las artes
graficas, participando como agente activo en conversaciones profesionales.

Criterios de evaluacion

3.1 lIdentifica y aplica los registros, directos, formales y/o informales, utilizados en la emision del mensaje.
3.2 Comunica utilizando férmulas, nexos de unidn y estrategias de interaccion.

3.3 Utiliza normas de protocolo en presentaciones.

3.4 Describe hechos breves e imprevistos relacionados con el desarrollo de su actividad diaria.
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3.5 Utiliza correctamente la terminologia técnica relacionada con el sector de las artes gréaficas y usada
habitualmente en el desarrollo de su profesion.

3.6 Expresa sentimientos, ideas u opiniones.

3.7 Enumera las actividades basicas de la tarea profesional.

3.8 Describe un proceso de trabajo de su competencia y hace la secuencia correspondiente.
3.9 Justifica la aceptacion o la no aceptacidon de propuestas realizadas.

3.10 Argumenta la eleccidén de una determinada opcién o procedimiento de trabajo escogido.
3.11 Solicita la reformulacién del discurso o una parte cuando hace falta.

3.12 Aplica férmulas de interaccion adecuadas en situaciones profesionales estandar.

4. Elabora textos sencillos en lengua estandar habituales en el sector de las artes gréficas utilizando los
registros adecuados a cada situacion.

Criterios de evaluaciéon

4.1 Redacta textos breves relacionados con aspectos cotidianos y/o profesionales habituales en el sector de las
artes gréficas.

4.2 Organiza la informacion de manera coherente y cohesionada.
4.3 Redacta resumenes de textos relacionados con el sector profesional.
4.4 Cumplimenta documentacion especifica del &mbito profesional.

4.5 Aplica las féormulas establecidas y el vocabulario especifico al cumplimentar documentos del &mbito
profesional.

4.6 Resume, con los recursos linguisticos propios, las ideas principales de informaciones dadas.

4.7 Aplica las férmulas técnicas y/o de cortesia propias del documento que se tiene que elaborar.

5. Aplica actitudes y comportamientos profesionales en situaciones de comunicacién, siguiendo las
convenciones internacionales.

Criterios de evaluacion

5.1 Define los rasgos méas significativos de las costumbres y usos del sector de las artes graficas en el uso de la
lengua extranjera.

5.2 Describe los protocolos y las normas de relacion social propios del pais.
5.3 Identifica los valores y las creencias propios de la comunidad donde se habla la lengua extranjera.
5.4 ldentifica los aspectos socioprofesionales propios del sector en cualquier tipo de texto y/o conversacion.

5.5 Aplica los protocolos y las normas de relacion social propios del pais donde se habla la lengua extranjera.

Contenidos

1. Comprension de mensajes orales:

1.1 Reconocimiento de mensajes profesionales del sector y cotidianos. Mensajes directos, telefénicos,
registrados.
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1.2 Terminologia especifica del sector de las artes gréficas.
1.3 ldeas principales y secundarias.

1.4 Diferentes acentos de la lengua oral.

2. Interpretacion de mensajes escritos:
2.1 Comprension de mensajes, textos, manuales técnicos, articulos basicos profesionales y cotidianos.

2.2 Soportes convencionales: correo postal, fax, burofax, entre otros, y soportes telematicos: correo
electrénico, telefonia moévil, agenda electrénica, etc.

2.3 Terminologia especifica del &mbito profesional de las artes graficas. ldea principal e ideas secundarias.

3. Produccién de mensajes orales:

3.1 Registros utilizados en la emision de mensajes orales. Terminologia especifica del sector de las artes
graficas.

3.2 Mantenimiento y seguimiento del discurso oral: soportes, demostracion de la comprensién, peticién de
aclaraciones y otros.

3.3 Sonidos y fonemas vocdélicos y consonanticos. Combinaciones y agrupaciones.
3.4 Entonacion como recurso de cohesion del texto oral.

3.5 Marcadores linguisticos de relaciones sociales, normas de cortesia y diferencias de registro.

4. Emision de textos escritos:

4.1 Complecion de documentos profesionales basicos del sector y de la vida cotidiana.

4.2 Elaboracion de textos sencillos profesionales del sector y cotidianos.

4.3 Adecuacion del texto al contexto comunicativo.

4.4 Registro.

4.5 Seleccién léxica, seleccidon de estructuras sintacticas, selecciéon de contenido relevante.
4.6 Uso de los signos de puntuacion.

4.7 Coherencia en el desarrollo del texto.

5. Conocimiento del entorno sociocultural y profesional:

5.1 Identificacion e interpretacion de los elementos culturales mas significativos de los paises de lengua
inglesa.

5.2 Valoracion de las normas socioculturales y protocolarias en las relaciones internacionales.

5.3 Uso de los recursos formales y funcionales en situaciones que requieren un comportamiento
socioprofesional con el fin de proyectar una buena imagen de la empresa.

5.4 Reconocimiento de la lengua inglesa para profundizar en conocimientos que resulten de interés a lo largo
de la vida personal y profesional.

Modulo profesional 13: Sintesis
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Duracion: 66 horas
Horas de libre disposicidon: no se asignan
Unidades formativas que lo componen:

UF 1: sintesis. 66 horas

UF 1: sintesis

Duracién: 66 horas

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Evallia y concreta la realizacion de productos graficos, analizando las caracteristicas técnicas y la maquinaria
disponible en las instalaciones.

Criterios de evaluaciéon
1.1 lIdentifica las especificaciones de la ficha de produccion.

1.2 ldentifica el uso, las condiciones de trabajo, la maquinaria, los equipamientos que se tienen que utilizar y
otros parametros que se definen.

1.3 Define diferentes posibilidades de realizacion, teniendo en cuenta otras posibles variantes existentes y
materiales o maquinaria disponibles en el mercado.

1.4 Define diferentes soluciones técnicas, teniendo en cuenta las posibilidades de realizacion a las
instalaciones.

1.5 Analiza las diferentes opciones, teniendo en cuenta las indicaciones del responsable de produccion.

1.6 Determina una propuesta final para su produccion.

2. Organiza la realizacion de los productos, identificando los procesos y las actuaciones necesarias.

Criterios de evaluacion

2.1 Determina las fases, el tiempo de cada una de ellas y los medios necesarios para la elaboracion de la
memoria

2.2 Estructura el documento a partir de los objetivos planteados y las especificaciones dadas.

2.3 Compila y ordena los datos técnicos de produccién que se tienen que realizar.

2.4 Recopila la normativa que hay que aplicar.

2.5 Compila, de fabricantes y/o distribuidores, la informacién técnica y comercial necesaria para su realizacion.

2.6 Utiliza recursos bibliograficos e informaticos en la busqueda de informacién.

3. Realiza los productos graficos, valorando los resultados y comprobando la calidad y/o la funcionalidad,
aplicando las normas de prevencién de riesgos y proteccion del medio ambiente.

Criterios de evaluacion

3.1 Determina la maquinaria y los materiales que se tienen que utilizar, teniendo en cuenta el producto que se
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tiene que realizar.

3.2 Prepara los materiales que se tienen que utilizar aplicando conceptos de optimizaciéon de los mismos.
3.3 Determina los EPI necesarios, asi como la prevencion de riesgos laborales.

3.4 Realiza el ajuste de las maquinas, para la correcta produccién.

3.5 Realiza la impresion en flexografia para la obtencidon de los productos gréficos.

3.6 Realiza los procesos de postimpresion del producto grafico.

3.7 Verifica que los productos realizados tienen los parametros de la ficha de produccién, en cantidad y calidad.

4. Documenta las diferentes fases de obtencién del producto, especificando procesos de postimpresion,
materiales, maquinaria y equipamientos.

Criterios de evaluacion

4.1 Realiza una memoria escrita con las especificaciones técnicas de cada fase.

4.2 Presenta el documento con estructura, orden, pulcritud y correccidn gramatical.
4.3 Elabora un documento de los materiales utilizados, con el precio de mercado.
4.4 Respeta el plazo establecido para la presentacion de la memoria.

4.5 Saca las conclusiones necesarias y hace una autoevaluacion del trabajo realizado.

5. Presenta y defiende el proyecto y la memoria técnica siguiendo el proceso establecido

Criterios de evaluacion

5.1 Determina el software informético y los medios que se tienen que utilizar para la presentacion de la
memoria.

5.2 Estructura la exposiciéon y se ajusta al tiempo indicado.

5.3 Defiende de manera entendedora y con rigor técnico la memoria presentada.
5.4 Percibe y responde de manera clara y concisa a aquello que se le pregunta.
5.5 Muestra autonomia y seguridad.

5.6 Sabe qué recursos tiene que utilizar para solucionar problemas.

5.7 Utiliza una gran variedad de recursos.

5.8 Tiene disposicion para ofrecer alternativas en momentos criticos.

Contenidos

Los determina el centro educativo.

Modulo profesional 14: Formacion en Centros de Trabajo
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Duraciéon: 350 horas

Horas de libre disposicidon: no se asignan

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Identifica la estructura, la organizacién y las condiciones de trabajo de la empresa, centro o servicio,
relacionandolas con las actividades que realiza.

Criterios de evaluacion

1.1 ldentifica las caracteristicas generales de la empresa, centro o servicio y el organigrama y las funciones de
cada area.

1.2 ldentifica los procedimientos de trabajo en el desarrollo de la actividad.

1.3 ldentifica las competencias de los puestos de trabajo en el desarrollo de la actividad.

1.4 ldentifica las caracteristicas del mercado o entorno, tipo de usuarios y proveedores.

1.5 ldentifica las actividades de responsabilidad social de la empresa, centro o servicio hacia el entorno.
1.6 Identifica el flujo de servicios o los canales de comercializacion mas frecuentes en esta actividad.

1.7 Relaciona ventajas e inconvenientes de la estructura de la empresa, centro o servicio, ante otros tipos de
organizaciones relacionadas.

1.8 Identifica el convenio colectivo o el sistema de relaciones laborales al que se acoge la empresa, centro o
servicio.

1.9 ldentifica los incentivos laborales, las actividades de integracién o de formacion y las medidas de
conciliaciéon en relacion con la actividad.

1.10 Valora las condiciones de trabajo en el clima laboral de la empresa, centro o servicio.

1.11 Valora la importancia de trabajar en grupo para conseguir con eficacia los objetivos establecidos en la
actividad y resolver los problemas que se plantean.

2. Desarrolla actitudes éticas y laborales propias de la actividad profesional de acuerdo con las caracteristicas
del puesto de trabajo y los procedimientos establecidos por el centro de trabajo.

Criterios de evaluacion

2.1 Cumple el horario establecido.

2.2 Muestra una presentacion personal adecuada.

2.3 Es responsable en la ejecucion de las tareas asignadas.

2.4 Se adapta a los cambios de las tareas asignadas.

2.5 Manifiesta iniciativa en la resolucion de problemas.

2.6 Valora la importancia de su actividad profesional.

2.7 Mantiene organizada su area de trabajo.

2.8 Cuida de los materiales, equipos o herramientas que utiliza en su actividad.
2.9 Mantiene una actitud clara de respeto hacia el medio ambiente.

2.10 Establece una comunicacion y relacion eficaz con el personal de la empresa.
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2.11 Se coordina con los miembros de su equipo de trabajo.

3. Realiza las actividades formativas de referencia siguiendo protocolos establecidos por el centro de trabajo.

Criterios de evaluaciéon

3.1 Ejecuta las tareas segun los procedimientos establecidos.

3.2 Ildentifica las caracteristicas particulares de los medios de produccion, equipos y herramientas.
3.3 Aplica las normas de prevencion de riesgos laborales en la actividad profesional.

3.4 Utiliza los equipos de proteccion individual segun los riesgos de la actividad profesional y las normas
establecidas por el centro de trabajo.

3.5 Aplica las normas internas y externas vinculadas a la actividad.
3.6 Obtiene la informacién y los medios necesarios para realizar la actividad asignada.
3.7 Interpreta y expresa la informacién con la terminologia o simbologia y los medios propios de la actividad.

3.8 Detecta anomalias o desviaciones en el ambito de la actividad asignada, identifica las causas y propone
posibles soluciones.

Actividades formativas de referencia

1. Actividades formativas referentes a la preparacion de los materiales para la postimpresion.
1.1 Preparacion y comprobacion de materias primas y productos auxiliares.

1.2 Traslado y apilado de los productos gréaficos.

1.3 Analisis de las propiedades de las colas.

1.4 ldentificacion de las propiedades de los soportes complejos.

1.5 Clasificacion de los residuos.

1.6 Limpieza de equipos y de herramientas.

2. Actividades formativas referentes al guillotinado y plegado de productos graficos.
2.1 Preparacion de la guillotina.

2.2 Ejecucion del programa de corte.

2.3 Realizacion del cambio de cuchilla.

2.4 Preparacion de la plegadora.

2.5 Realizacion del plegado.

2.6 Limpieza y mantenimiento de las maquinas.

3. Actividades formativas referentes a la encuadernacion de libros y revistas.
3.1 Preparacion de las estaciones de alzado.
3.2 Preparacion del tren de grapar.

3.3 Preparacion de cosedoras de hilo.
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3.4 Preparacién de la encuadernacion en rustica.
3.5 Regulacién de la guillotina trilateral.

3.6 Preparacion de la encuadernaciéon en tapa.
3.7 Comprobacién de los sistemas de seguridad.

3.8 Limpieza y mantenimiento de las maquinas.

4. Actividades formativas referentes al troquelado.

4.1 Preparacion del troquel.

4.2 Regulacion de la alimentacion, transporte y salida del soporte.

4.3 Preparacion de la contrapartida.

4.4 Realizacion del arreglo.

4.5 Preparacion del cuerpo expulsor de recortes y el separador de poses.

4.6 Realizacion del troquelado.

5. Actividades formativas referentes a la formacién de envases y estuches.
5.1 Seleccién de elementos intercambiables.

5.2 Preparacion de la maquina plegadora-encoladora.

5.3 Realizacion del plegado y del encolado.

5.4 Limpieza y mantenimiento de la maquina.

6. Actividades formativas referentes a la plastificacion, barnizado y/o estampaciéon de los productos graficos.
6.1 Seleccién de la pelicula plastica y la cola.

6.2 Preparacion de la maquina plastificadora.

6.3 Realizacion de la plastificacion.

6.4 Preparacion de la barnizadora.

6.5 Realizacion del barnizado.

6.6 Preparacion de la maquina de estampar.

6.7 Realizacion de la estampacion.

6. Incorporacioén de la lengua inglesa en el ciclo formativo

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion

1. Interpreta informacién profesional en lengua inglesa (manuales técnicos, instrucciones, catalogos de
productos y/o servicios, articulos técnicos, informes, normativa, entre otros), aplicandola en las actividades
profesionales mas habituales.
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Criterios de evaluacion
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1.1 Aplica en situaciones profesionales la informacidon contenida en textos técnicos o normativa relacionados

con el ambito profesional.

1.2 ldentifica y selecciona con agilidad los contenidos relevantes de novedades, articulos, noticias, informes y

normativa, sobre diversos temas profesionales.

1.3 Analiza detalladamente las informaciones especificas seleccionadas.

1.4 Actla en consecuencia para dar respuesta a los mensajes técnicos recibidos a través de soportes

convencionales (correo postal, fax) o telematicos (correo electrdonico, web).

1.5 Selecciona y extrae informacion relevante en lengua inglesa segun prescripciones establecidas, para

elaborar en lengua propia comparativas, informes breves o extractos.

1.6 Completa en lengua inglesa documentacién y/o formularios del campo profesional habituales.

1.7 Utiliza soportes de traduccion técnicos y las herramientas de traduccion asistida o automatizada de textos.

Este resultado de aprendizaje se tiene que aplicar en al menos uno de los médulos del ciclo formativo,

exceptuando el médulo de inglés técnico.

7. Espacios

Espacio formativo

Aula polivalente

Taller de encuadernacion y transformados

Aula técnica de tapas y archivadores
Aula técnica de troquelado
Laboratorio de materiales

Aula técnica de flexografia

Aula técnica de tratamiento superficial del
impreso

Aula técnica de formacion de envases

8. Profesorado

Superficie m2 (30
alumnos)

45

120

100
60
100

60

60

Superficie m2 (20
alumnos)

30

20

75
60
75

40

40

8.1 Profesorado de centros educativos dependientes del Departamento de Ensefianza

Grado de
uso

10%

40%

15%

10%

10%

10%

5%

La atribucion docente de los mdédulos profesionales que constituyen las ensefianzas de este ciclo formativo
corresponde a los profesores del cuerpo de catedraticos de ensefianza secundaria, del cuerpo de profesores de
ensefianza secundaria y del cuerpo de profesores técnicos de formacion profesional, segun proceda, de las

especialidades establecidas a continuacion.

Especialidades de los profesores con atribucion docente en los médulos profesionales del ciclo formativo de

Postimpresion y Acabados Gréficos:
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Mdodulo profesional Especialidad de los profesores Cuerpo

Guillotinado y Plegado Produccién en artes graficas Profesores técnicos de formacion
profesional

Encuadernacién en Grapa Produccién en artes graficas Profesores técnicos de formacion
profesional

Encuadernacion en Rustica y Tapa Produccién en artes graficas Profesores técnicos de formacion

Dura profesional

Troquelado Produccién en artes graficas Profesores técnicos de formacion
profesional

Impresién en Flexografia Produccién en artes graficas Profesores técnicos de formacion
profesional

Elaboracion de Tapas y Archivadores |Procesos y productos en artes Catedraticos de ensefianza secundaria

graficas

Profesores de ensefianza secundaria

Tratamiento Superficial del Impreso |Procesos y productos en artes Catedraticos de ensefianza secundaria
gréaficas - .
Profesores de ensefianza secundaria

Formacion de Envases Procesos y productos en artes Catedraticos de ensefianza secundaria
graficas B )
Profesores de ensefianza secundaria

Materiales para Postimpresion Procesos y productos en artes Catedraticos de ensefianza secundaria
graficas 5 .
Profesores de ensefianza secundaria

Sintesis Produccién en artes graficas Catedraticos de ensefianza secundaria
Procesos y productos en artes Profesores de ensefianza secundaria
graficas - L
Profesores técnicos de formacion
profesional
Formacién y Orientacion Laboral Formacion y orientacién laboral Catedraticos de ensefianza secundaria

Profesores de ensefianza secundaria

Empresa e Iniciativa Emprendedora |Formacién y orientacion laboral Catedraticos de ensefianza secundaria

Profesores de ensefianza secundaria
Inglés Técnico Procesos y productos en artes Catedraticos de ensefianza secundaria
graficas™ 5 .
Profesores de ensefianza secundaria

Produccién en artes gréaficas™ o »
Profesores técnicos de formacion

Inglés profesional

* con habilitacion lingiistica correspondiente al nivel B2 del Marco comun europeo de referencia.

Sintesis: se asigna a todas las especialidades con atribucién docente en el ciclo formativo.

8.2 Titulaciones equivalentes a efectos de docencia
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Cuerpo Especialidad de los Titulacion

profesores
Catedraticos de ensefianza Formacion y orientacién | Diplomado en Ciencias Empresariales
secundaria laboral

Diplomado en Relaciones Laborales
Profesores de ensefianza ) . ]
secundaria Diplomado en Trabajo Social

Diplomado en Educacién Social

Diplomado en Gestién y Administracion Publica

Catedraticos de ensefianza Procesos y productos en |Ingeniero técnico en Disefo Industrial
secundaria artes graficas
Ingeniero técnico forestal, especialidad en Industrias
Profesores de ensefanza Forestales
secundaria
Ingeniero técnico industrial, especialidad en Quimica
Industrial
Profesores técnicos de Produccién en artes Técnico superior en Producciéon en Industrias de Artes
formacién profesional graficas Gréficas y otros titulos equivalentes

8.3 Profesorado de centros de titularidad privada o de titularidad publica diferente del Departamento de
Ensefianza

Mdédulos profesionales Titulacion
Materiales para Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado correspondiente u otros titulos
Postimpresion equivalentes a efectos de docencia

Elaboracion de Tapas y
Archivadores

Tratamiento Superficial del
Impreso

Formacién de Envases

Formacién y Orientacion
Laboral

Empresa e Iniciativa
Emprendedora

Guillotinado y Plegado Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado correspondiente u otros titulos

» equivalentes
Encuadernacion en Grapa

» o Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto técnico o el titulo de grado correspondiente u
Encuadernacion en RUstica ¥ |otros titulos equivalentes
Tapa Dura
Troquelado
Impresién en Flexografia

Inglés Técnico

Sintesis: se asigna a todo el profesorado con atribucién docente en el ciclo formativo.
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9. Convalidaciones

9.1 Convalidaciones entre los créditos y modulos profesionales del ciclo formativo de encuadernacion y
manipulados de papel y carton al amparo de la LOGSE (Decreto 199/1999, de 13 de julio) y los moédulos
profesionales del curriculo que se establecen en esta Orden

CFGM (LOGSE) CFGM (LOE)

Créditos Modulos Modulos profesionales

Procesos de Encuadernacion y Manipulados |Procesos de Encuadernacion y Manipulados | Guillotinado y Plegado
de Papel de Papel

Primeras Materias en Artes Graficas Primeras Materias en Artes Graficas
Procesos de Manipulados de Carton Procesos de Manipulados de Carton Troquelado
Formacion en Centros de Trabajo Formacién en Centros de Trabajo Formacién en Centros de

Trabajo

9.2 Otras convalidaciones

Convalidaciones entre los créditos del CFGM encuadernacion y manipulados de papel y cartdn LOGSE y las
unidades formativas del curriculo que se establecen en esta Orden.

Créditos del CFGM encuadernacion y Unidades formativas de los modulos profesionales del CFGM
manipulados de papel y carton Postimpresion y Acabados Graficos
Formacion y Orientacion Laboral Unidades formativas del médulo de Formacion y Orientaciéon Laboral:

UF 1: incorporacion al trabajo

Sintesis Unidades formativas del médulo de Sintesis:

UF 1: sintesis

9.5 Convalidacion del médulo profesional de Inglés Técnico

El médulo profesional de Inglés Técnico de este ciclo formativo se convalida con el modulo profesional de
Inglés Técnico de cualquier ciclo formativo de grado medio.

10. Correspondencias

10.1 Correspondencia de las unidades de competencia con los médulos profesionales que forman parte del
curriculo de este ciclo formativo para su convalidacion

Unidades de competencia del Catalogo de cualificaciones profesionales de Mddulos profesionales
Cataluia
UC_2-0691-11_2: preparar las materias primeras y los productos auxiliares para la Guillotinado y Plegado

encuadernacion

UC_2-0692-11_2: ajustar parametros, sincronizar equipos y efectuar el corte de
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materiales graficos

UC_2-0693-11_2: ajustar parametros, nivelar elementos y realizar el plegado

UC_2-0926-11_2: ajustar parametros, sincronizar equipos y efectuar la Encuadernacién en Grapa
encuadernacién con grapa

UC_2-0927-11_2: ajustar parametros, nivelar elementos y realizar el alzado y el Encuadernaciéon en Rustica y
cosido con hilo vegetal Tapa Dura

UC_2-1351-11_2: efectuar la encuadernaciéon industrial en lineas de rustica y tapa
dura

UC_2-0694-11_2: preparar los elementos de troquelado en relacion con el soporte a Troquelado
transformar

UC_2-0695-11_2: ajustar los elementos del proceso y realizar el troquelado

UC_2-1344-11_2: realizar el montaje de clichés y ajustar los elementos del proceso de | Impresion en Flexografia
impresion en flexografia

UC_2-1345-11_2: realizar la impresion en flexografia

UC_2-1350-11_2: confeccionar y estampar tapas para encuadernaciéon industrial Elaboracion de Tapas y
Archivadores

Tratamiento Superficial del
Impreso

UC_2-1339-11_2: preparar las lineas de elaboracion de envases, embalajes y articulos | Formacién de Envases
de papeleria

UC_2-1340-11_2: elaborar envases, embalajes y articulos de papeleria

Las personas matriculadas en este ciclo formativo que tengan acreditadas todas las unidades de competencia
incluidas en el titulo, de acuerdo al procedimiento establecido en el RD 1224/2009 de reconocimiento de las
competencias profesionales adquiridas por experiencia laboral, tendran convalidado el médulo profesional
“1218. Materiales para Postimpresion”.

Las competencias que desarrolla la UC0200_2: “Operar en el proceso grafico en condiciones de seguridad,
calidad y productividad estan implicitas en cualquier proceso grafico y por tanto esta unidad de competencia
forma parte complementaria de todas las unidades de competencia incluidas en el titulo.

En consecuencia para la convalidacién de cualquier médulo profesional del titulo, serd necesario tener
acreditadas las unidades de competencia relacionadas con cada mddulo, que aparecen en esta tabla, y ademas
la UC0200_2.

10.2 Correspondencia de los moédulos profesionales que forman parte del curriculo de este ciclo formativo con
las unidades de competencia para su acreditacion

Mddulos profesionales Unidades de competencia del Catalogo de cualificaciones profesionales de
Cataluna
Guillotinado y Plegado UC_2-0691-11_2: preparar las materias primeras y los productos auxiliares para la

encuadernacion

UC_2-0692-11_2: ajustar parametros, sincronizar equipos y efectuar el corte de
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Encuadernacion en Grapa

Encuadernaciéon en Rustica y
Tapa Dura

Troquelado

Impresién en Flexografia

Elaboracion de Tapas y
Archivadores

Tratamiento Superficial del
Impreso

Formacién de Envases

CVE-DOGC-B-18164092-2018

materiales graficos

UC_2-0693-11_2: ajustar parametros, nivelar elementos y realizar el plegado

UC_2-0926-11_2: ajustar parametros, sincronizar equipos y efectuar la encuadernacion
con grapa

UC_2-0927-11_2: ajustar parametros, nivelar elementos y realizar el alzado y el
cosido con hilo vegetal

UC_2-1351-11_2: efectuar la encuadernacién industrial en lineas de ristica y tapa
dura

UC_2-0694-11_2: preparar los elementos de troquelado en relacién con el soporte a
transformar

UC_2-0695-11_2: ajustar los elementos del proceso y realizar el troquelado

UC_2-1344-11_2: realizar el montaje de clichés y ajustar los elementos del proceso de
impresion en flexografia

UC_2-1345-11_2: realizar la impresion en flexografia

UC_2-1350-11_2: confeccionar y estampar tapas para encuadernacién industrial

UC_2-1339-11_2: preparar las lineas de elaboraciéon de envases, embalajes y articulos
de papeleria

UC_2-1340-11_2: elaborar envases, embalajes y articulos de papeleria

La unidad de competencia UC0200_2: “Operar en el proceso grafico en condiciones de seguridad, calidad y
productividad” se considera acreditada con la superacion de cualquier médulo profesional.

(18.164.092)
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